- UTP A 068 HH

Mmaintenance

t Varilla (GTAW) para la soldadura de aleaciones base niquel
Clasificaciones
EN ISO 18274 AWS A5.14 Material -No
S Ni 6020 (NiCr20Mn3Nb) ER NiCr-3 2.4806

Cracteristicas y Campo de aplicacion

UTP A068HH para unidon de materiales idénticos o similares base niquel con alta resistencia al calor, austeniticos
resistentes al calor, austeniticos resistentes al calo y para unir. materiales austeniticos ferriticos resistentes al calor Tales
como: 2.4816 NiCrl5Fe UNS N06600: 2.4817 LC-NiCrl5Fe UNS N10665: 1.4876 X10 NiCrAlITi 32 20 UNS N08800:
1.6907 X3 CrNiN 18 10. También se usa para uniones con alto contenido C 25/35 Cr Ni acero fundido 1.4859 o 1.4876
para instalaciones petroquimica con temperatura de servicio de hasta 900°C.E| depdsito es resistente a grietas en caliente
y no tiende a fisurarse

Anadlisis estandar del depdsito (% en peso)

Cc Si Mn Cr Fe Nb Ni
<0.02 <0.2 3.00 20.00 0.80 2.70 Resto
Propiedades mecénicas del depésito
Resistencia a la traccién Limite de Cedencia (0.2%) Alargamiento (I=4d) Tenacidad Charpy (Joules)
Mpa Mpa % J (RT) (-196°C)
> 640 > 380 >35 160 80
Posiciones de soldadura Tipos de corriente
AN T Corriente Directa / Electrodo Negativo ( DC/EN ) (= -)

Pz
»
Instrucciones para soldar
Limpie el area a soldar perfectamente, y mantenga la entrada de calor lo mas bajo posible y una temperatura de interpasos
no mayor de 150°C
Gas de proteccion
Gas 100% Ar
Presentaciones
@ x L (mm) 1.6 x 1000 2.0 x 1000 2.4 x 1000 3.2 x 1000
StaPac (caja de cartdn)
Tubos de 5 kg
Aprobaciones
TUV (No. 00883), KTA, ABS,GL, DNV

Los datos e informacion contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientacién acerca de la aplicacion de ciertos productos. El usuario es totalmente responsable de la
debida utilizacién de dichos productos para dar cumplimiento con los estandares, especificaciones, procedimientos de mantenimiento y cédigos de construccidn, fabricacién, montaje o
reparacion aplicables

Toda la informacién proporcionada se basa en una investigaciéon cuidadosa y una investigacién intensiva Sin embargo, no 04/2020 Rev 01
asumimos ninguna responsabilidad por la exactitud y la informacion esta sujeta a cambios sin previo aviso www.voestalpine.com/welding/mx



