KUPFERLEGIERUNGEN vs.
AM KONTURNAHE KUHLUNG

AUF DER SUCHE NACH ALTERNATIVEN MATERIALIEN, DIE LEGIERUNGEN
MITHOHERWARMELEITFAHIGKEITWIE KUPFER-BERYLLIUM-LEGIERUNGEN
ERSETZEN SOLLEN, RUCKT DIE ADDITIVE FERTIGUNG IMMER STARKER IN
DEN FOKUS, UM DIE WERKZEUGSLOSUNGEN DER ZUKUNFT ZU LIEFERN.

HERAUSFORDERUNG

Werkzeugkonstrukteure unternehmen gro3e Anstrengungen
zur Verbesserung des Warmemanagements der Form, um
die Zykluszeit zu reduzieren. Eine beliebte Mdglichkeit, dies
zu erreichen, ist die Verwendung von Werkzeugmaterialien
mit hoher Warmeleitfdhigkeit. Materialien wie Aluminium
und Kupferlegierungen (z.B. Kupferberyllium) sind aufgrund
ihrer erhdhten Warmeleitfahigkeit ein géngiger Ersatz fur
traditionelle Werkzeugstdhle.

Obwohl sich diese Materialien als effektiver Weg zur
Verbesserung der Zykluszeiten von Formen erweisen, gibt
es Nachteile. Die Haltbarkeit von Aluminium-
Formenwerkzeugen ist deutlich geringer als die ihrer
Gegenstlcke aus Werkzeugstahl, was dazu fihrt, dass sie
aufgrundihrer geringeren Harte und Festigkeit zu vorzeitigem
Ausfall durch VerschleiB oder plastische Deformation und
in vielen F&llen zu Rissen neigen. Wd&hrend sich
Kupferlegierungen (z.B. Kupfer-Beryllium) aufgrund ihrer
besseren mechanischen Eigenschaften als effektiver als
Aluminium erweisen kann, gibt es Nachteile, die wiederum
zu kostspieligeren Formenherstellungs- und
Wartungsprozessen tUber die Lebensdauer des Werkzeugs
fUhren kann.

ZUSAMMENFASSUNG

Die Einfihrung der additiven Fertigung und die Implementierung der konturnahen
Kihlung gibt dem Werkzeugkonstrukteur eine groBere Kontrolle Gber die thermischen
Eigenschaften des Einsatzes. Bei richtiger Implementierung kann mittels additiver
Fertigung die Werkzeugproduk-tivitdt in einer Reihe von Bereichen erheblich
verbessern, indem die Zykluszeit reduziert wird, die Anzahl der Teilefehler pro Charge
verringert wird und (bei Verwendung eines Hochleistungswerkzeugstahls) die
Werkzeugstandzeit verldngert wird.

LOSUNG

Das Ersetzen herkdmmlicher Kupferlegierungs-Einsdtze durch 3D-gedruckte Versionen
hat sich als effektiver Weg erwiesen, um die Produktivitdt von Formen zu verbessern.
Diese Einsdtze werden durch selektives Laserschmelzen hergestellt und enthalten
konturnahe Kuhlkreisldufe, die speziell fur die Anforderungen und Bedurfnisse jedes
Kunden entwickelt wurden.

Unsere Einsdtze werden aus unseren eigenen korrosionsbestdndigenHochleistun
gs-Werkzeugstdhlen (Uddeholm Corrax® fiir AM & BOHLER M789 AMPO) gedruckt,
um die hochstmogliche Standzeit zu gewdhrleisten. Die Mdglichkeit, konturnahe
Kdhlkandle zu integrieren, ohne die AuBengeometrie des Einsatzes zu verdndern,
bedeutet, dass die Teile schnell fir den Endanwender in die Produktion gehen

kénnen.
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MATERIALAUSWAHL

Uddeholm Corrax® fiir AM und BOHLER M789 AMPO

» Entwickelt fur Anwendungen im Werkzeugbau, wo

Werkstoff Hérte bestandigkeit | bestandigkeit | | °leroarkeit Korrosionsbestdndigkeit erforderlich ist

erreichbare Korrosions- VerschleiB-

Kupferlegierungen 40 HRC T « - » Empfohlene Harte 45 bis 52 HRC
(z.B. CuBe)
» Gute VerschleiBbestdndigkeit
Uddeholm Corrax® fiir AM 50 HRC * % Kk ok * * * Kk * Kk kK
N » Sehr gute Polierbarkeit
BOHLER M789 AMPO 52 HRC * Kk Kk Kk k * * * * Kk Kk k k

NACHGEWIESENER KUNDENERFOLG

Fall 1: Vergleich mit einem Kupfer-Beryllium-Einsatz

Anwendung: Waschmaschine

Kundenutzen: Zykluszeiteinsparung: 8%

Fall 2: Kunde - Miele, Tschechische Republik
Anwendung: Trockner

Kundenutzen: Zykluszeiteinsparung: 15% bzw. 10 Sekunden (ca. 4 Produktionstage pro Monat)
40% der Kosteneinsparungen fir AM-Werkzeugeinsdtze im Vergleich zu Be-Cu-Einsdtzen

Fall 3: Kunde - Fluidra, Spanien F L U I D n A

Anwenung: Kunststoffkdfige fir Schwimmbecken
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Kundennutzen: Zykluszeitersparnis: 8%
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altes Kuhldesign neues Kihldesign
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