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 bohler e
BOHOHTIKOZ MINAKAZ I'lA THN EMIAOIH TQN MAPAMETPQN ZYITKOAAHZHZ, ME ANA®OPA ZTIZ MIO TYNIKEZ
E®APMOIEZ KAI ZTA ZYPMATA NMOY XPHZIMOMOIOYNTAI MO ZYXNA

AidpeTpog oupparog - Bapog avd péTpo

Tdon 16§ou
(v) 0,8 mm 1,0-1,2 mm 1,6 mm 2,4 mm
XapnAn digioduon yia  |KaAodg €Aeyxog Tng diciodu-|  KaAn ThEn oe opiddvtio Ag xpnoipoTrolgital
MIKPO TTAX0G ong Kai TG THENg KOl KATAKOPUPO ETTITTESO
16 - 22 T
44/%111’20 {
U 7% )
SHORT - ARC \ 7 9
60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A
AuTopaTn ywviokn AuTONATN CUYKOAANON ME AuTopaTn KateRaTn Ag xpnolgoTrolgiTal
2 4 2 8 OUuyKOAANGn uywnAn téon OUykOAAnon

SEMI SHORT-ARC
(MeTaBaTikA {wvn)

TN

150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 -400 A
XaunAn digicduon pe AuTOpaTn OUYKOAANGN HE KaAn digiocduon o€ KaAn digioduon, uwnAr eva-
pUBuIoN oTa 200 A TIOAAQTTAG TTEPACUOTA KoTeRATA TO0e0N O€ PUeydAo TIAX0G
30 -45 7
SPRAY - ARC ﬁ / } <
. < \\r’
150 - 250 A 200 - 350 A 300 - 500 A 500 - 75

Aépia TTou XpnoigotrolouvTal
H ouykoAAnon MIG-MAG xapakTtnpileTal Kupiwg aTTé Tov TUTTO TOU GEPIOU TTOU XPNOIPOTIOIEITal: adpavég yia TN oUyKOAANGn
MIG (Metal Inert Gas), evepyo yia Tn cuykdAAnon MAG (Metal Active Gas).

- Aio&eidio Tou avlpaka (COy)
Xpnoipotmoiwvtag COo cgav TTPOCTATEUTIKG AEPIO ETTITUYXAVOVTAI UWNAEG £mMIBOCEIG, HE HEYAAN TaXUTNTA TTPOWONCNG Kal
KOAEG PNXAVIKEG 1IB10TNTEG, O oUVOUOOHS PE TO XauNAG kéoTog Asitoupyiag. Mapdha autd, n xprion autou Tou agpiou
OnuIoupyei onUAvTIKG TTPORBAAUATA GTNV TEAIKN XNMIKA 0UVOECN TwV aApuWY, ETTEION UTTAPXEl MIO OTTWAEIQ GTOIXEIWY TTOU
ogeIdwvovTal EUKOAA Kal, TAUTOXPOVA, EXOUUE TOV EUTTAOUTIONO TOU THYUOTOG e AvOpaKa.
H ouykoAAnon pe kaBapo CO- TTapouaiddel kal GAAoug TUTToug TTPoRANUATWY, OTTWG UTTEPPBOAIKNA TTAPOUTia TITAIAITUATWY
Kal o1 TTopol atrd 0&eidio Tou AvOpaka.

- Apyo
Autd 1O adpavEéG aéplo XPNOIUOTTOIEITAl KABAPO OTN CUYKOAANGN TWV EAGPPWV KPAUATWY, EVW, VIO TN CUYKOAANGN TOu avo-
geidwrou XaAuBa pe Xpwuio-vikEAo, TTpOTINATAI N TIPOCBKN 0guydvou kal COo oe To00aTo 2%. AuTO divel 0TaBepdTNTA
070 TOEO KAl KAAUTEPN POPPN) OTN PAPH.

- Hhio
AuTO TO G€PIO XPNOIPOTTOIEITAl WG EVOANOKTIKA AUan avTi Tou ApyoU Kai eTPETTEl HEYaAUTEPN Bigicduon (o€ HeyGAo TTAXOG)
Kal JeyaAUTepn TaxuTnTa TTPOWONONG.

- Miypa Apyou-HAiou
Emituyydaveral £va 1o otabepd 100, o€ oxeéon Pe autd Tou kaBapou HAiou, peyaAuTtepn digioduon kal TaxuTnTta o€ oxXEon
pe 10 Apyo.

- Miypa Apy6v-CO5 kai Apy6v-CO,-O8uyévo
AuTd Ta piypaTta xpnoigoTToloUvTal OTn GUYKOAANCN Twv a1dnNpoUxwv UAIKWY Kupiwg ae ouvBnkeg SHORT-ARC, etreidn
BeATiwveTal n €181k Beppikn TTapoxr). Autd dev atrokAeiel Tn xprion Tou ato SPRAY-ARC. ZuvrBwg To piypa TTEPIEXE! Eva
000016 CO9 peTagy 8 kat 20% kai O9 yUpw 010 5%.
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URANOS 3200 PME

Téon 1pogodoaiag U1 (50/60Hz) 3x400Vac +15% 3x230Vac +15%
Zmax (@PCC) * 62mQ 62mQ
Ac@dAcia ypauung pe kabuaTtépnon 20A 30A
TUTTOG ETTIKOIVWVIOG YHODIAKOZ YHOIAKOX
M¢éy. ammoppogoupevn 1oxUg (kVA) 13.0 kVA 13.3 kVA
Méy. atmroppooupevn 1ox0g (kW) 12.4 kW 12.8 kW
2UvTeAEOTNG 1I0)XU0G PF 0.95 0.96
Amédoon (Y) 85% 85%
Cosp 0.99 0.99
Méyiotn ammoppdenon pelpaTtog I1max 18.8A 32.9A
MpayuaTikd pevpa |1eff 13.3A 20.8A
>uvteAeaTng xpiong MMA (40°C)
(x=35%) - 320A
(x=50%) 320A -
(x=60%) 300A 270A
(x=100%) 250A 230A
>uvteleoTng xprnong MMA (25°C)
(x=60%) 320A 320A
(x=100%) 270A 270A
>uvteheaTng xpnong TIG (40°C)
(x=45%) - 320A
(x=60%) 320A 300A
(x=100%) 270A 250A
>uvteheoTng xpriong TIG (25°C)
(x=70%) 320A 320A
(x=100%) 270A 270A
>uvteheoTng xprnong MIG/MAG (40°C)
(x=35%) - 320A
(x=50%) 320A -
(x=60%) 310A 280A
(x=100%) 250A 230A
>uvteheoTng xpnong MIG/MAG (25°C)
(x=60%) - 320A
(x=70%) 320A -
(x=100%) 270A 270A
EUpog puBuicewv 12 3-320A 3-320A
Téon ev kevw Uo 75Vdc 75Vdc
Babuog mmpoaoTaciag IP IP23S IP23S
KAdon pévwaong H H
AlaoTtdoeig (MxBxY) 620x240x460 mm 620x240x460 mm
Bapog 27.6 kg. 27.6 kg.
MpdTUTTO KATAOKEUAG EN 60974-1/EN 60974-3 EN 60974-1/EN 60974-3
EN 60974-10 EN 60974-10
KaAwdio Tpogpodogiag 4x4 mm2 4x4 mm2
Mrkog kaAwdiou Tpopodoaiag 5m 5m

* AuTr) n ouokeur TTAnpoi TIg atraitAoelg Tou TTpoTuTrou EN/IEC 61000-3-11.

*

m AuTA n ouokeun TAnpoi TG aTraiTAoelg Tou TTpoTUTrou EN/IEC 61000-3-12, av n péyIoTn EMTPETOMEVN EUTTEdNON SIKTUOU OTO ONuEio

BIETTAPRG Pe TO dnuodoio dikTuo (onueio Koivrg ouvdeong, ZKE - point of common coupling, PCC) eival xaunAdTepn 1 ion pe tnv
ava@epopevn TIUA “Zmax”. Av n cuokeun gival ouvdepévn oTo dnUooio SIKTUO TTAPOXNAS XAMNARG TAONG, O EYKATAOTATNG i} O XPROTNG £XOUV
TNV UTTOXPEWON Va £E0KPIBWOOUV (CUPBOUAEUOHEVOI EVOEXOPEVWG TOV DIAXEIPIOTH TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU) AV N CUGKEUR UTTOPEN va Guv-

OeBki.
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9 Targa dati, Rating plate, Leistungschilder, Plaque données, Placa de caracteristicas, Placa de dados, Technische gegevens,
Markpldt, Dataskilt, Identifikasjonsplate, Arvokilpi, TIvakiSa xapakTnpIoTIKwY

15¢

S..é/ 8 SELCO SRL.
> seleco Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY
Type URANOS 3200 PME | N°
= = EN 60974-1
2\, EN 6057410 Class A
= 3A/20V - 320A (320A)/32.8V (32.8V)
[y - — Yoo 50% (35%) 60% 100%
Uo V| I, |320A (320A)[300A (270A) | 2504 (2304)
EI 75 U, [32.8V (32.8V)| 32V (30.8V) | 30V (29.2V)
[y 3A/10V - 320A (320A)/22.8V (22.8Y)
iy = = = [Xuorg (45%) 60% 100%
IEI Uo v| 1 | ©B20a) [320a (3004)| 270A (2504)
75 U, | (22.8v) | 22.8V 22v) | 20.8V (20v)
I 3A/14V - 320A (320A)/30V (30V)
i - - Xaog| 50% (35%) 60% 100%
IE' Uo V| 12 [320a(3204)] 310a (2804)| 2504 (2304)
75 Uz | 30v(30v) [29.5V(28.5V)26.5V (25.5V.
D!} 3~ U A\ himax A | her A
50/60 Hz 400 (230) 18.8 (32.9) 13.3 (20.8)
IP23s ( €

)

Prodotto europeo
European product
Erzeugt in Europa
Produit d’Europe

Producto Europeo

Non collocare l'apparecchiatura elettrica tra i normali rifiuti!

In osservanza alla Direttiva Europea 2002/96/EC sui Rifiuti di Apparecchiature
Elettriche ed Elettroniche e alla sua implementazione in accordo con le leggi
nazionali, le apparecchiature elettriche che hanno raggiunto la fine del
ciclo di vita devono essere raccolte separatamente e inviate ad un centro di
recupero e smaltimento. Il proprietario dell'apparecchiatura dovra identifi-
care i centri di raccolta autorizzati informandosi presso le Amministrazioni
Locali.

L'applicazione della Direttiva Europea permettera di migliorare I'ambiente
e la salute umana.

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and
Electronic Equipment and its implementation in accordance with national
law, electrical equipment that has reached the end of its life must be col-
lected separately and returned to an environmentally compatible recycling
facility. As the owner of the equipment, you should get information on
approved collection systems from our local representative.

By applying this European Directive you will improve the environment and
human health!

Das Elektrogerat nicht in den normalen Hausmiill geben!

Unter Beachtung der Européischen Richtlinie 2002/96/EC tber Elektro- und
Elektronikaltgerate und ihrer Anwendung gemals den nationalen Gesetzen
miissen Elektrogerdte, die am Ende ihrer Lebensdauer angelangt sind,
gesondert gesammelt und einer Recycling- und Entsorgungsstelle tber-
geben werden. Der Eigentiimer des Gerits muss sich bei den Ortlichen
Verwaltungen tiber die autorisierten Sammelstellen informieren.

Durch die Einhaltung der Europdischen Richtlinie schiitzen Sie die Umwelt
und die Gesundheit lhrer Mitmenschen.

Ne pas éliminer les équipements électriques avec les déchets ménagers !
En application de la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux déchets
d'équipements Electriques et Electroniques et de son implémentation
conformément aux lois nationales, les équipements électriques a éliminer
doivent étre jetés séparément et envoyés a un centre de récupération et
d'élimination. Le propriétaire de l'appareillage devra s'informer sur les cen-
tres de collecte autorisés auprés des Administrations Locales.

L'application de la Directive Européenne permettra de respecter l'environ-
nement et la santé des étres humains.

iNo arroje nunca el equipo eléctrico entre los residuos comunes!
Respetando la Directiva Europea 2002/96/EC sobre los Residuos de Equipos
eléctricos y Electronicos y su aplicacion de acuerdo con las leyes naciona-
les, los equipos eléctricos que llegaron al final de su ciclo de vida deben
recogerse por separado y enviarse a un centro de reciclaje y eliminacion. El
propietario del equipo debera identificar los centros de recogida autoriza-
dos, informdndose en las Administraciones locales.

La aplicacién de la Directiva Europea permitira mejorar el medio ambiente
y la salud humana.
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10 Significato targa dati del generatore, Meaning of power source rating plate, Bedeutung der Angaben auf dem
Leistungsschild des Generators, Signification de la plaque des données du générateur, Significado de la etiqueta de los datos
del generador, Significado da placa de dados do gerador, Betekenis gegevensplaatje van de generator, Generatorns markplat,
Betydning af oplysningerne pa generatorens dataskilt, Beskrivelse av generatorens informasjonsskilt, Generaattorin kilven
sisdlté, Znuacia mvakidag xap akTnPIOTIKWV TNG YEVVNTPIAG

S~
2
3 4
5 6
11
7 9 [T 18 17
15A 16 A 17A
8 | 10 a7 758 [ 168 [ 178
7 9 2 5 18 17
3| 15A 16A 17A
8 10 4 15B 16B 178
7 9 Mz 15 16 17
13| 15A 16A 17A
8 10 3aT358 68 [ 178
18 19 20 21
22 [ |
N
DEUTSCH
Marke
Herstellername und -adresse
Geratemodell

Seriennummer

Symbol des Schweifanlagentyps

Hinweis auf die Konstruktionsnormen

Symbol des Schweilverfahrens

Symbol fir SchweifSanlagen, die sich fur

den Betrieb in Umgebungen mit erhéhter

Stromschlaggefahr eignen

9  Symbol des Schweilstroms

10 Leerlauf-Nennspannung

11 Bereich des Nenn-Hochst- und Nenn-
Mindestschweillstroms und der entsprechen-
den Lastspannung

12 Symbol fiir den unterbrochenen Betrieb

13 Symbol des Nenn-Schweifsstroms

14 Symbol der Nenn-Schweillspannung

15-16-17 Werte fiir den unterbrochenen Betrieb

15A-16A-17A Werte des Nenn-Schweillstroms

15B-16B-17B Werte der tiblichen Lastspannung

18  Symbol der Stromversorgung

19  Versorgungs-Nennspannung

20 Maximale Nennstromaufnahme

21 Maximale Effektivstromaufnahme

22 Schutzart

XN UT A WN =

220

ITALIANO

Marchio di fabbricazione

Nome ed indirizzo del costruttore

Modello dell’apparecchiatura

N° di serie

Simbolo del tipo di saldatrice

Riferimento alle norme di costruzione

Simbolo del processo di saldatura

Simbolo per le saldatrici idonee a lavorare in un

ambiente a rischio accresciuto di scossa elettrica

9 Simbolo della corrente di saldatura

10  Tensione nominale a vuoto

11 Gamma della corrente nominale di saldatura
massima e minima e della corrispondente ten-
sione convenzionale di carico

12 Simbolo del ciclo di intermittenza

13 Simbolo della corrente nominale di saldatura

14  Simbolo della tensione nominale di saldatura

15-16-17 Valori del ciclo di intermittenza

15A-16A-17A Valori della corrente nominale di sal-

datura
15B-16B-17B Valori della tensione convenzionale di
carico

18  Simbolo per I'alimentazione

19  Tensione nominale d’alimentazione

20  Massima corrente nominale d’alimentazione

21 Massima corrente efficace d’alimentazione

22 Grado di protezione

CONOO UL W =

FRANCAIS

1 Marque de fabrique

Nom et adresse du constructeur

Modele de I'appareil

N° de série

Symbole du type de générateur

Référence aux normes de construction

Symbole du mode de soudage

Symbole pour les générateurs susceptibles

d’étre utilisé dans des locaux a fort risque de

décharges électriques.

9  Symbole du courant de soudage

10 Tension nominale a vide

11 Gamme du courant maximum et minimum et
de la tension conventionnelle de charge corre-
spondante.

12 Symbole du cycle d’intermittence

13 Symbole du courant nominal de soudage

14 Symbole de la tension nominale de soudage

15-16-17 Valeurs du cycle d’intermittence

15A-16A-17A  Valeurs du courant nominal de soudage

15B-16B-17B Valeurs de la tension conventionnelle

de charge

18  Symbole de I'alimentation

19 Tension nominale d’alimentation

20  Courant maximum nominal d’alimentation

21 Courant maximum effectif d’alimentation

22 Degré de protection

CONO U WK

ENGLISH

. Trademark

Name and address of manufacturer

Machine model

Serial no.

Welding unit symbol

Reference to construction standards

Welding process symbol

Symbol for equipments suitable for operation

in environments with increased electrical shock

risk

9. Welding current symbol

10. Rated no load voltage

11.  Max-Min current range and corresponding conventio-
nal load voltage

12, Intermittent cycle symbol

13.  Rated welding current symbol

14. Rated welding voltage symbol

15-16-17 Intermittent cycle values

15A-16A-17A Rated welding current values

15B-16B-17B Conventional load voltage values

18.  Power supply symbol

19. Rated power supply voltage

20.  Maximum rated power supply current

21.  Maximum effective power supply current

22. Protection rating

PN AWN =

ESPANOL

1 Marca de fabricacion

2 Nombre y direccién del fabricante

3 Modelo del aparato

4 N°de serie

5  Simbolo del tipo de la unidad de soldadura

6  Referencia a las normas de construccion

7 Simbolo del proceso de soldadura

8  Simbolo por las soldadoras para los equipos

adecuados para trabajar en un entorno con
riesgo elevado de descarga eléctrica
9  Simbolo de la corriente de soldadura
10  Tension asignada a vacio
11 Gama de la corriente maxima y minima, y de la
correspondiente tensién convencional de carga
12 Simbolo del ciclo de intermitencia
13 Simbolo de la corriente asignada de soldadura
14 Simbolo de la tensién asignada de soldadura
15-16-17 Valores del ciclo de intermitencia
15A-16A-17A Valores de la corriente asignada de
soldadura
15B-16B-17B Valores de la tension convencional
de carga
18  Simbolo de la alimentacion
19  Tension asignada de alimentacion
20  Méxima corriente asignada de alimentacion
21 Méxima corriente efectiva de alimentacion
22 Grado de proteccién
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11 Schema, Diagram, Schaltplan, Schéma, Esquema, Diagrama, Schema, kopplingsschema, Oversigt, Skjema, Kytkentdkaavio,

Alaypappa
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12 Connettori, Connectors, Verbinder, Connecteurs, Conectores, Conectores, Verbindingen, Kontaktdon, Konnektorer,

Skjstemunnstykker, Liittimet, ZuvdeTnpeo

LT T

J3-J16-J17-J18-J46-J47 J1-J22-J31-J37-J39 J9-J30-J48-J57 J14-J10-J21-J56 J13-J11 J34

! aI% i z | % |

1 1 1

133 J18-J46-47-448 J1-J37-J39 J48 J36 129 J35
& 52 552

532 <z 33‘30
g &~ S
’ N
Jo7 J7 J19

1

J2-J4-J28-J32 J26

J23-J58

J38
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13 Lista ricambi, Spare parts list, Ersatzteilverzeichnis, Liste de pieces détachées, Lista de repuestos, Lista de pecas de repo-
sicao, Lijst van reserve onderdelen, Reservdelslista, Reservedelsliste, Liste over reservedeler, Varaosaluettelo, kataAoyoo
AVTOAAOKTIKWV

55.03.058 URANOS 3200 PME 3X230/400
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voestalpine

ONE STEP AHEAD.

voestalpine Béhler Welding

www.voestalpine.com/welding






