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bohleryedne
BOHOHTIKOZ MINAKAZ INA THN EMIAOIH TQN NMAPAMETPQN ZYITKOAAHZHZ, ME ANA®OPA :TIZ MIO
TYNIKEZ EQAPMOTEZ KAI ZTA YPMATA MOY XPHZIMOMOIOYNTAI MIO ZYXNA

AidueTpog oUpuaTog - BAPOG avd PETPO
Tdon 16¢ou
(v) 0,8 mm 1,0-1,2 mm 1,6 mm 2,4 mm
XaunAn digioduon yia | Kahdg éAeyxog Tng digiodu-|  KaAn t&n o€ opiddvTio Ag xpnoiyoTroigital
MIKPO TTaX0G ong Kail TG THENG KOl KATAKOPUPO ETTITTESO
16 - 22 R
SHORT - ARC
60 - 160 A 100 - 175 A 120 - 180 A 150 - 200 A
AutépaTtn ywviakn AutépaTtn ouykOAAnon ue AutépaTtn kateBaTh Ag xpnoigoTroigital
2 4 2 8 OuykOAAnon uWwnAn Téon OUYKOAANGN
SEMI SHORT-ARC
(MeTaBaTiki dwvn)
7
150 - 250 A 200 - 300 A 250 - 350 A 300 - 400 A
XapnAn disioduon pe AUTOPATN CUYKOAANDN WE KaAr digioduon og KaAn dieioduon, uynAn eva-
puUBuIon ota 200 A TOAATIAG TrEpAouaTa KateBath T60eoN o€ peydAo Taxog
30 - 45 r~ |
SPRAY - ARC ‘ G
L\/ \J'
150 - 250 A 200 -350A 300 - 500 A 500 - 750 A

Aépia TTou XpnoigotroiouvTal
H ouyk6AAnon MIG-MAG xapakTnpiletal Kupiwg atrd Tov TUTTO TOU AEPIOU TTOU XPNOIMOTTOIEITAl: adpavES yia TH OUYKOAANGN
MIG (Metal Inert Gas), evepyo yia T ouykoAAnon MAG (Metal Active Gas).

- Aio&eidio Tou dvepaka (COo)
Xpnoipotoiwviag COo gav TTPOCTATEUTIKG AEPIO ETMITUYXAVOVTAI UWNAEG EMIBOOEIG, JE PEYAAN TaxUTnTa TTPOWONaNg Kal
KOAEG PNXAVIKEG 1I010TNTEG, O GUVOUACHO HE TO XOUNAG KOOTOG Acitoupyiag. MapdAa autd, n Xpron autolu Tou agpiou
OnuUIoUpYEi oNUAVTIKG TTPORAARUOTA OTNV TEAIKF XNMIKA GUVOEDN TwV apUWY, ETTEIBN UTTAPYXEl MIO OTTWAEIQ OTOIXEIWY TTOU
0o&e1dwvovTal EUKOAA Kal, TAUTOXPOVA, EXOUUE TOV EUTTAOUTIOUO TOU THYHATOG PE AvOpaKa.
H ouyk6AAnon pe kaBapé COo Trapouaiddel kal GAAoug TUTToUG TTPORANUATWY, OTIWG UTTEPBOAIKR TTapoUGia TITGIAICUATWY
Kal ol TTépol atd oeidio Tou avBpaka.

- Apyo
Auté To adpavEG aEPIO XPNOIYOTTOIEITAI KABAPO OTN CUYKOAANCN TWV EAQPPWV KPAPATWY, EVW, VIO TN GUYKOAANCT TOU avo-
geidwtou XaAuBa e XPWHIO-VIKEAIO, TTPOTINAGTAI N TTPOCORKN 0guydvou kal CO» ot TT0G0aTO 2%. AuTé divel 0TaBePOTNTA
OTO TOEO KOl KAAUTEPN YOP®N) TN PAGH.

- '"HAio
AuTté TO 0€pIo XPNOIPOTIOIEITAl WG EVAAAOKTIKF) AUCN avTi Tou Apyou Kai eTITPETTEI JeyaAUTePn digioduan (o€ PeydAo TTAX0G)
Kal geyaAutepn TaxutnTa Tpowdnong.

- Miypa Apyou-HAiou
Emituyxdveral éva o otabepd 1680, g€ oxéon Pe autd Tou kaBapou HAiou, peyaAlTepn digioduon kal TaxUTnTa G€ oxéon
pE TO Apyo.

- Miypa Apyév-CO5 kai Apyév-COo-Oguyévo
AuTd Ta piyparta xpnoigoTroioUvTal oTn OUYKOAANGN Twv o1dnpouxwy UAIKWY Kupiwg oe ouverikeg SHORT-ARC, emeidn
BeATiwvetar n €181k BepuikA TTapoyr). Autd dev atrokAegiel Tn xprion Tou oto SPRAY-ARC. ZuvnBwg To piyua Trepiéxel éva
mM000aT6 CO- peTagl 8 kai 20% kar Op yUpw a10 5%.
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URANOS 3200 GSM

Tdon 1poodociag U1 (50/60Hz) 3x400Vac +15% 3x230Vac £15%
Zmax (@PCC) * 62mQ 62mQ
Ac@dAsia ypappng ye kaBuotépnon 20A 30A
TUTTOG ETTIKOIVWViaG YHODIAKOZ YHOPIAKOZ
Méy. ammoppogoulpevn 1oxU¢ (kVA) 13.0 kVA 13.3 kVA
Méy. ammoppogoupevn 1oxUg (kW) 12.4 kKW 12.8 kW
ZuvTeAEOTAG 10xU0G PF 0.95 0.96
Atédoon (M) 85% 85%
Cosp 0.99 0.99
Méyiotn atmmoppoéenon pevparog I1max 18.8A 32.9A
Mpayuatiké pevua l1eff 13.3A 20.8A
ZuvteAeoTAG xprions MMA (40°C)
(x=35%) - 320A
(x=50%)) 320A -
(x=60%) 300A 270A
(x=100%) 250A 230A
>uvTeAeoTAG xprions MMA (25°C)
(x=60%) 320A 320A
(x=100%) 270A 270A
>uvteAeoTAg xpriong TIG (40°C)
(x=45%) - 320A
(x=60%) 320A 300A
(x=100%) 270A 250A
ZuvteAeoTAG xpriong TIG (25°C)
(x=70%) 320A 320A
(x=100%) 270A 270A
>uvteAeoTAG xpriong MIG/MAG (40°C)
(x=35%) - 320A
(x=50%) 320A -
(x=60%) 310A 280A
(x=100%) 250A 230A
>uvteAeoTAG xpriong MIG/MAG (25°C)
(x=60%) - 320A
(x=70%) 320A -
(x=100%) 270A 270A
Eupog puBpicswv 12 3-320A 3-320A
Taon ev kevw Uo 75Vdc 75Vdc
Tdon aixung Up 10.1kV 10.1kV
Babuog mpoaTtagiag IP IP23S IP23S
KA&on pévwong H H
Aiaotdoeig (MxBxY) 620x240x460 mm 620x240x460 mm
Bdpog 27.6 kg. 27.6 kg.
MpoTUTTIO KOTOOKEURG EN 60974-1/EN 60974-3 EN 60974-1/EN 60974-3
EN 60974-10 EN 60974-10
KaAwdio Tpo@odoaiag 4x4 mm2 4x4 mm2
MnAkog kaAwdiou Tpo@odoaiag 5m 5m

* AuTr n ouokeur TTAnpoi TIG aTTaiTiiaelg Tou TTpoTuTrou EN/IEC 61000-3-11.

* m AuTtr) n ouokeun TANpoi TG attaiTAoelg Tou TrpoTtuTrou EN/IEC 61000-3-12, av n péyioTtn emTPeTTOMEVN UTTEDNON OIKTUOU OTO ONEio
SIETTaPAG We To dnuoéalo dikTuo (onueio KoiviAg ouvdeong, KX - point of common coupling, PCC) givai xaunAdtepn 1 ion pe tnv
avagepouevn TIUA “Zmax”. Av n cuokeun gival ouvdepévn oTo dnudoio SiKTUO TTAPOXAS XAMNAAG TAONG, O EYKATAOTATNG R 0 XPAOTNG €XOUV
TNV UTTOXPEWON Va £EAKPIBWOOUV (CUMBOUAEUOUEVOI EVOEXOUEVWG TOV BIOXEIPIOTH TOU NAEKTPIKOU BIKTUOU) AV N OUCKEUN UTTOPEI va CUV-

O¢e0ei.
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SELCO S.R.L.
Via Palladio, 19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

\

Type URANOS 3200 GSM | N

EN 60974-1
EN 60974-10 Class A

EN 60974-3

3A/20V - 320A (320A)/32.8V (32.8V)

=
Y = = = [Xuoa]| 50% (35%) 60% 100%
EI Uo v| 1 |320a(320a)|300A (2704) | 250A (2304)
75 U. [32.8v (32.8v)| 32v (30.8v)| 30V (29.2V)
Up 10.1 kV
} ep— 3A/10V - 320A (320A)/22.8V (22.8V)
— Xaoo|  (45%) 60% 100%
EI Uo v| L (320A) | 3204 (3004)| 2704 (2504)
75 U. | (22.8v) | 22.8v(22v) | 20.8v (20v)
F 3A/14V - 320A (320A)/30V (30V)
Sa = = = [Xeoo| 50% (35%) 60% 100%
El Uo v| 12 |320a (3204)| 3104 (2804)[ 2504 (2304)
75 U: | 30v(30v) [29.5V(28.5V)26.5V (25.5V)
Di> 3~ U v himax A | hex A
50/60 Hz 400 (230) 18.8 (32.9) 13.3 (20.8)
IP23s

q:
2

/

Prodotto europeo
European product
Erzeugt in Europa
Produit d’Europe

Producto Europeo

Non collocare l'apparecchiatura elettrica tra i normali rifiuti!

In osservanza alla Direttiva Europea 2002/96/EC sui Rifiuti di Apparecchiature
Elettriche ed Elettroniche e alla sua implementazione in accordo con le leggi
nazionali, le apparecchiature elettriche che hanno raggiunto la fine del
ciclo di vita devono essere raccolte separatamente e inviate ad un centro di
recupero e smaltimento. Il proprietario dellapparecchiatura dovra identifi-
care i centri di raccolta autorizzati informandosi presso le Amministrazioni
Locali.

L'applicazione della Direttiva Europea permettera di migliorare l'ambiente
e la salute umana.

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and
Electronic Equipment and its implementation in accordance with national
law, electrical equipment that has reached the end of its life must be col-
lected separately and returned to an environmentally compatible recycling
facility. As the owner of the equipment, you should get information on
approved collection systems from our local representative.

By applying this European Directive you will improve the environment and
human health!

Das Elektrogerét nicht in den normalen Hausmiill geben!

Unter Beachtung der Européischen Richtlinie 2002/96/EC tber Elektro- und
Elektronikaltgerdte und ihrer Anwendung gemdfs den nationalen Gesetzen
miissen Elektrogerdte, die am Ende ihrer Lebensdauer angelangt sind,
gesondert gesammelt und einer Recycling- und Entsorgungsstelle (iber-
geben werden. Der Eigentiimer des Gerdts muss sich bei den Ortlichen
Verwaltungen Gber die autorisierten Sammelstellen informieren.

Durch die Einhaltung der Europaischen Richtlinie schiitzen Sie die Umwelt
und die Gesundheit lhrer Mitmenschen.

Ne pas éliminer les équipements électriques avec les déchets ménagers !
En application de la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux déchets
d'équipements Electriques et Electroniques et de son implémentation
conformément aux lois nationales, les équipements électriques a éliminer
doivent étre jetés séparément et envoyés a un centre de récupération et
d'élimination. Le propriétaire de l'appareillage devra s'informer sur les cen-
tres de collecte autorisés aupres des Administrations Locales.

L'application de la Directive Européenne permettra de respecter l'environ-
nement et la santé des étres humains.

iNo arroje nunca el equipo eléctrico entre los residuos comunes!
Respetando la Directiva Europea 2002/96/EC sobre los Residuos de Equipos
eléctricos y Electronicos y su aplicacion de acuerdo con las leyes naciona-
les, los equipos eléctricos que llegaron al final de su ciclo de vida deben
recogerse por separado y enviarse a un centro de reciclaje y eliminacién. El
propietario del equipo deberd identificar los centros de recogida autoriza-
dos, informandose en las Administraciones locales.

La aplicacion de la Directiva Europea permitird mejorar el medio ambiente
y la salud humana.
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10 Significato targa dati del generatore, Meaning of power source rating plate, Bedeutung der Angaben auf dem
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=
1 2
3 4
5 6
11
7 9 Mz1s 16 17
13| 15A | 16A | 17A
8 10 71758 [ 768 178
23
7 9 11
7] 15 16 17
3] 15A [ 16A | 17A
8 10 77758 [ 168 178
11
7 9 2] 15 6 17
3] 15A | 16A | 17A
8 10 927758 [ 16 178
18 19 20 21
22
/
DEUTSCH
Marke
Herstellername und -adresse
Gerdtemodell

Seriennummer

Symbol des SchweifSanlagentyps

Hinweis auf die Konstruktionsnormen

Symbol des SchweifSverfahrens

Symbol fiir Schweilanlagen, die sich fir

den Betrieb in Umgebungen mit erhohter

Stromschlaggefahr eignen

9  Symbol des Schweifstroms

10 Leerlauf-Nennspannung

11 Bereich des Nenn-Hochst- und Nenn-
Mindestschweillstroms und der entsprechen-
den Lastspannung

12 Symbol fiir den unterbrochenen Betrieb

13 Symbol des Nenn-Schweifsstroms

14 Symbol der Nenn-Schweillspannung

15-16-17 Werte fiir den unterbrochenen Betrieb

15A-16A-17A Werte des Nenn-Schweillstroms

15B-16B-17B Werte der Gblichen Lastspannung

18  Symbol der Stromversorgung

19 Versorgungs-Nennspannung

20  Maximale Nennstromaufnahme

21 Maximale Effektivstromaufnahme

22 Schutzart

23 Spitzenspannung Nennwert

N WN =

368

ITALIANO

Marchio di fabbricazione

Nome ed indirizzo del costruttore

Modello dell’apparecchiatura

N° di serie

Simbolo del tipo di saldatrice

Riferimento alle norme di costruzione

Simbolo del processo di saldatura

Simbolo per le saldatrici idonee a lavorare in un

ambiente a rischio accresciuto di scossa elettrica

9 Simbolo della corrente di saldatura

10  Tensione nominale a vuoto

11 Gamma della corrente nominale di saldatura
massima e minima e della corrispondente ten-
sione convenzionale di carico

12 Simbolo del ciclo di intermittenza

13 Simbolo della corrente nominale di saldatura

14 Simbolo della tensione nominale di saldatura

15-16-17 Valori del ciclo di intermittenza

15A-16A-17A Valori della corrente nominale di sal-

datura
15B-16B-17B Valori della tensione convenzionale di
carico

18  Simbolo per I'alimentazione

19  Tensione nominale d’alimentazione

20 Massima corrente nominale d’alimentazione

21 Massima corrente efficace d’alimentazione

22 Grado di protezione

23 Tensione nominale di picco

RN UTA WN =

FRANCAIS

1 Marque de fabrique

2 Nom et adresse du constructeur

3 Modeéle de I'appareil

4 N°de série

5  Symbole du type de générateur

6 Référence aux normes de construction

7 Symbole du mode de soudage

8  Symbole pour les générateurs susceptibles

d’étre utilisé dans des locaux a fort risque de
décharges électriques.

9  Symbole du courant de soudage

10  Tension nominale a vide

11 Gamme du courant maximum et minimum et
de la tension conventionnelle de charge corre-
spondante.

12 Symbole du cycle d’intermittence

13 Symbole du courant nominal de soudage

14 Symbole de la tension nominale de soudage

15-16-17 Valeurs du cycle d’intermittence

15A-16A-17A Valeurs du courant nominal de soudage

15B-16B-17B Valeurs de la tension conventionnelle

de charge

18  Symbole de I'alimentation

19  Tension nominale d’alimentation

20  Courant maximum nominal d’alimentation

21 Courant maximum effectif d’alimentation

22 Degré de protection

23 Tension nominal de pic

ENGLISH

. Trademark

Name and address of manufacturer

Machine model

Serial no.

Welding unit symbol

Reference to construction standards

Welding process symbol

Symbol for equipments suitable for operation

in environments with increased electrical shock

risk

9.  Welding current symbol

10. Rated no load voltage

11. Max-Min current range and corresponding conventio-
nal load voltage

12.  Intermittent cycle symbol

13.  Rated welding current symbol

14. Rated welding voltage symbol

15-16-17 Intermittent cycle values

15A-16A-17A Rated welding current values

15B-16B-17B Conventional load voltage values

18.  Power supply symbol

19. Rated power supply voltage

20. Maximum rated power supply current

21.  Maximum effective power supply current

22. Protection rating

23. Rated peak voltage

ONOOUT A W =

ESPANOL

Marca de fabricacion

Nombre y direccién del fabricante

Modelo del aparato

N° de serie

Simbolo del tipo de la unidad de soldadura

Referencia a las normas de construccion

Simbolo del proceso de soldadura

Simbolo por las soldadoras para los equipos

adecuados para trabajar en un entorno con

riesgo elevado de descarga eléctrica

9  Simbolo de la corriente de soldadura

10  Tension asignada a vacio

11 Gama de la corriente maxima y minima, y de la
correspondiente tensién convencional de carga

12 Simbolo del ciclo de intermitencia

13 Simbolo de la corriente asignada de soldadura

14 Simbolo de la tension asignada de soldadura

15-16-17 Valores del ciclo de intermitencia

15A-16A-17A Valores de la corriente asignada de

soldadura
15B-16B-17B Valores de la tensién convencional
de carga

18  Simbolo de la alimentacion

19  Tension asignada de alimentacion

20 Méxima corriente asignada de alimentacion

21 Maxima corriente efectiva de alimentacion

22 Grado de proteccion

23 Tensi6n nominal de pico

CONO U W =
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12 Connettori, Connectors, Verbinder, Connecteurs, Conectores, Conectores, Verbindingen, Kontaktdon, Konnektorer,
Skjstemunnstykker, Liittimet, ZuvdeTnpeo
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voestalpine

ONE STEP AHEAD.

voestalpine Béhler Welding

www.voestalpine.com/welding






