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8 ΤΕΧΝΙΚΑ ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ

	     URANOS 2700 MTE	
	     MIG/MAG	  TIG	 MMA
		

 Τάση τροφοδοσίας U1 (50/60Hz)		  3x400/230Vac		  3x400/230Vac   		  3x400/230Vac
 Zmax (@PCC) *				   95/39mΩ		  95/39mΩ		  95/39mΩ  
 Ασφάλεια γραμμής με καθυστέρηση	 16/20A			   10/16A			   16/20A
 Τύπος επικοινωνίας			   ΨΗΦΙΑΚΟΣ		  ΨΗΦΙΑΚΟΣ		  ΨΗΦΙΑΚΟΣ
 Μέγ. απορροφούμενη ισχύς (kVA)		  9.1/9.1 kVA 		  7.1/7.0 kVA		  10.0/10.1 kVA	
 Μέγ. απορροφούμενη ισχύς (kW)		  8.5/8.7 kW		  6.6/6.7 kW		  9.5/9.7 kW
 Συντελεστής ισχύος PF			   0.94/0.96		  0.93/0.96		  0.94/0.96
 Απόδοση (µ)				    88/86%			   88/86%			   88/86%
 Συν					     0.99			   0.99			   0.99
 Μέγιστη απορρόφηση ρεύματος I1max	 13.1/22.8A		  10.3/17.6A		  14.0/25.5A
 Πραγματικό ρεύμα I1eff			   8.8/13.5A		  7.3/11.1A		  8.9/13.7A
 Συντελεστής χρήσης (40°C) 
 (x=30%)				    -/-			   -/-			   -/270A
 (x=35%)				    -/270A			   -/-			   -/-
 (x=40%)				    -/-			   -/270A			   270A/-
 (x=45%)				    270A/-			   -/-			   -/-
 (x=50%)				    -/-			   270A/-			   -/-
 (x=60%)				    250A/230A		  260A/250A		  250A/230A
 (x=100%)				    230A/210A		  240A/230A		  230A/210A
 Συντελεστής χρήσης (25°C)  
 (x=70%) 				    -/270A			   -/-			   -/270A	
 (x=80%)				    -/-			   270A/270A		  -/-
 (x=100%)				    270A/240A		  260A/250A		  270A/240A
 Εύρος ρυθμίσεων I2			   3-270A			   3-270A			   3-270A
 Τάση εν κενώ Uo				   92Vdc			   92Vdc			   65Vdc
 Τάση αιχμής Up				    -			   10.1kV			   -
 Βαθμός προστασίας IP			   IP23S			   IP23S			   IP23S
 Κλάση μόνωσης				    H			   H			   H
 Διαστάσεις (ΠxΒxΥ)			   620x270x460 mm		 620x270x460 mm		 620x270x460 mm
 Βάρος					     25.0 kg.			   25.0 kg.			   25.0 kg.
 Πρότυπα κατασκευής			   EN 60974-1/EN 60974-3	 EN 60974-1/EN 60974-3	 EN 60974-1/EN 60974-3
					     EN 60974-5/EN 60974-10	 EN 60974-5/EN 60974-10	 EN 60974-5/EN 60974-10
 Καλώδιο τροφοδοσίας			   4x2.5 mm2		  4x2.5 mm2		  4x2.5 mm2	
 Μήκος καλωδίου τροφοδοσίας		  5m 			   5m 			   5m	
 

*	Αυτή η συσκευή πληροί τις απαιτήσεις του προτύπου EN/IEC 61000-3-11.

* Αυτή η συσκευή πληροί τις απαιτήσεις του προτύπου EN/IEC 61000-3-12, αν η μέγιστη επιτρεπόμενη εμπέδηση δικτύου στο σημείο 
διεπαφής με το δημόσιο δίκτυο (σημείο Κοινής σύνδεσης, ΣΚΣ  - point of common coupling, PCC) είναι χαμηλότερη ή ίση με την 

αναφερόμενη τιμή “Zmax”. Αν η συσκευή είναι συνδεμένη στο δημόσιο δίκτυο παροχής χαμηλής τάσης, ο εγκαταστάτης ή ο χρήστης έχουν 
την υποχρέωση να εξακριβώσουν (συμβουλευόμενοι ενδεχομένως τον διαχειριστή του ηλεκτρικού δικτύου) αν η συσκευή μπορεί να συν-
δεθεί. 
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9 Targa dati, Rating plate, Leistungschilder, Plaque données, Placa de características, Placa de dados, Technische gegevens, 
Märkplåt, Dataskilt, Identifikasjonsplate, Arvokilpi, πινακιδα χαρακτηριστικων

Non collocare l'apparecchiatura elettrica tra i normali rifiuti!
In osservanza alla Direttiva Europea 2002/96/EC sui Rifiuti di Apparecchiature 
Elettriche ed Elettroniche e alla sua implementazione in accordo con le leggi 
nazionali, le apparecchiature elettriche che hanno raggiunto la fine del 
ciclo di vita devono essere raccolte separatamente e inviate ad un centro di 
recupero e smaltimento. Il proprietario dell'apparecchiatura dovrà identifi-
care i centri di raccolta autorizzati informandosi presso le Amministrazioni 
Locali.
L'applicazione della Direttiva Europea permetterà di migliorare l'ambiente 
e la salute umana.

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!
In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and 
Electronic Equipment and its implementation in accordance with national 
law, electrical equipment that has reached the end of its life must be col-
lected separately and returned to an environmentally compatible recycling 
facility. As the owner of the equipment, you should get information on 
approved collection systems from our local representative.
By applying this European Directive you will improve the environment and 
human health!

Das Elektrogerät nicht in den normalen Hausmüll geben!
Unter Beachtung der Europäischen Richtlinie 2002/96/EC über Elektro- und 
Elektronikaltgeräte und ihrer Anwendung gemäß den nationalen Gesetzen 
müssen Elektrogeräte, die am Ende ihrer Lebensdauer angelangt sind, 
gesondert gesammelt und einer Recycling- und Entsorgungsstelle über-
geben werden. Der Eigentümer des Geräts muss sich bei den Örtlichen 
Verwaltungen über die autorisierten Sammelstellen informieren.
Durch die Einhaltung der Europäischen Richtlinie schützen Sie die Umwelt 
und die Gesundheit Ihrer Mitmenschen.

Ne pas éliminer les équipements électriques avec les déchets ménagers !
En application de la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux déchets 
d'équipements Electriques et Electroniques et de son implémentation 
conformément aux lois nationales, les équipements électriques à éliminer 
doivent être jetés séparément et envoyés à un centre de récupération et 
d'élimination. Le propriétaire de l'appareillage devra s'informer sur les cen-
tres de collecte autorisés auprès des Administrations Locales. 
L'application de la Directive Européenne permettra de respecter l'environ-
nement et la santé des êtres humains. 

¡No arroje nunca el equipo eléctrico entre los residuos comunes!
Respetando la Directiva Europea 2002/96/EC sobre los Residuos de Equipos 
eléctricos y Electrónicos y su aplicación de acuerdo con las leyes naciona-
les, los equipos eléctricos que llegaron al final de su ciclo de vida deben 
recogerse por separado y enviarse a un centro de reciclaje y eliminación. El 
propietario del equipo deberá identificar los centros de recogida autoriza-
dos, informándose en las Administraciones locales.
La aplicación de la Directiva Europea permitirá mejorar el medio ambiente 
y la salud humana.

Prodotto europeo 
European product
Erzeugt in Europa
Produit d’Europe
Producto Europeo



DEUTSCH
1	 Marke
2	 Herstellername und -adresse
3	 Gerätemodell
4	 Seriennummer
5	 Symbol des Schweißanlagentyps
6	 Hinweis auf die Konstruktionsnormen
7	 Symbol des Schweißverfahrens
8	 Symbol für Schweißanlagen, die sich für 

den Betrieb in Umgebungen mit erhöhter 
Stromschlaggefahr eignen

9	 Symbol des Schweißstroms
10 	 Leerlauf-Nennspannung
11 	 Bereich des Nenn-Höchst- und Nenn-

Mindestschweißstroms und der entsprechen-
den Lastspannung

12 	 Symbol für den unterbrochenen Betrieb
13 	 Symbol des Nenn-Schweißstroms
14 	 Symbol der Nenn-Schweißspannung
15-16-17 	 Werte für den unterbrochenen Betrieb
15A-16A-17A Werte des Nenn-Schweißstroms
15B-16B-17B Werte der üblichen Lastspannung
18	 Symbol der Stromversorgung
19	 Versorgungs-Nennspannung
20 	 Maximale Nennstromaufnahme
21 	 Maximale Effektivstromaufnahme 
22	 Schutzart
23	 Spitzenspannung Nennwert	�

ITALIANO
1	 Marchio di fabbricazione
2	 Nome ed indirizzo del costruttore
3	 Modello dell’apparecchiatura
4	 N° di serie
5	 Simbolo del tipo di saldatrice
6	 Riferimento alle norme di costruzione
7	 Simbolo del processo di saldatura
8	 Simbolo per le saldatrici idonee a lavorare in un 

ambiente a rischio accresciuto di scossa elettrica
9	 Simbolo della corrente di saldatura
10 	 Tensione nominale a vuoto
11 	 Gamma della corrente nominale di saldatura 

massima e minima e della corrispondente ten-
sione convenzionale di carico

12 	 Simbolo del ciclo di intermittenza
13 	 Simbolo della corrente nominale di saldatura
14 	 Simbolo della tensione nominale di saldatura
15-16-17	 Valori del ciclo di intermittenza
15A-16A-17A 	Valori della corrente nominale di sal-

datura
15B-16B-17B	 Valori della tensione convenzionale di 

carico
18	 Simbolo per l’alimentazione
19	 Tensione nominale d’alimentazione
20	 Massima corrente nominale d’alimentazione
21	 Massima corrente efficace d’alimentazione
22	 Grado di protezione 
23	 Tensione nominale di picco	
	

FRANÇAIS
1	 Marque de fabrique
2	 Nom et adresse du constructeur
3	 Modèle de l’appareil
4	 N° de série
5	 Symbole du type de générateur
6	 Référence aux normes de construction
7	 Symbole du mode de soudage
8	 Symbole pour les générateurs susceptibles 

d’être utilisé dans des locaux à fort risque de 
décharges électriques. 

9	 Symbole du courant de soudage
10 	 Tension nominale à vide
11 	 Gamme du courant maximum et minimum et 

de la tension conventionnelle de charge corre-
spondante. 

12 	 Symbole du cycle d’intermittence
13 	 Symbole du courant nominal de soudage
14 	 Symbole de la tension nominale de soudage
15-16-17  	 Valeurs du cycle d’intermittence
15A-16A-17A	 Valeurs du courant nominal de soudage
15B-16B-17B	 Valeurs de la tension conventionnelle 

de charge
18	 Symbole de l’alimentation
19	 Tension nominale d’alimentation
20	 Courant maximum nominal d’alimentation
21	 Courant maximum effectif d’alimentation
22	 Degré de protection
23	 Tension nominal de pic
	

ENGLISH
1.	 Trademark
2.	 Name and address of manufacturer
3.	 Machine model
4.	 Serial no. 
5.	 Welding unit symbol
6.	 Reference to construction standards
7.	 Welding process symbol
8.	� Symbol for equipments suitable for operation 

in environments with increased electrical shock 
risk 

9.	 Welding current symbol 
10.	 Rated no load voltage 
11.	 Max-Min current range and corresponding conventio-

nal load voltage
12.	 Intermittent cycle symbol 
13.	 Rated welding current symbol 
14.	 Rated welding voltage symbol  
15-16-17 	 Intermittent cycle values 
15A-16A-17A 	Rated welding current values 
15B-16B-17B 	Conventional load voltage values 
18.	 Power supply symbol 
19.	 Rated power supply voltage
20.	 Maximum rated power supply current 
21.	 Maximum effective power supply current 
22.	 Protection rating 
23.    Rated peak voltage

ESPAÑOL
1	 Marca de fabricación
2	 Nombre y dirección del fabricante
3	 Modelo del aparato
4	 N° de serie
5	 Símbolo del tipo de la unidad de soldadura
6	 Referencia a las normas de construcción
7	 Símbolo del proceso de soldadura
8	� Símbolo por las soldadoras para los equipos 

adecuados para trabajar en un entorno con 
riesgo elevado de descarga eléctrica

9	 Símbolo de la corriente de soldadura
10 	 Tensión asignada a vacío
11 	� Gama de la corriente máxima y mínima, y de la 

correspondiente tensión convencional de carga
12 	 Símbolo del ciclo de intermitencia
13 	 Símbolo de la corriente asignada de soldadura
14 	 Símbolo de la tensión asignada de soldadura
15-16-17 	 Valores del ciclo de intermitencia
15A-16A-17A �	Valores de la corriente asignada de 

soldadura
15B-16B-17B Valores de la tensión convencional 

de carga
18	 Símbolo de la alimentación
19	 Tensión asignada de alimentación
20	 Máxima corriente asignada de alimentación
21	 Máxima corriente efectiva de alimentación
22	 Grado de protección 
23     Tensión nominal de pico	
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10 Significato targa dati del generatore, Meaning of power source rating plate, Bedeutung der Angaben auf dem 
Leistungsschild des Generators, Signification de la plaque des données du générateur, Significado de la etiqueta de los datos 
del generador, Significado da placa de dados do gerador, Betekenis gegevensplaatje van de generator, Generatorns märkplåt, 
Betydning af oplysningerne på generatorens dataskilt, Beskrivelse av generatorens informasjonsskilt, Generaattorin kilven 
sisältö, Σημασία πινακίδας χαρ ακτηριότικών της γεννητριασ
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11 Schema, Diagram, Schaltplan, Schéma, Esquema, Diagrama, Schema, kopplingsschema, Oversigt, Skjema, Kytkentäkaavio, 
Διαγραμμα
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12 Connettori, Connectors, Verbinder, Connecteurs, Conectores, Conectores, Verbindingen, Kontaktdon, Konnektorer, 
Skjøtemunnstykker, Liittimet, Συνδετηρεσ
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55.06.005

13 Lista ricambi, Spare parts list, Ersatzteilverzeichnis, Liste de pièces détachées, Lista de repuestos, Lista de peças de repo-
sição, Lijst van reserve onderdelen, Reservdelslista, Reservedelsliste, Liste over reservedeler, Varaosaluettelo, καταλογοσ 
ανταλλακτικων

URANOS 2700 MTE 3x230/400V



373

IT
AL

IA
N

O
D

io
do

Ki
t s

ch
ed

a 
el

et
tro

ni
ca

Se
ns

or
e 

te
rm

ic
o

C
of

an
o 

su
pe

rio
re

Ta
rg

a 
po

st
er

io
re

 F
P3

16
Pa

nn
el

lo
 la

te
ra

le
 D

X
Pa

nn
el

lo
 la

te
ra

le
 S

X
C

of
an

o 
in

fe
rio

re
Pr

of
ilo

 p
re

se
Ta

ss
el

lo
 p

la
st

ic
o 

fro
nt

al
e

C
or

ni
ce

 p
la

st
ic

a 
fro

nt
al

e 
D

X
C

or
ni

ce
 p

la
st

ic
a 

po
st

er
io

re
 D

X
C

or
ni

ce
 p

la
st

ic
a 

fro
nt

al
e 

SX
C

or
ni

ce
 p

la
st

ic
a 

po
st

er
io

re
 S

X
D

ist
an

zi
al

e 
(s

w
itc

h)
D

ist
an

zi
al

e 
(c

er
ni

er
a)

C
or

ni
ce

 p
la

st
ic

a 
fro

nt
al

e
Ta

ss
el

lo
 p

la
st

ic
o 

po
st

er
io

re
C

or
ni

ce
 p

la
st

ic
a 

po
st

er
io

re
Ki

t m
an

ic
o

Fe
rr

ite
Ta

pp
o 

In
te

rr
ut

to
re

 tr
ip

ol
ar

e
Pr

es
sa

ca
vo

Se
ns

or
e 

co
rr

en
te

 5
00

A
Ve

nt
ila

to
re

Ve
nt

ila
to

re
Pr

es
a 

fis
sa

 5
0-

70
m

m
²

C
av

o 
al

im
en

ta
zi

on
e 

4x
2,

5m
m

²
In

du
tta

nz
a 

liv
el

la
m

en
to

C
on

tro
da

do
Ta

pp
o 

El
et

tro
va

lv
ol

a
M

an
op

ol
a

Sc
he

da
 e

le
ttr

on
ic

a
Sc

he
da

 e
le

ttr
on

ic
a

Sc
he

da
 e

le
ttr

on
ic

a
Sc

he
da

 e
le

ttr
on

ic
a

Ra
cc

or
do

 1
/8

" -
 1

/4
"

M
ot

or
id

ut
to

re
 2

25
rp

m
D

ad
o 

gu
id

af
ilo

Pu
lsa

nt
e

C
an

ne
tta

 l.
79

m
m

At
ta

cc
o 

ce
nt

ra
liz

za
to

Ra
cc

or
do

 in
gr

es
so

 fi
lo

As
po

 p
or

ta
 r

oc
ch

et
to

 1
5k

g
C

er
ni

er
a 

a 
sc

at
to

Is
ol

at
or

e 
ga

s-
po

te
nz

a
C

av
o 

ca
m

bi
o 

po
la

rit
a'

C
av

o 
 

In
du

tta
nz

a
Tr

as
fo

rm
at

or
e 

po
te

nz
a

Ra
cc

or
do

 6
 -

 1
/8

"
Ra

cc
or

do
 1

/8
" 9

0°

EN
G

LI
SH

D
io

de
P.C

. B
oa

rd
 k

it
Th

er
m

al
 s

en
so

r
W

ra
pa

ro
un

d-
up

pe
r 

co
ve

r 
(m

et
al

)
Re

ar
 n

am
ep

la
te

 F
P3

16
Si

de
 p

an
el

 -
 R

Si
de

 p
an

el
 -

 L
Ba

se
 (m

et
al

)
Pr

of
ile

 s
oc

ke
t

Fr
on

t g
rid

 (p
la

st
ic

)
Fr

on
t f

ra
m

e 
(p

la
st

ic
) -

 R
Re

ar
 fr

am
e 

(p
la

st
ic

) -
 R

Fr
on

t f
ra

m
e 

(p
la

st
ic

) -
 L

Re
ar

 fr
am

e 
(p

la
st

ic
) -

 L
Sp

ac
er

 (s
w

itc
h)

Sp
ac

er
 (h

in
ge

)
Fr

on
t f

ra
m

e 
(p

la
st

ic
)

Re
ar

 g
rid

 (p
la

st
ic

)
Re

ar
 fr

am
e 

(p
la

st
ic

)
H

an
dl

e 
- 

sp
ar

e 
ki

t
Fe

rr
ite

 c
or

e
C

ap
Sw

itc
h 

- 
3 

po
le

s
C

ab
le

 c
la

m
p

C
ur

re
nt

 s
en

so
r 

- 
50

0A
Fa

n
Fa

n
C

ur
re

nt
 so

ck
et

 (p
an

el
) -

 5
0-

70
m

m
²

In
pu

t l
in

e 
co

rd
 4

x2
,5

m
m

²
O

ut
pu

t c
ho

ke
Bl

oc
ki

ng
 n

ut
C

ap
So

le
no

id
 v

al
ve

Kn
ob

P.C
. B

oa
rd

P.C
. B

oa
rd

P.C
. B

oa
rd

P.C
. B

oa
rd

Fi
tti

ng
 1

/8
" -

 1
/4

"
G

ea
re

d 
m

ot
or

 (2
25

rp
m

)
W

ire
 g

ui
de

 n
ut

Pu
sh

 b
ut

to
n

In
su

la
te

d 
lin

er
 l.

79
m

m
C

en
tra

l a
da

pt
or

 s
ys

te
m

W
ire

 in
pu

t f
itt

in
g

W
ire

 s
po

ol
 s

pi
nd

le
 (1

5k
g)

Sn
ap

 h
in

ge
G

as
-p

ow
er

 in
su

la
tin

g
Po

la
rit

y 
ch

an
ge

 c
ab

le
 

El
ec

tri
c 

ca
bl

e 
C

ho
ke

Po
w

er
 tr

an
sf

or
m

er
Fi

tti
ng

 6
 -

 1
/8

"
Fi

tti
ng

 1
/8

" 9
0°

D
EU

TS
C

H
D

io
de

El
ek

tro
ni

sc
he

 k
ar

te
 k

it
W

är
m

ef
üh

le
r

O
be

re
s 

ge
hä

us
e

H
in

te
rs

ch
ild

 F
P3

16
Se

ite
np

an
ee

l R
E

Se
ite

np
an

ee
l L

I
U

nt
er

es
 g

eh
äu

se
Pr

of
il 

st
ec

kd
os

e
Vo

rd
er

er
 p

la
st

ik
dü

be
l

Pl
as

tik
ra

hm
en

, v
or

ne
 R

E
Pl

as
tik

ra
hm

en
, h

in
te

n 
RE

Pl
as

tik
ra

hm
en

, v
or

ne
 L

I
Pl

as
tik

ra
hm

en
, h

in
te

n 
LI

Ab
st

an
ds

ha
lte

r 
(s

w
itc

h)
Ab

st
an

ds
ha

lte
r 

(c
ha

rn
ie

r)
Pl

as
tik

ra
hm

en
, v

or
ne

H
in

te
re

r 
pl

as
tik

dü
be

l
Pl

as
tik

ra
hm

en
, h

in
te

n
Ki

t g
rif

fh
al

Fe
rr

it
St

op
fe

n
D

re
ip

ol
ig

er
 s

ch
al

te
r

Ka
be

lk
le

m
m

e
St

ro
m

se
ns

or
 5

00
A

Ve
nt

ila
to

r
Ve

nt
ila

to
r

Fe
st

e 
st

ec
kd

os
e 

50
-7

0m
m

²
Sp

ei
se

ka
be

l 4
x2

,5
m

m
²

In
du

kt
an

z
Ko

nt
er

m
ut

te
r

St
op

fe
n

M
ag

ne
tv

en
til

D
re

hk
no

pf
El

ek
tro

ni
sc

he
 k

ar
te

El
ek

tro
ni

sc
he

 k
ar

te
El

ek
tro

ni
sc

he
 k

ar
te

El
ek

tro
ni

sc
he

 k
ar

te
An

sc
hl

us
s 

1/
8"

 -
 1

/4
"

G
et

rie
be

m
ot

or
 2

25
rp

m
D

ra
ht

fü
hr

un
gs

m
ut

te
r

D
ru

ck
ta

st
e

D
ra

ht
fü

hr
un

g 
l.7

9m
m

Ze
nt

ra
la

ns
ch

lu
ss

 fü
r 

br
en

ne
r

An
sc

hl
us

s 
dr

ah
te

in
ga

ng
D

ra
ht

sp
ul

en
ha

sp
el

 1
5k

g
Sc

ha
rn

ie
r

G
as

-le
ist

un
gs

iso
la

to
r

Ka
be

l  
fü

r 
po

lu
ng

sw
ec

hs
el

Ka
be

l 
In

du
kt

an
z

Le
ist

un
gs

tra
ns

fo
rm

at
or

An
sc

hl
us

s 
6 

- 
1/

8"
An

sc
hl

us
s 

1/
8"

 9
0°

FR
AN

Ç
AI

S
D

io
de

Ki
t p

la
tin

e
C

ap
te

ur
 th

er
m

iq
ue

C
ar

te
r 

su
pé

rie
ur

Pl
aq

ue
 a

rr
iè

re
 F

P3
16

Pa
nn

ea
u 

la
té

ra
l d

ro
it

Pa
nn

ea
u 

la
té

ra
l g

au
ch

e
C

ar
te

r 
in

fé
rie

ur
Pr

of
il 

pr
ise

C
he

vi
lle

 p
la

st
iq

ue
 fr

on
ta

le
En

ca
dr

em
en

t p
la

sti
qu

e 
fro

nt
al

 d
ro

it
En

ca
dr

em
en

t p
la

sti
qu

e 
ar

riè
re

 d
ro

it
En

ca
dr

em
en

t p
las

tiq
ue

 fr
on

ta
l g

au
ch

e
En

ca
dr

em
en

t p
las

tiq
ue

 a
rri

èr
e 

ga
uc

he
En

tre
to

ise
 (s

w
itc

h)
En

tre
to

ise
 (c

ha
rn

iè
re

)
En

ca
dr

em
en

t p
la

st
iq

ue
 fr

on
ta

l
C

he
vi

lle
 p

la
st

iq
ue

 a
rr

iè
re

En
ca

dr
em

en
t p

la
st

iq
ue

 a
rr

iè
re

Ki
t m

an
ch

e
N

oy
au

 d
e 

fe
rr

ite
Bo

uc
ho

n
In

te
rr

up
te

ur
 tr

ip
ol

ai
re

Se
rr

e-
câ

bl
e

C
ap

te
ur

 c
ou

ra
nt

 5
00

A
Ve

nt
ila

te
ur

Ve
nt

ila
te

ur
Pr

ise
 fi

xe
 5

0-
70

m
m

²
C

âb
le

 d
'a

lim
en

ta
tio

n 
4x

2,
5m

m
²

In
du

ct
an

ce
 d

e 
so

rti
e

C
on

tre
-é

cr
ou

Bo
uc

ho
n

Él
ec

tro
va

nn
e

Bo
ut

on
Pl

at
in

e
Pl

at
in

e
Pl

at
in

e
Pl

at
in

e
Ra

cc
or

d 
1/

8"
 -

 1
/4

"
M

ot
or

éd
uc

te
ur

 2
25

rp
m

Éc
ro

u 
gu

id
e-

fil
Bo

ut
on

Tu
ya

u 
en

 p
la

st
iq

ue
 l.

79
m

m
Ra

cc
or

d 
ce

nt
ra

lis
é

Ra
cc

or
d 

en
tré

e 
fil

Su
pp

or
t b

ob
in

e 
15

kg
s

C
ha

rn
ie

re
Is

ol
at

eu
r 

ga
z-

pu
iss

an
ce

C
âb

le
 c

ha
ng

em
en

t d
e 

po
la

rit
é

C
âb

le
In

du
ct

an
ce

Tr
an

sf
or

m
at

eu
r 

pu
iss

an
ce

Ra
cc

or
d 

6 
- 

1/
8"

Ra
cc

or
d 

1/
8"

 9
0°

ES
PA

Ñ
O

L
D

io
do

Ki
t t

ar
je

ta
 e

le
ct

ró
ni

ca
Se

ns
or

 té
rm

ic
o

C
ha

pa
 s

up
er

io
r

Pl
ac

a 
po

st
er

io
r 

FP
31

6
Pa

ne
l l

at
er

al
 d

ch
o.

Pa
ne

l l
at

er
al

 iz
qd

o.
C

ha
pa

 in
fe

rio
r

Pe
rfi

l t
om

a
Ta

co
 p

lá
st

ic
o 

fro
nt

al
M

ar
co

 p
lá

st
ic

o 
fre

nt
e 

dc
ha

.
M

ar
co

 p
lá

st
ic

o 
po

st
er

io
r 

dc
ha

.
M

ar
co

 p
lá

st
ic

o 
fre

nt
e 

iz
qd

a.
M

ar
co

 p
lá

st
ic

o 
po

st
er

io
r 

iz
qd

a.
D

ist
an

ci
ad

or
 (s

w
itc

h)
D

ist
an

ci
ad

or
 (c

ie
rr

e)
M

ar
co

 p
lá

st
ic

o 
fre

nt
e

Ta
co

 p
lá

st
ic

o 
po

st
er

io
r

M
ar

co
 p

lá
st

ic
o 

po
st

er
io

r
Ki

t m
an

go
Fe

rr
ita

Ta
pó

n
In

te
rr

up
to

r 
tri

po
la

r
Ra

co
r 

pa
ra

 c
ab

le
Se

ns
or

 c
or

rie
nt

e 
50

0A
Ve

nt
ila

do
r

Ve
nt

ila
do

r
Ba

se
 c

on
ec

to
r 

50
-7

0m
m

²
C

ab
le

 a
lim

en
ta

ci
ón

 4
x2

,5
m

m
²

In
du

ct
an

ci
a 

de
 s

al
id

a
C

on
tra

tu
er

ca
Ta

pó
n

El
ec

tro
vá

lv
ul

a
Em

pu
ña

du
ra

Ta
rje

ta
 e

le
ct

ró
ni

ca
Ta

rje
ta

 e
le

ct
ró

ni
ca

Ta
rje

ta
 e

le
ct

ró
ni

ca
Ta

rje
ta

 e
le

ct
ró

ni
ca

Ra
co

r 
1/

8"
 -

 1
/4

"
M

ot
or

re
du

ct
or

 2
25

rp
m

Tu
er

ca
 g

uí
a 

de
l a

la
m

br
e

Pu
lsa

do
r

Tu
bo

 g
ui

a 
hi

lo
 l.

79
m

m
C

on
ec

to
r 

ce
nt

ra
liz

ad
o

Ra
co

r 
en

tra
da

 a
la

m
br

e
H

us
ill

o 
bo

bi
na

 (1
5k

g)
Bi

sa
gr

a
Ai

sla
do

r 
ga

s-
po

te
nc

ia
C

ab
le

 c
am

bi
o 

po
la

rid
ad

C
ab

le
  

In
du

ct
an

ci
a

Tr
an

sf
or

m
ad

or
 p

ot
en

ci
a

Ra
co

r 
6 

- 
1/

8"
Ra

co
r 

1/
8"

 9
0°

C
O

D
E

14
.0

5.
09

8
15

.1
8.

05
2

49
.0

7.
44

7
01

.0
2.

05
60

3
03

.0
5.

14
7

01
.0

3.
07

90
3

03
.0

7.
36

7
01

.0
2.

05
70

3
03

.0
5.

09
60

1
01

.0
4.

03
30

2
20

.0
7.

19
90

1
20

.0
7.

20
00

1
20

.0
7.

20
10

1
20

.0
7.

20
20

1
20

.0
7.

20
30

1
20

.0
7.

20
40

1
01

.0
4.

02
30

1
01

.0
5.

02
90

1
01

.0
5.

02
80

1
74

.9
0.

07
4

06
.3

1.
02

8
20

.0
4.

15
6

09
.0

1.
00

6
08

.2
0.

05
4

11
.1

9.
01

4
14

.7
0.

05
0

14
.7

0.
05

2
10

.1
3.

02
2

49
.0

4.
05

7
05

.0
4.

00
6

08
.2

0.
05

5
10

.0
1.

15
5

09
.0

5.
00

1
09

.1
1.

00
9

15
.1

4.
53

30
3

15
.1

4.
50

70
1

15
.1

4.
56

5
15

.1
4.

56
6

24
.0

1.
19

0
07

.0
1.

09
9

07
.0

1.
31

3
09

.0
4.

40
2

19
.0

1.
02

8
19

.0
6.

00
8

19
.5

0.
05

7
20

.0
2.

00
3

20
.0

4.
15

7
20

.0
7.

09
3

49
.0

7.
53

2
49

.0
7.

51
1

05
.1

8.
01

4
05

.0
2.

04
8

24
.0

1.
00

1
24

.0
1.

07
4

PO
S.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54



374

IT
AL

IA
N

O
Re

sis
te

nz
a 

47
0O

hm
 2

5W
Sc

he
da

 e
le

ttr
on

ic
a

Pa
nn

el
lo

 c
om

an
di

 F
P3

53
Ta

rg
a 

co
m

an
di

Sc
he

da
 e

le
ttr

on
ic

a
C

op
er

ch
io

Tr
as

fo
rm

at
or

e 
H

.F.
C

hi
av

ist
el

lo
Ra

cc
or

do
 1

/8
"

G
om

m
in

o 
pa

ss
ac

av
o

Fe
rr

ite
 (c

ab
la

gg
io

)
Fe

rr
ite

C
ab

la
gg

io
 (e

nc
od

er
)

C
ab

la
gg

io
 (f

ilt
ro

)
C

ab
la

gg
io

 (F
P)

Fl
at

 (a
lim

en
ta

zi
on

e)
Fl

at
 (d

riv
er

)
Tu

bo
 p

vc
 r

et
in

at
o 

5x
11

 l.
1,

7m

Ki
t p

us
h-

pu
ll

M
an

ua
le

 is
tru

zi
on

i "
A"

M
an

ua
le

 is
tru

zi
on

i "
B"

EN
G

LI
SH

Re
sis

to
r 

47
0O

hm
 2

5W
P.C

. B
oa

rd
C

on
tro

l p
an

el
 F

P3
53

N
am

ep
la

te
P.C

. B
oa

rd
C

ov
er

H
.F.

 T
ra

ns
fo

rm
er

Ro
ta

ry
 lo

ck
 k

ey
Fi

tti
ng

 1
/8

"
Pa

ss
th

ro
ug

h 
ga

sk
et

Fe
rr

ite
 c

or
e 

(w
iri

ng
)

Fe
rr

ite
 c

or
e

W
iri

ng
 (e

nc
od

er
)

W
iri

ng
 (f

ilt
er

)
W

iri
ng

 (F
P)

Fl
at

 (s
up

pl
y 

bo
ar

d)
Fl

at
 (d

riv
er

 b
oa

rd
)

Br
ai

de
d 

pv
c 

ho
se

 -
 5

x1
1 

l.1
,7

m

Pu
sh

 p
ul

l -
 u

pg
ra

de
 k

it
"A

" i
ns

tru
ct

io
n 

m
an

ua
l 

"B
" i

ns
tru

ct
io

n 
m

an
ua

l 

D
EU

TS
C

H
W

id
er

st
an

d 
47

0O
hm

 2
5W

El
ek

tro
ni

sc
he

 k
ar

te
Be

di
en

un
gs

fe
ld

 F
P3

53
Sc

hi
ld

 fü
r 

st
eu

er
un

g
El

ek
tro

ni
sc

he
 k

ar
te

D
ec

ke
l

H
.F.

 T
ra

ns
fo

rm
at

or
Ri

eg
el

An
sc

hl
us

s 
1/

8"
G

um
m

id
ic

ht
un

g 
fü

r 
ka

be
ld

ur
ch

fü
hr

un
g

Fe
rr

it 
(v

er
dr

ah
tu

ng
)

Fe
rr

it
Ve

rd
ra

ht
un

g 
(e

nc
od

er
)

Ve
rd

ra
ht

un
g 

(fi
lte

r)
Ve

rd
ra

ht
un

g 
(F

P)
Fl

at
 (v

er
so

rg
un

gs
)

Fl
at

 (d
riv

er
)

Pv
c-

ge
w

eb
es

ch
la

uc
h 

5x
11

 l.
1,

7m

Pu
sh

-p
ul

l k
it

Be
di

en
un

gs
an

w
ei

su
ng

en
 "A

"
Be

di
en

un
gs

an
w

ei
su

ng
en

 "B
"

FR
AN

Ç
AI

S
Ré

sis
ta

nc
e 

47
0O

hm
 2

5W
Pl

at
in

e
Pa

nn
ea

u 
de

 r
eg

la
ge

 F
P3

53
Pl

aq
ue

 c
om

m
an

de
s

Pl
at

in
e

C
ou

ve
rc

le
Tr

an
sf

or
m

at
eu

r 
H

.F.
Ve

rr
ou

Ra
cc

or
d 

1/
8"

Jo
in

t p
as

se
 c

âb
le

N
oy

au
 d

e 
fe

rr
ite

 (c
âb

la
ge

)
N

oy
au

 d
e 

fe
rr

ite
C

âb
la

ge
 (e

nc
od

eu
r)

C
âb

la
ge

 (f
ilt

ra
nt

)
C

âb
la

ge
 (F

P)
Fl

at
 (a

lim
en

ta
tio

n)
Fl

at
 (d

riv
er

)
Tu

ya
u 

pv
c 

av
ec

 g
ai

ne
 

de
 p

ro
te

ct
io

n 
5x

11
 l.

1,
7m

Ki
t p

us
h-

pu
ll

M
an

ue
l d

'in
st

ru
ct

io
ns

 "A
"

M
an

ue
l d

'in
st

ru
ct

io
ns

 "B
"

ES
PA

Ñ
O

L
Re

sis
te

nc
ia

 4
70

O
hm

 2
5W

Ta
rje

ta
 e

le
ct

ró
ni

ca
Pa

ne
l d

e 
co

nt
ro

l F
P3

53
Pl

ac
a 

m
an

do
s

Ta
rje

ta
 e

le
ct

ró
ni

ca
Ta

pa
Tr

an
sf

or
m

ad
or

 H
.F.

C
er

ro
jo

Ra
co

r 
1/

8"
G

om
a 

pa
sa

hí
lo

Fe
rr

ita
 (c

ab
le

ad
o)

Fe
rr

ita
C

ab
le

ad
o 

(e
nc

od
er

)
C

ab
le

ad
o 

(fi
ltr

o)
C

ab
le

ad
o 

(F
P)

Fl
at

 (a
lim

en
ta

ci
ón

)
Fl

at
 (d

riv
er

)
M

an
gu

er
a 

pv
c 

co
n 

m
al

la
 5

x1
1 

l.1
,7

m
Ki

t p
us

h-
pu

ll
M

an
ua

l i
ns

tru
cc

io
ne

s 
"A

"
M

an
ua

l i
ns

tru
cc

io
ne

s 
"B

"

C
O

D
E

11
.1

4.
08

5
15

.1
4.

56
8

15
.2

2.
35

3
03

.0
5.

19
3

15
.1

4.
50

3
01

.0
6.

02
70

7
05

.0
3.

02
2

20
.0

4.
08

0
19

.5
0.

05
5

08
.2

0.
00

2

06
.3

1.
04

3
06

.3
8.

01
0

49
.0

7.
29

6
49

.0
7.

39
7

49
.0

7.
49

7
49

.0
7.

60
6

49
.0

7.
60

7
71

.1
0.

00
5

73
.1

1.
02

4
91

.0
8.

34
4

91
.0

8.
37

7

PO
S.

55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 * * * * * * * * * * *

"A
" =

 IT
-G

B
-D

E-
FR

-E
S-

N
L-

D
K-

FI
-S

E-
N

O
-G

R-
PT

"B
" =

 C
Z-

PL
-R

U
-T

R-
RO

-B
G

-S
K



375



376

07.01.337 SL 4R-4T

11
A	

   
   

   
  1

1B
   

   
   

   
   

   
 1

1C
   

   
   

   
   

   
 

22



377

IT
AL

IA
N

O
M

an
op

ol
a 

re
go

la
zi

on
e 

pr
es

sio
ne

G
ru

pp
o 

pr
es

so
re

 D
X 

G
ru

pp
o 

pr
es

so
re

 S
X

In
gr

an
ag

gi
o 

tra
in

af
ilo

	
Bu

ss
ol

a 
gu

id
af

ilo
		


G

ui
da

fil
o 

ce
nt

ra
le

 4
 r

ul
li	

G
ui

da
 s

up
er

io
re

 4
 r

ul
li

Vo
la

nt
in

o 
m

as
ch

io
	

Vo
la

nt
in

o 
in

gr
an

ag
gi

o 
m

ot
or

e	
In

gr
an

ag
gi

o 
al

be
ro

 m
ot

or
e	

Ru
llo

 te
nd

ifi
lo

, f
ilo

 p
ie

no
 0

.6
-0

.8
Ru

llo
 te

nd
ifi

lo
, f

ilo
 p

ie
no

 0
.8

-1
.0

	
Ru

llo
 te

nd
ifi

lo
, f

ilo
 p

ie
no

 1
.0

-1
.2

	
Ru

llo
 te

nd
ifi

lo
, f

ilo
 p

ie
no

 1
.2

-1
.6

Ru
llo

 te
nd

ifi
lo

, f
ilo

 a
llu

m
in

io
 0

.8
-1

.0
Ru

llo
 te

nd
ifi

lo
, f

ilo
 a

llu
m

in
io

 1
.0

-1
.2

	
Ru

llo
 te

nd
ifi

lo
, f

ilo
 a

llu
m

in
io

 1
.2

-1
.6

	
Ru

llo
 te

nd
ifil

o,
 fil

o 
an

im
at

o 
1.

2-
1.

4-
1.

6
Ru

llo
 te

nd
ifil

o,
 fil

o 
an

im
at

o 
1.

6-
2.

0-
2.

4
Pe

rn
o

C
or

po
 tr

ai
no

 4
 r

ul
li	

M
ot

or
id

ut
to

re
 1

20
W

Fl
an

gi
a 

m
ot

or
e		


Ru

llo
 tr

ai
na

fil
o 

lis
ci

o
	 Ki

t r
on

de
lle

 tr
ai

no
 4

 r
ul

li

Vo
la

nt
in

o 
fe

m
m

in
a 

M
5

Sp
in

a
G

ra
no

En
co

de
r

Ki
t u

pg
ra

de
 (1

.0
-1

.2
)

Ki
t c

on
ne

ss
io

ne
 to

rc
ia

  

EN
G

LI
SH

Pr
es

su
re

 r
eg

ul
at

or
 k

no
b	

Sp
lit

 w
ire

 g
ui

de
 -

 R
 

Sp
lit

 w
ire

 g
ui

de
 -

 L
G

ea
r 

w
he

el
 		


W

ire
-g

ui
de

 b
us

h	
C

en
tra

l w
ire

-g
ui

de
 b

us
h 

4 
ro

lle
rs

	
To

p 
gu

id
e 

4 
ro

lle
rs

	
Kn

ob
	

M
ot

or
 g

ea
r 

Kn
ob

	
G

ea
r 

w
he

el
	

Ro
lle

r 
fo

r 
w

ire
 0

.6
-0

.8
Ro

lle
r 

fo
r 

w
ire

 0
.8

-1
.0

Ro
lle

r 
fo

r 
w

ire
 1

.0
-1

.2
	

Ro
lle

r 
fo

r 
w

ire
 1

.2
-1

.6
Ro

lle
r f

or
 a

lu
m

in
iu

m
 w

ire
 0

.8
-1

.0
Ro

lle
r f

or
 a

lu
m

in
iu

m
 w

ire
 1

.0
-1

.2
	

Ro
lle

r f
or

 a
lu

m
in

iu
m

 w
ire

 1
.2

-1
.6

Ro
lle

r f
or

 fl
ux

 c
or

ed
 w

ire
 1

.2
-1

.4
-1

.6
Ro

lle
r f

or
 fl

ux
 c

or
ed

 w
ire

 1
.6

-2
.0

-2
.4

Pi
n		


W

ire
fe

ed
er

 b
od

y 
4 

ro
lle

rs
		


G

ea
re

d 
m

ot
or

 (1
20

W
)

M
ot

or
 fl

an
ge

D
riv

e 
ro

ll 
- 

w
ith

ou
t g

ro
ov

e 
- 

al
um

in
um

 w
ire

4 
Ro

lls
 fe

ed
 u

ni
t w

as
he

r -
 s

pa
re

 k
it

Kn
ob

 (f
em

al
e)

 -
 M

5
Pl

ug
H

ex
ag

on
 s

oc
ke

t s
et

 s
cr

ew
En

co
de

r
U

pg
ra

de
 k

it 
(1

.0
-1

.2
)

To
rc

h 
co

nn
ec

tio
n 

ki
t

D
EU

TS
C

H
D

rü
ck

re
gl

er
ha

nd
ra

d	
D

ru
ch

ke
be

l -
 R

 
D

ru
ch

ke
be

l -
 L

Za
hn

ra
d

D
ra

ht
fü

hr
un

gs
bu

ch
se

D
ra

ht
fü

hr
un

gs
bu

ch
se

 m
itt

en
 4

 R
ol

len
	

O
be

rfü
hr

un
g 

4 
Ro

lle
n

H
an

dr
ad

		


H
an

dr
ad

 z
ah

nr
ad

 m
ot

or
 

Za
hn

ra
d	

Ro
lle

 fü
r 

D
ra

ht
 0

.6
-0

.8
Ro

lle
 fü

r 
D

ra
ht

 0
.8

-1
.0

	
Ro

lle
 fü

r 
D

ra
ht

 1
.0

-1
.2

	
Ro

lle
 fü

r 
D

ra
ht

 1
.2

-1
.6

Ro
lle

 fü
r A

lu
m

in
iu

m
dr

ah
t 0

.8
-1

.0
Ro

lle
 fü

r A
lu

m
in

iu
m

dr
ah

t 1
.0

-1
.2

	
Ro

lle
 fü

r A
lu

m
in

iu
m

dr
ah

t 1
.2

-1
.6

	
Ro

lle
 fü

r F
ül

ld
ra

ht
sta

hl
 1

.2
-1

.4
-1

.6
	

Ro
lle

 fü
r F

ül
ld

ra
ht

sta
hl

 1
.6

-2
.0

-2
.4

Za
pf

en
	

Vo
rs

ch
ub

Ko
er

pe
r 

4 
Ro

lle
n		


G

et
rie

be
m

ot
or

 1
20

W
M

ot
or

fla
ns

ch
D

ra
ht

vo
rs

ch
ub

ro
lle

, g
la

tt

Ki
t u

nt
er

le
gs

ch
ei

be
n 

fü
r 

dr
ah

tz
ug

ag
gr

eg
at

, 4
 r

ol
le

n
D

re
hk

no
pf

 M
5,

 fe
m

al
e

St
ec

ke
r

St
ift

En
co

de
r

N
ac

hr
üs

ts
at

z 
(1

.0
-1

.2
)

Br
en

ne
r-

ve
rb

in
du

ng
sk

it

FR
AN

Ç
AI

S
Vo

la
nt

 r
ég

ul
at

eu
r 

de
 p

re
ss

io
n	

G
ro

up
e 

pr
es

se
ur

 d
ro

it 
 

G
ro

up
e 

pr
es

se
ur

 g
au

ch
e

En
gr

en
ag

e		


D
ou

ill
e 

gu
id

e-
fil

		


D
ou

ill
e 

gu
id

e-
fil

 c
en

tra
le

 4
 g

al
et

s	
G

ui
de

 s
up

er
ie

ur
 4

 g
al

et
s 

		


Vo
la

nt
	

Vo
la

nt
 e

ng
re

na
ge

 m
ot

eu
r		


Pi

gn
on

		


G
al

et
 fi

l 0
.6

-0
.8

G
al

et
 fi

l 0
.8

-1
.0

		


G
al

et
 fi

l 1
.0

-1
.2

		


G
al

et
 fi

l 1
.2

-1
.6

		


G
al

et
 fi

l a
lu

m
in

iu
m

 0
.8

-1
.0

G
al

et
 fi

l a
lu

m
in

iu
m

 1
.0

-1
.2

	
G

al
et

 fi
l a

lu
m

in
iu

m
 1

.2
-1

.6
		

G
al

et
 fi

l f
ou

rr
e 

1.
2-

1.
4-

1.
6	

G
al

et
 fi

l f
ou

rr
e 

1.
6-

2.
0-

2.
4

G
ou

jo
n		


C

or
ps

 d
ev

id
oi

r 
4 

ga
le

ts
		


M

ot
er

éd
uc

te
ur

 1
20

W
Br

id
e 

m
ot

eu
r

G
al

et
 li

ss
e

Ki
t r

on
de

lle
s 

de
vi

do
ir 

4 
ga

le
ts

Vo
la

nt
 fe

m
el

le
 M

5
Fi

ch
e

Vi
s 

sa
ns

 tê
te

En
co

de
ur

Ki
t u

pg
ra

de
 (1

.0
-1

.2
)

Ki
t c

on
ne

ct
io

n 
to

rc
he

  

ES
PA

Ñ
O

L
Vo

la
nt

e 
re

gu
la

do
r 

de
 p

re
sio

n	
G

ru
po

 p
re

ns
ad

or
 d

ch
o 

 
G

ru
po

 p
re

ns
ad

or
 iz

qd
o

En
gr

an
aj

e		


Fo
rr

o 
gu

ía
al

am
br

e	
Fo

rro
 g

uí
aa

la
m

br
e 

m
ed

io
 4

 ro
di

llo
s

G
uí

a 
su

pe
rio

r 
4 

ro
di

llo
s		


Vo

la
nt

e	
Vo

la
nt

e 
en

gr
an

aj
e 

m
ot

or
		


En

gr
an

aj
e		


Ro

di
llo

 a
la

m
br

e 
0.

6-
0.

8
Ro

di
llo

 a
la

m
br

e 
0.

8-
1.

0	
Ro

di
llo

 a
la

m
br

e 
1.

0-
1.

2	
Ro

di
llo

 a
la

m
br

e 
1.

2-
1.

6		


Ro
di

llo
 a

lam
br

e 
de

 a
lu

m
in

io
 0

.8
-1

.0
Ro

di
llo

 a
lam

br
e 

de
 a

lu
m

in
io

 1
.0

-1
.2

	
Ro

di
llo

 a
lam

br
e 

de
 a

lu
m

in
io

 1
.2

-1
.6

Ro
di

llo
 a

lam
br

e 
tu

bo
lar

 1
.2

-1
.4

-1
.6

	
Ro

di
llo

 a
la

m
br

e 
tu

bo
la

r 1
.6

-2
.0

-2
.4

Pe
rn

o	
C

ue
rp

o 
ar

ra
st

re
 4

 r
od

ill
os

		


M
ot

or
re

du
ct

or
 1

20
W

Br
id

a 
m

ot
or

Ro
di

llo
 a

lim
en

ta
do

r d
e 

al
am

br
e 

lis
o

Ki
t a

ra
nd

el
as

 u
ni

da
d 

al
im

en
ta

ci
ón

 4
 r

od
ill

os
Vo

la
nt

e 
he

m
br

a 
M

5
En

ch
uf

e 
ae

re
o

To
rn

ill
o 

sin
 c

ab
ez

a
En

co
de

r
Ki

t u
pg

ra
de

 (1
.0

-1
.2

)

Ki
t c

on
ex

io
n 

an
to

rc
ha

PO
S.

1 2A 2B 4 5 6 7 8 9 10 11
A

11
B

11
C

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 *

C
O

D
E

09
.1

1.
21

5
07

.0
1.

50
0

07
.0

1.
50

1
07

.0
1.

31
2

19
.5

0.
05

7
20

.0
7.

05
3

20
.0

7.
04

7
20

.0
4.

05
8

20
.0

7.
07

9
07

.0
1.

30
9

07
.0

1.
29

8
07

.0
1.

29
1

07
.0

1.
29

2
07

.0
1.

29
3

07
.0

1.
29

5
07

.0
1.

29
6

07
.0

1.
29

7
07

.0
1.

30
0

07
.0

1.
32

1
18

.7
6.

01
2

20
.0

7.
04

6
07

.0
1.

09
9

20
.0

7.
05

2
07

.0
1.

30
7

20
.0

7.
08

5

20
.0

4.
05

9
18

.7
7.

00
6

18
.0

2.
00

2
07

.0
1.

01
5

07
.0

1.
50

2 

73
.1

2.
01

9



378

73.11.024
  

Kit Push-Pull 

14 Installazione kit/accessori, Installation kit/accessories, Installation kits/zubehör, Installation kit/accessoires, Installación 
kit/accesorios, Instalação kit/acessórios, Het installeren kit/accessoires, Installation kit/tillbehör, Installering kit/ekstraudstyr, 
Installasjon kit/tilbehørssett, Asennus kit/lisävarusteet, Εγκατασταση kit/ aξeσoyap
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STANDARD
U/D VERSION

OPTIONAL
PUSH-PULL VERSION
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