voestalpine Tubulars GmbH & Co KG

VTS®-edgelubes
DIE OPTIMALE PRODUKTLOSUNG
FUR DAS SEGMENT MOBILITAT

VTS®-edgeTubes sind nahtlose, warmgewalzte, quadratische und rechteckige Hohlprofile von voestalpine
Tubulars, die aufgrund ihrer Produkteigenschaften bestens fiir den Einsatz im Segment Mobilitét geeignet sind.
Diese ergdnzen unser Portfolio der kreisférmigen Hohlprofile optimal.

ANWENDUNGSGEBIETE

»

Nicht angetriebene Achsen, z.B. fir
Trailer, Caravans und Busse

Angetriebene Achsen, z.B. fiir LKW LU

Allgemeine Rahmenteile und Rahmenstruktur, z.B. - — S s T
fur LKW, Trailer, Waggons, StraBenbahnen und Busse

ROPS und FOPS, z.B. fur
Baumaschinen und Nutzfahrzeuge

Drehgestellrahmen fir Schienenfahrzeuge

Strukturteile fiir den Schiffbau
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TECHNISCHE DATEN IM UBERBLICK

Kantenradius

Standards

Abmessungen

Wanddicken
Ldngen

Stahlgiiten

R,<1,6 x T Uber die gesamte Produktpalette,
engere Radien bis < 1 x T je nach Dimension & Wanddicke auf Anfrage,
spezifikationskonforme Radien mit entsprechenden Toleranzen nach Vereinbarung moglich

DIN EN 10210-1, -2, -3, ASTM A501/A501M, CE-Kennzeichnung
Quadratisch 40 x40 mm bis 1770 x 1770 mm 1% x 1 V2 Zoll bis 6% x 6 % Zoll

Rechteckig 50 x 30 mm bis 200 x 100 mm 2 x 22 Zoll bis 8 x 4 Zoll
bis 25 mm (>25 mm auf Anfrage) bis 1 Zoll (>1 Zoll auf Anfrage)
5.000 mm bis 14.000 mm 16 bis 46 FuB

S235 bis S890 nach DIN EN bzw. Grade A, B, C nach ASTM,
weitere maBgeschneiderte Kundenspezifikationen auf Anfrage
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www.voestalpine.com/tubulars ONE STEP AHEAD.



PRODUKTEIGENSCHAFTEN
UND KUNDENNUTZEN

» Nahtlose, warmgewalzte Hohlprofile mit homogenem

Geflige auch in den Kantenbereichen bieten:

> optimale Verarbeitungsmoglichkeiten durch
geringere Eigenspannung

> erhohte Widerstandsfdhigkeit gegentber
Schwingbelastungen, dynamischen Belastungen
und Vibrationen

> hohe Knickfestigkeit

> Langlebigkeit und Nachhaltigkeit

» Verbesserte Geradheit, Verdrillung und Kantenradien
gegenlber den Normanforderungen
> Vorteile durch verminderte Verformung bei der
Ver- und Weiterverarbeitung

» Engere Kantenradien garantieren:
> Sicherheit auf héchstem Niveau durch ein hohes
Widerstandsmoment und eine hohe Biegefestigkeit
> hohere Tragfdhigkeit
> groBere Anschluss- und Auflagefldchen
> Effizienzsteigerung bei SchweiBarbeiten

» Hoher- und hochfeste Stahlglten
> fUr mehr Belastbarkeit, wie z. B. fir Hochsicherheits-
und Schwertransporte

> Gewichtseinsparung
> Uber das gesamte Abmessungsspektrum
> fUr jeden Anwendungsbereich die ideale Stahlgtite

> SchweiBeignungstests moglich

»  AuBergewdhnliches Abmessungsspektrum
> Wanddicken bis 25 mm fir extremste Belastungen
> Abmessungen stufenlos einstellbar

» Optische Vorteile
> keine SchweiBnaht aufgrund Warmwalzverfahren
> hervorragende Oberfldchenbeschaffenheit
> engere Kantenradien

voestalpine Tubulars GmbH & Co KG
Haupt- und Produktionsstandort
AlpinestraBe 17

8652 Kindberg-Aumhl, Austria

voestalpine Tubulars Germany GmbH
VTS®-edgeTubes Verkaufsniederlassung
Peter-Mduller-Str. 14

40468 Dusseldorf, Deutschland

sven.schilling@vatubulars.com
www.voestalpine.com/tubulars
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WEITERE BENEFITS

» Nachhaltigkeit als Teil der
Unternehmensphilosophie

» Alles aus einer Hand - Unterstit-
zung von der Material- und Pro-
duktauswahl Uber Material- und
Produktentwicklung im Haus bis
zum finalen Produkt

Link: Broschure
Mission Future

» Flexibilitdt durch kleine Fertigungslose und kurze
Lieferzeiten

» MaBgeschneiderte nahtlose VTS®-edgeTubes und
innovative Losungen mit hochster Qualitdt -
lhren speziellen Anforderungen entsprechend!

Kennen Sie auch unser rundes Nahtlosrohr-
portfolio fir das Segment Mobilitat?

Link: Industrial Pipes
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