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KALIBRIEREN VON THERMO-
UND INFRAROTSENSOREN

Exakte und zuverldssige Messdaten sind uner-
|@sslich fUr qualitétsgesicherte Produktionspro-
zesse. Um exakte Messdaten zu gewdhrleisten,
muUssen daher auch Messgerdte in regelmdBigen
Intervallen Uberprift und kalibriert werden.

Der Unternehmensbereich Technischer Service
und Energie der voestalpine Stahl GmbH bietet
ein hochqualifiziertes Servicepaket rund um die
Kalibrierung von Messgerdten flir die berthrende
und berhrungslose Temperaturmessung, damit
Sie Ihre Messungen mit gutem Geflhl durchfihren
kdnnen.

VERKAUF DIENSTLEISTUNGEN

Michael FlieBer
T. +43/50304/15-4185
michael.fliesser@voestalpine.com

Thermosensoren

» Thermoelemente aus Edelmetall (Typ S, R, B)
» Thermoelemente unedel (Typ K, N, J, T ...)

» Widerstandsthermometer (Pt 100, Pt 1000 ...)
» Ausdehnungsthermometer (Glas, Bimetall ...)
» Temperatur-Grenzwertschalter

» Anlegethermometer

Stationdre Pyrometer und Hand-Pyrometer
» Industriedfen

» Fertigungsanlagen

» Pruféfen

» Laboreinrichtungen

» Sicherheitsanlagen

voestalpine Steel Division
www.voestalpine.com/technischerservice

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



UNSERE LEISTUNGEN

MESSMITTEL-KALIBRIERUNG
Qualitgtsgesicherte Uberprifungen
nach I1SO 9000/9001
MESSMITTEL-VERWALTUNG

Messgerdtespezifische Daten werden
erfasst, dokumentiert und archiviert.

MESSMITTEL-UBERWACHUNG

Evidenzhaltung der Priftermine (EDV-Sup-
port SAP/QM), Festlegung der Kalibrier-
termine und Kalibrierintervalle

MESSMITTEL-INSTANDHALTUNG

Reparaturen und Justierarbeiten
in unserer Messgerdte-Werkstdtte

WIR SERVICIEREN AUCH

» Elektrische Messgerdte (Multimeter,
Oszilloskope, Kalibratoren ...)

» Druck-Messger&te (Manometer ...)

» Laser-Messgerdte

Radiometrische Messger&te (Rontgen ...)

X

und fihren 3D-Laservermessungen sowie
thermografische Messungen inklusive
deren Auswertungen durch.

voestalpine Stahl GmbH
voestalpine-StraBe 3

4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-4185
service@voestalpine.com
www.voestalpine.com/technischerservice

KALIBRIERBEREICHE BERUHRENDE
SENSOREN/NICHT BERUHRENDE
SENSOREN

¥

Niedertemperatur

-10 bis 200 °C / 20 bis 600 °C
Genauigkeit / besser +/-1,2 °C
Mitteltemperatur

200 bis 600 °C / 500 bis 1.200 °C
Genauigkeit / besser +/-1,8 °C
Hochtemperatur

600 bis 1.600 °C / 1.000 bis 1.600 °C
Genauigkeit / besser +/- 2,5 °C

v

¥

Ein Team von Mitarbeitern prift, EDV-
unterstltzt (SAP/QM), mit modernsten
Prif- und Messeinrichtungen (Rohrofen,
Trockenblock-Kalibrator, FlUssigkeitsbad,
Triple Point of Water, Referenz-Tempera-
turfihler PRT, Referenz-Thermoelement
Typ S) Mess-Sensoren aller géngigen Typen
und Hersteller (wie z. B. Raytek, Land, Keller,
Minolta, Impac, Fluke, Siemens ...)

WIR UBER UNS

» Herstellerunabh&ngigkeit

» Geschulte Fachkrafte

» Werks-Kalibrierlabor
(Uber 25 Jahre Erfahrung)

» Liefer- und Abholservice

» Schnelle Termin-Kalibrierung
(innerhalb 24 Stunden)

» Servicelabor flr Gerdtereparaturen

TECHNISCHE
ANSPRECHPARTNER

Jirgen Kepplinger
M. +43/664/8360230
juergen.kepplinger@voestalpine.com

Johann Baumann

T. +43/50304/15-73259

M. +43/664/6155158
johann.baumann@voestalpine.com

Pyrometerkalibrierung
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ONE STEP AHEAD.



