
Landesgesel I schaft
0sterreich

Bescheinigung

Bescheinigungs-Nr.:
ceftificate-No.:

Zeichen des Auftraggebers:
Refe ren ce of Ap pl icant :

Hersteller:

Manufacturer:

ln/of

Fertigu ngsstätte:

Manufacturing PIant:

certificate

7 25233244-01_RJa-Thermisches Schneiden

Auftragsdatum:
Date of Application.

06.10.2020

Bericht.
repoft.:

725233244-0',1 RJa

voestalpine Steel& Service Center GmbH

voestalpine-Straße 3

4020 Linz / Austria

voestalpine-Straße 3
4020 Linz / Austria

Hiermit wird bestätigt, dass die Anforderungen nach EN '1090-2:2O18 / Kapitel 6.4.3, und
EN ISO 9013:2017 an das Thermische Schneiden erfüllt werden.

The requirements of EN 1090-2:2018 Chapter 6.4.3 and EN ISO 9013:2Q17
for thermal cutting are met.

Diese Bescheinigung gilt nur in Verbindung mit dem Prülbericht 725233244-01_RJa so lange, wie
sich die oben angeführte Normen und die Bedingungen der Herstellung und der Fertigungsstätte
nicht ändert.

This certificate is only valid in connection with the inspection repoft 725233244-01 _RJa as long as
the standard, the manufacturing condition or the manufacturing plant are not modified.

Gültig ab: 25.01.2021
/ssued oni

Gültig bis: 24.01.2025
Valid to:

TÜV SÜD Landesgesellschaft österreich
Technische Prüf-GmbH

Linz, den 17.01.2024

(lng. M

TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH, Franz-Grill-Straße 1, Arsenal, 0blekt 207 . 1030 Wien

TUV@



TüV SÜD Landesgesellschaft österreich GmbH

Franz-Grill-Straße 1, Arsenal, Objekt 207
A- 1030 Wien
1sl.; +43 (0)5 0528 . 4400
e-mail: anlagensicherheit@tuvsud.com

@
Landesgesellschaft

0sterreich

Prot. Nr
(report no:)

Auftraggeber:
(customer)

Datum des Auftrages
(date of the order):

Auftrags-Nr
(order no.:)

725233244-01_RJa

voestalpine Steel & Service Center GmbH
voestalpine-Straße 3
4020 Linz / Austria

06.10.2020

4618000097

Linz, den 17.01.2024

TÜv süD Landesgesellschaft
österreich
Franz.Grill.Straße 1,

Arsenal, Objekt 207
A- 1030 Wien
Tet. +43 (0)5 0528 . 4400
Fax +43 (0)5 0528 - 1077

Prüfbericht

Requalifizierung nach EN 1090-2:2018, EN ISO 9013:2017
(Requalification of a thermal cufting process acc. EN 1090-2:2018, EN ISO 901 3:2017)

Dieser Prüfbericht besteht aus 6 Seiten und 1 Beilage(n)
(Thistest repoft consrsfs of 6 pages and 1 supplements)

Beilagen:

Prüfbericht PTQ_I1.23 34 Seiten

Die den Gegenstand betreffenden Angaben bzw. die daraus gefolgerten Schlüsse beziehen sich ausnahmslos auf die übergebenen
Prüfungsunterlagen. lm Falle einer Vervielfältigung oder einer öffentlichen Benützung dieses Prüfberichtes darf der lnhalt nur wortgetreu
ohne Auslassung und ohne Zusatz weitergegeben werden. Auch geküzte Auszüge bedürfen der besonderen Genehmigung.
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Seite 2 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01 RJa
Datum: 17.01.2024

Abnahmeorganisation:
I nspecting organ ization :

Hersteller / Anschrift:
M an ufacture r / Addre ss:

Vorschrift:
Code Standard:

Thermischer Schneidprozess: Plasmaschneiden
thermal cutting process:

TÜV SÜD LANDESGESELLSCHAFT ÖSTERREICH GMBH
Salzburger Straße 205
4030 Linz / Austria,

voestalpine Steel & Service Center GmbH
voestalpine-Straße 3
4020 Linz / Austria

EN 1090-2:2018, EN ISO 9013:2017

Landesoesellschaft
ösieueich

Maschine:
machine:

Schnittausführung
execution of cutting:

Schnittart
cutting forn:

Proben:
fesf samp/es.

siehe Prüfbericht - PTQ 11.23 Seite 03 v. 34

gem. EN 1090-2:2018 Anhang D

Senkrechtschnitt

PLASMASCHNEIDEN
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cutting techno-
logv

cutting maschi-
ne

material
material
group

plate Num-
ber

charge
number

thick-
ness

11.23

Plasma PLAOl S355J2+N 1.2 922923 5381 64/5 5

Plasma BSAOl S355J2+N 1.2 948585 170941t1 40
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Seite 3 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01 RJa
Datum: 17.01.2024

PRUFERGEBNISSE : PLASMASCHNEIDEN
Iest resu/fs

Härteprüfung: HVl0

Landesqessllschaft
Österreich

gem. Prüfbericht PTQ_1 1.23

gem. Prüfbericht PTQ_1 1. 23

hardness test: HV10

EN 1090-2:2018 Pkt.: 6.4.4
Schneidprozesse, bei denen lokale Aufhärtungen zu erwarten sind, müssen auf ihre Eignung hin überprüft werden.
Bei Baustählen > 5460 darf die Härte freier Schnittflächen nicht mehr als 450 (HV10) betragen.

Freie Schnittkanten sind lt. EN 1090-2:201 I Pkt.: 6.4.3 welche später nicht in eine Schweißnaht integiert werden.

Gemittelte Rauhtiefe Rzs:
average roughness Rz:

gem. Prüfbericht PTQ_1 1.23a

a Rechtwinkeligkeits- oder Neigungstoleranz:
perpendicularity:
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B'l 9013;

Bereich 4

Eli 1090-2;

Hd. 6.4.4

EN 90t 3:

Bereich 4

Qualität (wie

EN 1090-2;

Hd.rD.2.1

e

> s460;
< 450t-fv'10

'i o+('l

36Plasma PLAOl S355J2+N 1.2 922923 538164/5 5 i.o 0.0 i.o 316
o4 io 332 44Plasma BSAOl s355J2+N 1.2 948585 170941t1 40 i.o

-
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Seite 4 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01 RJa
Datum: 17.01.2024

Abnahmeorganisation:
I nspecting organization :

Hersteller / Anschrift:
Manufactu rer / Address:

Vorschrift:
Code Standard.

Thermischer Schneid-
prozess:
therm al cutting process:

Maschine:
machine:

Schnittausführung:
execution of cutting:

Schnittart:
cutting form:

Proben:
test samples.

TÜV SÜD LANDESGESELLSCHAFT ÖSTTNRTICTI
Salzburger Straße 205
A-4030 Linz,

Voestalpine Steel & Service Center GmbH
Voestalpine-Straße 3

4020 Linz / Austria

EN 1090-2:2018, EN ISO 9013:2017

Autogenes Brennschneiden

siehe Prüfbericht - PTQ 11.23 Seite 03 v. 34

gem. EN 1090-2'.2018 Anhang D

Senkrechtschnitt

AUTOGENES BRENNSCHNEIDEN

@
Landesgesellschaft
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cutting techno-
logy

cutting maschi-
ne

material
material
group

plate Number
charge
number

thick-
ness

11.23

Autoqen BSA 5 S355J2+N 1.2 736028 291287t2 10

Autogen BSA 3 S355J2+N 1.2 934630 333587t1 200
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Seite 5 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01 RJa
Datum: 17.01.2024

PRUFERGEBNISSE : AUTOGENES BRENNSCHNEIDEN
Iesl resu/fs

Härteprüfung: HV10 gem. Prüfbericht PTQ_1 1.23

landesgsssllschalt
Österroich

hardness test: HV10

EN 1090-2:2018 Pkt.: 6.4.4
Schneidprozesse, bei denen lokale Aufhärtungen zu erwarten sind, müssen auf ihre Eignung hin überprüft werden
Bei Baustählen > 5460 darf die Härte freier Schnittflächen nicht mehr als 450 (HV10) betragen.

Freie Schnittkanten sind lt. EN 1090-2:2018 Pkt.: 6.4.3 welche später nicht in eine Schweißnaht integriert werden

Gemittelte Rauhtiefe Rzs:
average roughness Rz:

gem. Prüfbericht PTQ_I 1.23a

a gem. Prüfbericht PTQ_1 1.23Rechtwi nkeligkeits- oder Neigungstoleranz:
perpendicularity:
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cuttinq technology cutting frEschin€ mterial malerial group plale Nurber charge number visuell testing perpendiculadtt hadne$te$:HV'10

EN 1090-2;

FK.:D.2.1

Qualität (wie

EN 9013:

Bereich 4

EN 1090-2;

FK. 6.4.4

EN 9013;

Bereich 4

<0,8+0,02.Dck > s460;

< 4501-tv 10

Arrlmen BSA 5 S355J2+N 1.2 736028 291287t2 10 i.o 0.1 i.o 320 180

Autoqen BSA 3 s355J2+N 12 934630 333587/1 200 i.o 0.8 i.o 294 34.'l

*
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Seite 6 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01 RJa
Datum: 17.01.2024

Prüfmittel
Test equipment

Härtemessung:
Hardness measurement:

Sono Dur 2 (Nr. 90010787) ldentifikations-Nr. 0020

Landesgesellschafl
Östsnsich

Rauhtiefenmessung
Roughness measurement: MarSurf MS3O0+RD1 8 / ldentifikations-Nr. 90009078

Winkelmessung:
Angel measurment:

Winkelmesser Nr. W|A0300038

Dickenlehre:
Thickness gauge:

0,05mm - 1,00mm

Die Kalibrierzertifikate der Messmittel sind gültig.
The Catibration of measuring equipment are valid.

Ergebnis:
Resu/f:

Die gestellten Anforderungen gem. EN 1090-2:2018 und EN ISO 9013:2017

erfüllen EXC 4.
The requirements according EN 1090-2:2018 and EN /SO 9013:2017 fulfillEXC 4.

lng lng. ler
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