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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

Landesgesellschaft

Osterreich
certificate
Bescheinigungs-Nr.: 725233244-01_RJa-Thermisches Schneiden
certificate-No.:
Zeichen des Auftraggebers: Auftragsdatum: Bericht.
Reference of Applicant: Date of Application: report.:
06.10.2020 725233244-01_RJa

Hersteller: voestalpine Steel & Service Center GmbH
Manufacturer:
Infof voestalpine-StraBe 3

4020 Linz / Austria
Fertigungsstitte: voestalpine-Strafie 3
Manufacturing Plant: 4020 Linz / Austria

Hiermit wird bestatigt, dass die Anforderungen nach EN 1090-2:2018 / Kapitel 6.4.3, und
EN ISO 9013:2017 an das Thermische Schneiden erfiillt werden.

The requirements of EN 1090-2:2018 Chapter 6.4.3 and EN ISO 9013:2017
for thermal cutting are met.

Diese Bescheinigung gilt nur in Verbindung mit dem Prifbericht 725233244-01_RJa so lange, wie
sich die oben angefiihrte Normen und die Bedingungen der Herstellung und der Fertigungsstétte
nicht andert.

This certificate is only valid in connection with the inspection report 725233244-01 _RJa as long as
the standard, the manufacturing condition or the manufacturing plant are not modified.

Gilltig ab: 25.01.2021
Issued on:

Gililtig bis: 24.01.2025
Valid to:

TOV SUD Landesgesellschaft Osterreich
Technische Priif-GmbH

Linz, den 17.01.2024

TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH, Franz-Grill-StraBe 1, Arsenal, Objekt 207 - 1030 Wien



TUv SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH

Franz-Grill-StraBe 1, Arsenal, Objekt 207
A- 1030 Wien

Tel.: +43 (0)5 0528 - 4400

e-mail: anlagensicherheit@tuvsud.com

Landesgesellschaft
(Osterreich

Prot. Nr.:

(report no:)

Auftraggeber:

(customer:)

Datum des Auftrages:

(date of the order):

Auftrags-Nr.:

(order no.:)

725233244-01_RJa

voestalpine Steel & Service Center GmbH
voestalpine-Stralle 3
4020 Linz / Austria

06.10.2020

4618000097

Priifbericht

Linz, den 17.01.2024

TOV SUD Landesgesellschaft
Osterreich

Franz-Grill-StraBe 1,
Arsenal, Objekt 207

A- 1030 Wien

Tel. +43 (0)5 0528 - 4400

Fax +43 (0)5 0528 - 1077

Requalifizierung nach EN 1090-2:2018, EN ISO 9013:2017

(Requalification of a thermal cutting process acc. EN 1090-2:2018, EN ISO 9013:2017)

Dieser Priifbericht besteht aus 6 Seiten und 1 Beilage(n)

Priifbericht PTQ_11.23

(This test report consists of 6 pages and 1 supplements)

Beilagen:

34 Seiten

Die den Gegenstand betreffenden Angaben bzw. die daraus gefolgerten Schlisse beziehen sich ausnahmslos auf die Ubergebenen
Prifungsunterlagen. Im Falle einer Vervielfaltigung oder einer 6ffentlichen Benlitzung dieses Prifberichtes darf der Inhalt nur wortgetreu
ohne Auslassung und ohne Zusatz weitergegeben werden. Auch gekiirzte Auszlige bedirfen der besonderen Genehmigung.
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Seite 2 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01_RJa
Datum: 17.01.2024

Landesgesellschaft
sterreich

TUV SUD LANDESGESELLSCHAFT OSTERREICH GMBH
Salzburger Strafle 205
4030 Linz / Austria,

Abnahmeorganisation:
Inspecting organization:

Hersteller / Anschrift: voestalpine Steel & Service Center GmbH

Manufacturer / Address: voestalpine-Stralle 3
4020 Linz / Austria
Vorschrift: EN 1090-2:2018, EN ISO 9013:2017

Code Standard:

Thermischer Schneidprozess: Plasmaschneiden

thermal cutting process.

Maschine: siehe Prifbericht — PTQ_11.23 Seite 03 v. 34

machine;

Schnittausfiihrung: gem. EN 1090-2:2018 Anhang D

execution of cutting:

Schnittart: Senkrechtschnitt
cutling form:
Proben: PLASMASCHNEIDEN

test samples:
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cutting techno- | cutting maschi- material material plate Num- charge thick-
logy ne group ber number ness
Priifbericht_ PTQ_11.23
Plasma PLAO1 S355J2+N 1.2 922923 538164/5 5
Plasma BSAO01 S355J2+N 1.2 948585 170941/1 40
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Seite 3von 6

Prot. Nr.: 725233244-01_RJa
Datum: 17.01.2024

PRUFERGEBNISSE :

Test results

« Harteprifung: HV10
hardness test. HV10

EN 1090-2:2018 Pkt.: 6.4.4

PLASMASCHNEIDEN

Landesgesellschaft
(sterreich

gem. Priifbericht PTQ_11.23

Schneidprozesse, bei denen lokale Aufhartungen zu erwarten sind, missen auf ihre Eignung hin uberprift werden.
Bei Baustahlen = S460 darf die Harte freier Schnittflichen nicht mehr als 450 (HV10) betragen.

Freie Schnittkanten sind It. EN 1090-2:2018 Pkt.: 6.4.3 welche spéter nicht in eine Schwei3naht integriert werden.

o Gemittelte Rauhtiefe Rzs:
average roughness Rz:

» Rechtwinkeligkeits- oder Neigungstoleranz:

gem. Prifbericht PTQ_11.23

gem. Prifbericht PTQ_11.23

perpendicularity:
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cutting technology | cutling maschine malerial material group | plate Nurmber | charge number | thiciness| visuell testing |nurpandicularity| hardness test:HV 10 | average coughness Rz
EN 1090-2; EN9013; EN 1090-2; ENS013;
Pd:D21 Bereich 4 Pkt 644 Bereich 4
aleichw ertige - .
Qualitat (wie 50.8-‘0:2 et s iSS::\(I)HO £110+(1,8' Dicke)|
Geradeschnidl)
Priifbericht PTQ 11.28
Plasma PLAO1 S355J2+N 1.2 922923 538164/5 5 i.0 00 | iO 316 3,6
Plasma BSAQ1 S355J2+N 1.2 948585 170941/1 40 i.O 04 | i.0 332 4,4
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Seite 4 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01_RJa
Datum: 17.01.2024

Abnahmeorganisation:
Inspecting organization:

Hersteller / Anschrift:
Manufacturer / Address:

Vorschrift:
Code Standard:

Thermischer Schneid-

prozess:
thermal cutting process:

Maschine:
machine:

Schnittausfiihrung:
execution of cutting:

Schnittart:

cutting form:

Proben:
test samples:

TUV SUD LANDESGESELLSCHAFT OSTERREICH
Salzburger Strale 205
A-4030 Linz,

Voestalpine Steel & Service Center GmbH
Voestalpine-Strafie 3

4020 Linz / Austria

EN 1090-2:2018, EN ISO 9013:2017

Autogenes Brennschneiden

siehe Prifbericht — PTQ_11.23 Seite 03 v. 34

gem. EN 1090-2:2018 Anhang D

Senkrechtschnitt

AUTOGENES BRENNSCHNEIDEN

Landesgesellschalt
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cutting techno- | cutting maschi- - material charge thick-
logy ne material group plate Number BT -
Priifbericht_PTQ_11.23
Autogen BSA 5 S355J2+N 1.2 736028 291287/2 10
Autogen BSA 3 S355J2+N 1.2 934630 333587/1 | 200
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Seite 5von 6

Prot. Nr.: 725233244-01_RJa
Datum: 17.01.2024

PRUFERGEBNISSE :

Test results

. Harteprifung: HV10

hardness test: HV10

EN 1090-2:2018 Pkt.: 6.4.4

Landesgessllschaft
Osterreich

AUTOGENES BRENNSCHNEIDEN

gem. Priifbericht PTQ_11.23

Schneidprozesse, bei denen lokale Aufhartungen zu erwarten sind, miissen auf ihre Eignung hin Uberprift werden.
Bei Baustéhlen = S460 darf die Harte freier Schnittflichen nicht mehr als 450 (HV10) betragen.

Freie Schnittkanten sind It. EN 1090-2:2018 Pkt.. 6.4.3 welche spé&ter nicht in eine Schweilnaht integriert werden.

» Gemittelte Rauhtiefe Rzs:
average roughness Rz:

« Rechtwinkeligkeits- oder Neigungstoleranz:

gem. Prifbericht PTQ_11.23

gem. Priifbericht PTQ_11.23

perpendicularity:
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cutting technology | cutting maschine malerial malerial group | plale Number | charge number | thickiess| visuell testing | perpendicularity| hardness test:HV 10 | average roughness Rz
EN 1090-2; EN9013; EN 1090-2; EN 9013,
Pki:D2.1 Bereich 4 Pkl 644 Bereich 4
glelchw artige . i
Qualiat (wie 50'8"0'302 . i 35:33'1 o [|stiosrencee)
Geradeschoill)
Priifbericht PTQ 11.23
Autogen BSA 5 S$355J2+N 1.2 736028 291287/2 10 i.0 0,1 i.0 320 18,0
Autogen BSA 3 S$355J2+N 12 934630 333587/1 200 i.0 08 | i.0 294 34.1
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Seite 6 von 6
Prot. Nr.: 725233244-01_RJa
Datum: 17.01.2024

Landesgesellschaft
(sterraich

Priifmittel
Test equipment

Hartemessung: Sono Dur 2 (Nr. 90010787) Identifikations-Nr. 0020

Hardness measurement:

Rauhtiefenmessung:
Roughness measurement: MarSurf MS300+RD18 / Identifikations-Nr. 90009078
Winkelmessung: Winkelmesser Nr. WIA0300038

Angel measurment:

Dickenlehre: 0,05mm — 1,00mm
Thickness gauge:

Die Kalibrierzertifikate der Messmittel sind giiltig.
The Calibration of measuring equipment are valid.

Ergebnis:
Result:

Die gestellten Anforderungen gem. EN 1090-2:2018 und EN ISO 9013:2017

erfiillen EXC 4.
The requirements according EN 1090-2:2018 and EN 1SO 901 3:2017 fulfill EXC 4.

Ing. Rofnan Jagsch Ing. Mgtthias Bachler
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