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MINIMALEN
VERSCHLEISS

Fiir den Einsatz bei extremer mechanischer
Beanspruchung

Wie ein Diamant stehen durostat® Premiumstdhle fiirhéchste Hérte. Durch
diese besondere Eigenschaft weisen durostat® Stahle einen wesentlich ho-
heren VerschleiBwiderstand auf als konventionelle Stéhle. Sie eignen sich
daher besonders fur den Einsatz bei hoher mechanischer Beanspruchung
und starkem Abrieb. Zusdtzlich weisen durostat® Stdhle eine ausgezeichne-
te Z8higkeit auch bei tiefen Einsatztemperaturen auf.

Erfahren Sie mehr Uber durostat® und
besuchen Sie uns auf
www.voestalpine.com/durostat
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Uber greentec steel Produkte,
Umweltschutz und Nachhaltigkeit der
voestalpine Steel Division informiert

Stella Sustainable:
www.voestalpine.com/stella
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MACHEN SIE
SICH SELBST
EIN BILD VON
durostat®

Fir eine ldngere Einsatzdauer

Lebensdauer von durostat® Gewichtseinsparung durch durostat®

Jahre
Gewicht

durostat® konventioneller Stahl durostat® konventioneller Stahl

Die Einsatzmoglichkeiten von durostat® sind vielseitig. Wer seinen Kunden
hochste Qualitatsstandards bieten will und zudem die Grenzen des Mach-
baren st&ndig neu zu definieren versucht, muss auch bei seinen Partnern auf
beste Performance achten. Wir bieten Ihnen mit durostat® einen verschleil3-
festen Stahl, dessen herausragende Eigenschaften hinsichtlich Verschlei-
bestdndigkeit und Harte neue Mafstébe setzen.

durostat® ist in bewdhrter Qualitdt jetzt auch mit reduziertem
CO,-FuBabdruck in der greentec steel Edition erhdltlich.

G greentec
steel
Premiumqualitat

mit reduziertem CO,-FuBabdruck

durostat®

greentec steel

Erfahren Sie auf den néchsten Seiten
mehr Uber durostat®, unseren ver-
schleiBfesten Premiumstahl flir den
Maschinenbau, und entdecken Sie
den Mehrwert von durostat®.

» Kippermulden

» Schrottcontainer

» Radladerschaufeln

» Bagger

» Rutschen

» Lastwagenaufbauten

» Schneepflige

» Lade- und Forderanlagen
» UV.M.
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BESTE PRODUKT-
FIGENSCHAFTEN

Fiir neue MaBstédbe im Maschinenbau. Wenn es um hdchste Qualitdt fur stédrkste Beanspruchungen geht,
setzen durostat® Premiumstdhle neue MaBstébe. Sie bieten dariber hinaus vielseitige mechanische Ei-
genschaften und stehen flr beste Verarbeitung. Zus@tzlich kdnnen sie die Einsatzdauer von lhren Produk-

ten entscheidend verldngern und das Gewicht deutlich reduzieren.

Ldngere Lebensdauer

Um die Nutzungsdauer von Bauteilen im abrasiven Einsatz zu verldngern, haben wir das durostat®
Produktspektrum entwickelt. Unsere Stahlsorten haben eine deutlich héhere Lebensdauer als herkémm-
liche Stdhle und halten den hértesten Einsatzbedingungen stand.

Gewichtseinsparung

Die Blechdicke kann gegeniber herkdmmlichen Baustdhlen bei gleicher Standzeit deutlich reduziert
werden. Speziell in der Fahrzeugtechnik fihrt dies zu geringeren Eigengewichten und damit hdheren
Nutzlasten.

Hohe Hdrte

Die hohe Hdrte wird durch beschleunigtes Abkihlen aus der Walzhitze (Direkthdrtung) oder durch konven-
tionelles Harten erzielt. Das Direkthdrten wird von uns bevorzugt angewendet, da durch dieses Verfahren
die Z&higkeit verbessert und die Zunderbildung reduziert wird. Flr Verarbeiter, die selbst eine Wérme-
behandlung durchfiihren, bieten wir auch Stdhle im ungehdrteten Zustand an.

Sehr gute Kaltumformbarkeit

durostat® Stahlsorten sind zum Kaltumformen sehr gut geeignet, unabhdngig davon, ob es sich um direkt
gehdrtete oder ungehdrtete Stdhle handelt. Dies wird durch ein homogenes und feinkdrniges Geflige
sowie einen hohen Reinheitsgrad erzielt.
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Gute SchweiBbarkeit

@ Unsere modernen Legierungskonzepte mit optimiertem Kohlenstoff&quivalent garantieren eine gute
SchweiBeignung, besonders bei direktgehdrteten durostat® Stahlen. Bei geringeren Blechdicken kann die
Vorwdrmung zur Génze entfallen.

Hervorragende Ebenheit

@ Durch prdzise gesteuerte Walzprozesse in Verbindung mit dem Einsatz modernster Richtaggregate wird
eine hervorragende Ebenheit ermdglicht. Dies bietet einen wesentlichen Vorteil beim Schneiden und bei
der weiteren Verarbeitung. Somit wird eine optimale MaBhaltigkeit der Bauteile erreicht.

Saubere Oberfldche

@ Bei der Fertigungsroute direkt aus der Walzhitze bildet sich an der Blechoberflache ein gleichmdaBiger
Walzzunder aus. Diese ,,natirliche Schutzschicht” wirkt gegen Korrosion beim Transport und kann durch
Sandstrahlen leicht entfernt werden. Ausgewdhlte Abmessungen kdnnen wir auch mit gebeizter Ober-
flache anbieten, wodurch ein Entzundern vor dem Lackieren entfallt.

G greentec
steel
d u rost0t® Max. CO,-FuBabdruck 1,95 kg CO,e/kg Stahl ™

greentec steel

Grobblech (exkl. B6den und plattierte Bleche) - greentec steel Edition
Max. CO,-FuBabdruck 2,21 kg CO,e/kg Stahl

' nach EN 15804+A2 (Methodik EPD) ,Cradle-to-Gate”

Sdmtliche in den voestalpine Lieferspektren angeflhrten Produkte, Abmessungen und Stahlsorten sind auch in der
greentec steel Edition erhdiltlich.
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durostat®
LIEFERSPEKTRUM

Hochste Produktqualitdt und beste Verarbeitungseigenschaften zeichnen durostat® Premium-
stdhle aus. Um die Nutzungsdauer von Bauteilen im abrasiven Einsatz zu verléngern, haben wir
mit durostat® Sonderstahlsorten entwickelt, deren Lebensdauer deutlich Uber jener herkdmm-
licher Sté&hle liegt und hértesten Einsatzbedingungen standhalten.

Dehngrenze Zugfestigkeit
Harte Hdrte R R
tahlsort . m
Stahlsorte Blechdicke Max. Breite Max. Ldnge Richtwert Garantiewert? Rich%lwert Richtwert
[mm] [mm] [mm] [HB] [HB] [MPq] [MPq]
durostat 250 @ 3,0 - 8,0 1.520 12.000 250 220 - 300 650 750
@ 3,0 - 8,0 1.520 12.000 300 260 - 340 850 950
durostat 300
e 8,0 - 25,0 3.000 12.000 300 270 - 350 850 950
2,0 1.300
2,5 1.400
@ 3,0 1.520 12.000 400 360 - 440 1.100 1.250
4,0 < 6,0 1.620
durostat 400 560 < 8.0 1550
5,0 < 12,0 2.500
e 5120 < 120,0 3000 12.000 400 360 - 440 1.000 1.250
durostat 400 e 20,0 < 90,0 3.000 12.000 400 360 - 440 1.000 1.250
toughcore®
2,5 @
3,0 1.520
@ 40 < 7.0 1600 12.000 450 410 - 490 1.200 1.400
durostat 450 8,0 1.450
50 < 12,0 2.500
e >120 < 70.0 3000 12.000 450 410 - 490 1.100 1.400
durostat 450 e 20,0 < 40,0 3.000 12.000 450 410 - 490 1.100 1.400
toughcore
3,0 1.450
@ 3,5 1.550 12.000 500 460 - 540 1.300 1.550
durostat 500 40 < 6,0 1.600
e 8,0 < 50,0 2.500 12.000 500 460 - 540 1.200 1.550
@ 1,8 < 15,0 1.620 12.000 5007 - <550 <700
durostat B2
e 8,0 < 50,0 2.500 18.700 5007 - 400 650
durostat B4 @ 1,5 < 12,0 1.620 12.000 6007 - < 600 < 800

1) Erreichbare Harte nach Abschrecken, Lieferzustand ungehdrtet

2) Die Hartemessung wird nach EN ISO 6506 durchgefiihrt. Bei Blechdicken < 3mm wird die Prifbedingung HBW2,5/187,5 verwendet.
*) Garantiewert bei - 40°C, quer; weitere Informationen zu durostat toughcore erhalten Sie hier: www.voestalpine.com/toughcore

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Hinweis

durostat 400 und durostat 450 sind verschleiBfeste direktgehdrtete Kohlenstoffstdhle.
durostat 500 ist als Grobblech ein direktgehdrteter oder konventionell gehdrteter Stahl und als Warmband ein direktgehdrteter Kohlenstoffstahl.
durostat B2 und durostat B4 werden ungehdrtet ausgeliefert und sind fur eine Warmebehandlung nach der Verarbeitung beim Kunden bestimmt.
Die Eigenschaften unserer einzelnen Stahlsorten sind in den durostat® Datenbldttern (Grobblech und warmgewalztes Stahlband) beschrieben.
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Je nach Kundenanforderung liefern wir durostat® Stahlsorten im direktgehdrteten, gehdrteten oder ungehdrteten
Zustand aus. Beim Direkthdrten werden sowohl Grobbleche als auch warmgewalztes Stahlband unmittelbar aus der
Walzhitze beschleunigt abgekihlt. So wird die geforderte Hérte von 400, 450 oder 500 HB erzielt.

Bruchdehnung [As]

Kantradien Ri min.

bei 90° Kantung

min. Kerbschlagarbeit Av [Joule] Richtwert Lage d. Biegekante zur Walzrichtung
Richtwert Pruftemperatur - 40 °C (s = Blechdicke) Lieferzustand
[96] 1dngs quer l&dngs
12 @ 3s 4s @
11 @ 3s 4s @
11 @ 3s 4s direktgehdrtet
10 50 3s 453 direktgehdrtet
10 50 3s 4s direktgehdrtet
10 40% 3s 45 direktgehdrtet
9 40 3s 45 direktgehdrtet
9 30 45 5s direktgehdrtet
9 27* 4s 5s direktgehdrtet
8 30 3,5s 45s direktgehdrtet
8 20 4s 5s direktgehdrtet / gehdrtet
> 20 - - ungehdrtet
20 - - ungehdrtet
>18 - - ungehdrtet
@ Tafelblech aus warmgewalztem Stahlband e Grobblech & aufAnfrage
Umrechnungstabelle
Die Umwertung von Hdrtewerten ist in EN ISO 18265 geregelt. 400 HB ~ 420 HV10  ~ 43 HRC
Diese Gegenuberstellung dient als grobe Orientierung und ersetzt 450 HB ~470HV10  ~ 47 HRC
weder eine Messung noch eine normgerechte Umwertung. 500 HB ~520HV10  ~51HRC
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MEHRALS

QUALITATS
PRODUKT

Wenn Lésungen gefragt sind

Wir sind seit vielen Jahren ein verldsslicher Partner in der Maschinenbau-
industrie. Neben innovativen, nachhaltigen Produktlésungen und heraus-
ragender SchweiBtechnikkompetenz bieten wir einen Rundum-Service fur die
bestmdgliche Unterstlitzung und Prozessbegleitung. Neueste Technologien
in der Herstellung und Verarbeitung helfen Ihnen dabei Kosten zu senken

und sorgen fir den entscheidenden Wettbewerbsvorteil.
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DER MEHRWERT

durostat® service

Durch unser hauseigenes Logistikunternehmen und das bestens
ausgestattete Musterteilelager in Linz sind auch kurzfristige
Probelieferungen fir SchweiB- und Kantversuche mdoglich. Kurz-
fristige Bedarfe und Kleinlose kdnnen wir schnell und unkompliziert
fur Sie abdecken, auf Wunsch auch als Formzuschnitt. Unsere
Techniker:innen unterstiitzen Sie gerne bei allen Fragestellungen.

durostat® efficiency

Die Materialbeschaffenheit der durostat® Stahlsorten sowie
modernste Qualitétssicherungsprozesse schlieBen Nachbear-
beitungskosten fast zur Gdnze aus und ermdglichen Ihnen den
sofortigen Einsatz in Ihrer Produktion. Dies reduziert etwaige Ausfdlle
und steigert lhre Produktivitdt.

durostat® tailor welded

Beim Bau von Trailern, Kippern und vielen weiteren Anwendungen
werden die eingesetzten Blechdicken immer geringer und die
erforderlichen Breiten immer gréBer. Die Komplexitdt der Bauteile
nimmt stetig zu. Um diesen Anforderungen gerecht zu werden,
bietenwirlaser-/laserhybrid-geschweifte Tafeln aus Warmbreitband
an. Verbindungen, die halten:

» DUnner, breiter und verschleiBfester mit hervorragender Ebenheit

» Kombinationvon verschiedenen Blechdicken und/oder Material-
guten in einem Bauteil

» Laser-/Laserhybrid-geschweiBte Verbindungen mit perfekten

Eigenschaften

Anderungen sowie Satz- und Druckfehler vorbe ten. Nachdruck, wenn auch nur auszugsweise, nur mit ausdricklic|

UNSERE TECHNIKER:INNEN
MIT UMFASSENDER
BRANCHENEXPERTISE
BERATEN SIE GERNE!

senehmigung der voestalp

Stahl GmbH

ten Eigenschaften

und Eig

duelle Beratung durc

viduell vertraglich
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