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PREMIUMSTAHL
FUR MAXIMALE
EFFIZIENZ UND

DESIGNFREIHEIT

Innovativer Leichtbau und hochste Leistungsfdhigkeit

Erfolgreicher Leichtbau erfordert den Einsatz von hochfesten bzw. ultra-
hochfesten Stdhlen. Unsere innovativen alform® Premiumstdhle ermoglichen
eine umfassende Gewichtsreduktion und bieten Uberragende Vorteile bei
der Verarbeitung.

Durch geringere Materialdicken und die hervorragende SchweiBeignung
bieten alform® Stahlsorten zudem Kosteneinsparungspotenziale, die von der
Beschaffung liber die innerbetriebliche Manipulation bis hin zur Verarbeitung
reichen.

Erfahren Sie mehr Uber alform®und
besuchen Sie uns auf
www.voestalpine.com/alform
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Uber greentec steel Produkte,
Umweltschutz und Nachhaltigkeit der
voestalpine Steel Division informiert

Stella Sustainable:
www.voestalpine.com/stella
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MACHEN SIE
SICH SELBST
EIN BILD VON
alform®

Hohere Trag- und Nutzlast
durch innovativen Leichtbau

- 73 % Blechdicke

- 93 % SchweiBnahtvolumen

v

S355J2C (Blechdicke 15 mm) alform 9260 x-treme (Blechdicke 4 mm)

Rechteckiges Hohlprofil 120 mm x 80 mm x Dicke, IdngsgeschweiBt, V-Naht, Biegemoment 50 kNm

Vorteil gegeniiber anderen Stahlsorten. Dieses Beispiel verdeutlicht das
Einsparungspotenzial durch den Einsatz unserer ultrahochfesten Stéhle am
Beispiel eines statisch belasteten Biegetr&gers.

alform® ist in bewdhrter Qualitdt jetzt auch mit reduziertem
CO,-FuBabdruck in der greentec steel Edition erhdltlich.

G greentec
steel
Premiumqualitdt

mit reduziertem CO,-FuBabdruck

alform’

greentec steel

alform® Premiumstdhle eignen
sich bestens fiir den Einsatz in

» Waggons

» Knickarmkranen

» Spreadern

» Betonpumpen

» Land- und forstwirtschaftlichen
Gerdten

» Mobilkranen

» Longwall-Mining-Systemen

» Trailern

» Abschiebewagen

» UV.M.
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DER alform®
PARTNER 2023/2024

Was auch immer, wo auch immer auf der Welt gebaut wird: SCHWING-Stetter ist dabei. Seit mehr als 85 Jahren gilt die

Leidenschaft des Unternehmens dem wichtigsten Baustoff der Welt: Beton. SCHWING-Stetter bietet dafir Premium-

Produkte fiir die gesamte Bandbreite der Transportbetontechnologie von der Herstellung Giber den Transport bis hin zur

Einbringung und dem umweltgerechten Recycling von Beton.

Foto von links nach rechts: Daniel Neumann
(Schwing GmbH), Horst J6bstl (Schwing GmbH),
Wolfgang Mitterdorfer (voestalpine Steel
Division), Arnold Ackerlauer (voestalpine Steel
& Service Center GmbH), Jurgen Lechfellner
(voestalpine Grobblech GmbH)

PARTNERSCHAFT, DIE VERBINDET.

SCHWING-Stetter agiert weltweit
undistdabeiin tber 75 Ldndern mit
Produktions- und Servicestandorten
prdsent. Der Standortin St. Stefan ist
dabei das groBte Produktionswerk
der SCHWING-Gruppe flr Autobe-
tonpumpenund das Kompetenzzen-
trum fUr Hydraulik und Maschinen-
bauteile. voestalpine liefert dazu die
hoch- und ultrahochfesten Stdhle
fur die dynamisch beanspruchten
Bauteile.

Die Zusammenarbeitgeht aber noch
dariber hinaus: Gemeinsam mit
technischen Universit&ten haben
SCHWING-Stetter und voestalpine
die eingesetzten SchweiBverfahren
immer weiterentwickelt, so dass
SCHWING-Stetter heute zum Tech-
nologiefiihrer in diesem Bereich
geworden ist.
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,PRODUKTINNOVATIONEN
UND BEGEISTERUNG

FUR TECHNOLOGIE UND
NACHHALTIGKEIT TREIBEN
UNS STETIG VORAN. DIESE
WERTE VERBINDEN SCHWING-
STETTER UND voestalpine

SEIT JEHER UND SIND BASIS
FUR EINE ERFOLGREICHE
PARTNERSCHAFT

Arnold Ackerlauer
(voestalpine Steel & Service Center GmbH)

,DIE ENTWICKLUNG GEHT
GANZ KLAR IN RICHTUNG
NOCH SCHLANKERER UND
LEICHTERER KOMPONENTEN.
DAS BEDEUTET FUR UNS, DASS
WIR UNSERE KOMPETENZEN IN
DER VERARBEITUNG HOCH-
FESTER STAHLQUALITATEN
LAUFEND OPTIMIEREN.
voestalpine IST HIER FUR

UNS DER PERFEKTE PARTNER."

Horst Jobstl
(Geschdftsfihrer Schwing GmbH St. Stefan)

alform® 7



BESTE VERARBEITUNGS-
FIGENSCHAFTEN

Extreme Leistungsféhigkeit bei geringem Gewicht. Die Stahlsorten der alform® Reihe sind thermomechanisch
gewalzte, schweil- und kantbare Feinkornbaustéhle. Sie verbinden die guten Zdhigkeitseigenschaften der

thermomechanisch gewalzten Feinkornbaustdhle mit der hervorragenden Kantbarkeit der Kaltumformstdhle.

Gewichts- und Volumenreduktion
Durch geringere Materialdicken und die damit verbundene Gewichts- und Volumenreduktion bieten alle
alform® Stahlsorten groBe Kosteneinsparungspotenziale.

Beste Schneideignung

@ Beider Produktion der hochfesten und ultrahochfesten alform® Stahlsorten achten wir auf die Minimierung
der Eigenspannungen, um Verzug beim thermischen Schneiden weitgehend zu vermeiden. Aufgrund des
niedrigen Kohlenstoffgehalts und der gleichmd&Bigen Oberfldche sind die hochfesten und ultrahochfesten
alform® Premiumstdhle fur alle géngigen Schneidverfahren geeignet.

Sehr gute Kaltumformbarkeit

? Aufgrund des homogenen feinkérnigen Gefliges weisen unsere alform® Stahlsorten ein entscheidend
verbessertes Umformverhalten bei mehr als doppelt so hoher Mindeststreckgrenze gegeniiber herkbmm-
lichen Baust&hlen auf.
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Ausgezeichnete Zaghigkeit

m Bei der Entwicklung unserer alform® Stahlsorten wurde besonderes Augenmerk auf die Anforderungen der
Kranbauindustrie gelegt. Durch das thermomechanische Walzen mit beschleunigter Abkihlung weisen
unsere alform® Stahlsorten ein feinkdrniges Geflige mit sehr guter Z&higkeit auf. Dadurch kénnen auch
Uber die geltenden Normen hinausgehende Vereinbarungen getroffen werden.

300
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alform plate 700 M
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Normstahl S690QL

Kerbschlagarbeit [J]
&
o
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Exzellente Ebenheit

@ Die exzellente Ebenheit wird durch prdzise gesteuerte Walzprozesse in Verbindung mit dem Einsatz mo-
dernster Richtaggregate sowie - je nach Produktionsroute - mit der anschlieBenden Anlassgliihbehandlung
ermdglicht. Besonders die Freiheit von inneren Spannungen bietet einen wesentlichen Vorteil beim Schnei-
den und der weiteren Verarbeitung. Somit wird eine optimale MaBhaltigkeit der Bauteile erreicht.

Saubere Oberfldche

@ Bei der Fertigungsroute direkt aus der Walzhitze bildet sich an der Blechoberfldche ein gleichmdBiger
Walzzunder aus. Diese ,,natirliche Schutzschicht® wirkt gegen Korrosion beim Transport und kann durch
Sandstrahlen leicht entfernt werden.

Hervorragende SchweiBeignung

@ Durch die Kombination von thermomechanischer Walzung und Mikrolegierung kénnen sehr niedrige
Kohlenstoffgehalte erzielt werden. In Verbindung mit einem anlassbestdndigen Werkstoffkonzept ergibt
sich die hervorragende SchweiBeignung hochfester und ultrahochfester alform® Stahlsorten.

Daraus resultierende Vorteile:

» GroBer SchweiBverarbeitungsbereich

» Geringe Aufhdrtungsneigung

» Geringe Anlasserweichung in der Warmeeinflusszone
» Reduzierte Kaltrissneigung

alform® 9



THERMO-
MECHANISCHES
WALZEN

Fiir herausragende mechanische Eigenschaften

Eigenschaften
Wir sind die Spezialisten fir thermomechanisches Walzen mit beschleunigter Abkihlung. Dieser Prozess fihrt zu
einem feinkdrnigen Geflige, das bei hoher Festigkeit gleichzeitig gute Zdhigkeit und Kaltumformbarkeit bietet.

Walzprozess

Sowohl unsere Grobbleche, die wir auf einem reversierenden Quartogerist fertigen, als auch unsere Warmbreitbadn-
der, die wirnach derWalzung abtafeln, durchlaufen einen prézisen Walzprozess, bei dem Temperaturund Umformung
exakt aufeinander abgestimmt sind. Grobbleche sowie Stahlbdnderwerden dabei direkt aus der Walzhitze beschleu-
nigt abgekdihlt.

Anlassbehandlung
Die Zusammensetzung und das Geflge der Stahlsorten sind so aufeinander abgestimmt, dass die gewlnschten
Materialeigenschaften auch nach einer abschlieBenden Anlassbehandlung erreicht werden.

Oberfldchen & Dickentoleranzen

Unsere direkten Fertigungswege erlauben die Verwendung moderner Legierungskonzepte mit geringem Kohlen-
stoffgehalt und bieten gute Oberflécheneigenschaften durch die Vermeidung von Ofenzunder sowie enge Dicken-
toleranzen.

G greentec
steel

G |f0rm® Max. CO,-FuBabdruck 1,95 kg CO,e/kg Stahl
greentec steel Grobblech (exkl. Béden und plattierte Bleche) - greentec steel Edition
Max. CO,-FuBabdruck 2,21 kg CO,e/kg Stahl "

7 nach EN 15804+A2 (Methodik EPD) ,Cradle-to-Gate”

S@mtliche in den voestalpine Lieferspektren angefihrten Produkte, Abmessungen und Stahlsorten sind auch in der
greentec steel Edition erhdltlich.
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VERSCHIEDENE WERKSTOFF-
VARIANTEN ZEIGEN EIN
UNTERSCHIEDLICHES

SCHWEISSVERHALTEN
Zum Video:

Thermomechanisches Walzen (TM-Walzen)

Vergleich: Thermomechanisches Walzen (TM) und Quenched & Tempered (QT)
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Mittlere Kaltrissanfdlligkeit
0,20
Hohe Kaltrissanfalligkeit
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Kohlenstoffgehalt [%6]
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Kohlenstoffaquivalent CE Graville - C+ (Mn+Si)/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15 [%]

Nach Graville erfolgt in Abhdngigkeit von Kohlenstoffgehalt und Kohlenstoffé&quivalent eine Einteilung in drei Bereiche
mit unterschiedlicher Kaltrissanfdlligkeit.

Bei den thermomechanisch gewalzten alform® Stahlsortenist im Vergleich zu herkdmmlichen quenched and tempered
Stdhlen bei den Mindeststreckgrenzen von 700 - 960 MPa auf einen besonders niedrigen Kohlenstoffgehalt
hinzuweisen. Daher weisen alform® Stahlsorten eine geringe Aufhdrtungsneigung in der Warmeeinflusszone (WEZ)
und eine damit einhergehende abgeminderte Kaltrissanfélligkeit auf. Dies wird durch ein modernes Analysekonzept,
thermomechanische Walzung und beschleunigte Abkihlung ermdglicht.
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alform®
LIEFERSPEKTRUM

Blechdicke Max. Breite Max. Ldnge
[mm] [mm] [mm]

2,0<2,5 1.250
2,5<¢3,0 1.375
3,0<4,0 1.500

alform 700 M / ME @ 40<10,0 1750 14.000
>10,0<12,0 1.620
>12,0<15,0 1.380

6,0 < 8,0 2.500 18.700

8,0 <15,0 3.000 18.700

alform plate 700 M >15,0<20,0 3.500 18.700

>20,0<50,0 3.800 18.700

>50,0<60,0 3.800 16.000
3,5¢4,0 1.550

alform 900 x-treme @ 40<80 1620 14.000

alform plate 900 M x-treme @ 6,0 < 30,0 2.500 16.000
3,5¢4,0 1.400

alform 960 x-treme @ 4,0<4,5 1.500 14.000
4,5 < 8,0 1.620

alform plate 960 M x-treme @ 6,0 <30,0 2.500 16.000
4,0 < 5,0 1.300

alform 1100 x-treme @ 50<7,0 1.500 14.000
>7,0<8,0 1.450
8,0<15,0 2.000

alform plate 1100 M x-treme @ 5150 < 25.0 2500 16.000

@ Tafelblech aus warmgewalztem Stahlband

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Jetzt NEU

alform 1300 x-treme als Probelieferung verflgbar.

Hinweis

Durch die unterschiedlichen Produktionsrouten fur Tafelbleche aus warmgewalztem Stahlband sowie
Grobbleche ergeben sich spezifische Produktvorteile, die Sie in den jeweiligen Datenbldttern finden
kdnnen. Besonders hervorzuheben ist die ausgezeichnete Zdhigkeit unserer Glten alform plate 700 M

und alform 700 ME.

Umrechnungstabelle

@ Grobblech

Flr eine Zuordnung zu angloamerikanischen Streckgrenzenan-
gaben dienen folgende Werte:

Tksi ~7MPa
100 ksi ~ 690 MPa
130 ksi ~ 896 MPa
140 ksi ~ 965 MPa
160 ksi ~1.103 MPa
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Blechdicke Streckgrgnze R, Dehngrepze Rpo,2 Zugfestigkeit R | Brucohdehnung
Zugversuch min. min. [9%] min.
[mm] [MPd] [MPa] [MPa] A A,
alform 700 ME @ 2,0<12,0 700" - 750 - 930 11 14
alform 700 M @ 2,0<15,0 7007 - 750 - 930 11 14
6,0 < 15,0 700 770 - 1.050 10
alform plate 700 M > 15,0<50,0 680 770 - 1.050 12
> 50,0 60,0 650 770 - 1.050 12
alform 900 x-treme @ 3,5<8,0 900 - 940 - 1.100 10
alform plate 900 M x-treme e 6,0<30,0 900 940 - 1.100 11
alform 960 x-treme @ 35<8,0 960 - 980 - 1.150 10
alform plate 960 M x-treme e 6,0<30,0 960 980 - 1.150 10
alform 1100 x-treme @ 4,0<8,0 1.100 - 1.160 - 1.350 8
8,0 <20,0 1.100 1.120 - 1.300 8
alform plate 1100 M x-treme e > 200 <250 1.080 1.100 - 1.300 8
Kerbschlagarbeit Av [Joule] Kantradien Ri min.
min. bei 90° Kantung
Lage d. Biegekante zur
. Priftemperatur Priftemperatur Walzrichtun
Kerbschlagarbeit Zedielide -20°C -40°C (s = Blechdicke)
Kantradien
[mm] l&dngs quer l&ngs quer l&ngs quer
2,0<3,0 - - - - 0,8s 0,8s
alform 700 ME @ 3,0<6,0 40 - 27 - 12s 12s
> 6,0<12,0 40 - 27 - 1,6s 1,6s
2,0<3,0 - - - - 0,8s 0,8s
alform 700 M @ 3,0<6,0 40 - - - 1,2s 1,2s
> 6,0<15,0 40 - - - 1,6s 1,6s
6,0 < 15,0 - - 40 30 40s 30s
alform plate 700 M >15,0 < 50,0 - - 40 30 4,05 30s
>50,0 < 60,0 - - 30 27 4,05 3,0s
Iform 900 x-trem 35<60 40 30 30 272 2,5s 2,5s
ato eme > 6,0<8,0 40 30 30 2772 305 30s
alform plate 900 M x-treme e 6,0 <30,0 - - 30 27 50s 40s
i 960 x-t 3,5<6,0 40 30 30 272 25s 25s
atform 7oux-treme > 6,0<8,0 40 30 30 2772 305 30s
alform plate 960 M x-treme e 6,0 <30,0 - - 30 27 50s 40s
4,0<6,0 27 27 27 272 35s -
alform 1100 x-treme @ > 60<8,0 27 27 27 272 50 -
alform plate 1100 M x-treme e 8,0 <25,0 - - 30 27 6,0s 50s

1) Bei einer Dicke > 8 mm darf die Streckgrenze um 20 MPa niedriger sein. Zugversuch léngs, Mindestwerte fiir ReH und Rm gelten auch in Querrichtung
2) Werte bei - 40°C quer gelten nur nach individueller Vereinbarung und Bestellung. Die Kerbschlagarbeit kann auf Verlangen bei der Bestellung fir

Blechdicken = 3 mm ermittelt werden. Kerbschlagproben bei Dicke < 6 mm sind nicht konform mit den entsprechenden Euronormen.

alform®
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MEHR ALS
R FIN
QUALITATS-

PRODUKT

Wenn Lésungen gefragt sind

Mit unserer Werkstoff- und Verarbeitungskompetenz sind wir seit vielen
Jahren einverldsslicher Partner unserer Kunden in der Maschinenbauindustrie
und bieten Ihnen neben innovativen Produktiésungen einen Rundum-Service

fr die bestmdgliche Unterstlitzung und Prozessbegleitung.
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alform?®
SERVICE

alform® technical support

Egal, ob Sie Unterstiitzung bei der Einstellung Ihrer Produktionsanlagen,
Beratung hinsichtlich der richtigen Produktauswahl oder schnelle
Hilfe bei Problemfdllen bendtigen - unsere Techniker:innen unter-
stlitzen Sie gerne bei allen Fragestellungen und greifen dabei auf
einen breiten Pool an Expert:innen zu.

alform® inhouse welding competence

Wir verfligen Uber ein herausragendes Know-how hinsichtlich
modernster SchweiBverfahren, die wir gemeinsam in Forschungs-
projekten mit Partnern aus Wirtschaft und Wissenschaft kontinu-
ierlich weiterentwickeln. Fir die Durchfihrung praktischer SchweiB-
versuche stehen uns modernste Schweianlagen, SchweiBroboter
und ein thermischer SchweiBsimulator fur punktuelle Charakteri-
sierungen von Gefiige und Eigenschaften zur Verfligung.

voestalpine Steel & Service Center

Wir bieten Ihnen gemeinsam mit unserem hauseigenen Logistik-
unternehmen maBgeschneiderte Kundenldsungen. Unser bestens
ausgestattetes Musterteilelager in Linz ermdglicht kurzfristige
Probelieferungen fir Schweif3- und Kantversuche. Durch unsere
moderne Lagerlogistik kdnnen wirebenso schnell und unkompliziert
kurzfristige Bedarfe und Kleinlose fir Sie abdecken, auf Wunsch
auch als Formzuschnitt.

PROFITIEREN SIE

VOM UMFASSENDEN
BRANCHEN-KNOW-HOW
UNSERER MITARBEITER:INNEN
IM MASCHINENBAU!
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MEHRALS

ERFOLGREICHER
LEICHTBAU

Innovationen, die Kosten sparen

Erfahrung und intensive Forschung ermdglichen es uns innovative Stahl-
sorten zu entwickeln, die Ihnen helfen, zuklinftige Herausforderungen noch
besserzu bewdltigen. Neueste Technologien in der Herstellung und Verarbeitung
helfen dabei lhre Kosten zu senken und sorgen flr den entscheidenden

Wettbewerbsvorteil.
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alform?®
EFFICIENCY

Kurze Verarbeitungszeiten
Die exzellente Ebenheit und Oberfldche der alform® Premiumstdhle sorgt
flr eine hohere Produktivitdt durch eine deutliche Steigerung der Schnittge-
schwindigkeit und die Reduktion etwaiger Ausfdlle oder Stillstdnde durch
optimierte Arbeitsprozesse.

Reduktion der Nacharbeiten

Die gleichmdBigen Eigenschaften unseres Werkstoffs fiihren zu reproduzier-
baren Verarbeitungsergebnissen. Somit wird eine optimale MaBhaltigkeit
der Bauteile erreicht und Nacharbeiten kénnen fast zur Gdnze ausgeschlos-
sen werden.

Senkung der Transport- und Logistikkosten

alform® Stahlsorten machen geringe Materialdicken moglich. Dies fihrt zu
einer Reduktion des Transportgewichts und des Beschaffungsvolumens. So
kdnnen Sie kleinere Transport- und Hebemittel zum Einsatz bringen und
zusdtzlich Treibstoffkosten sparen.

PROFITIEREN SIE VON KURZEN
VERARBEITUNGSZEITEN, GE-
RINGEN NACHARBEITEN SOWIE
OPTIMIERTEN TRANSPORT- UND
LOGISTIKKOSTEN!
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MEHR ALS

R PERFEKTE
SCHWEISSVER-
BINDUNGEN

Systemldsung in einer neuen Dimension

Das alform®welding system ist das weltweit erste abgestimmte System von
Stahl und SchweiBzusatz fir hochfeste und ultrahochfeste Schweil3-
konstruktionen. Es ermdglicht eine Ausschopfung des Werkstoffpotenzials

der alform® Stahlsorten in einer neuen Dimension.
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®
Oﬁ:orm PROFITIEREN SIE VON

WELD' NG SYSTEM WELTWEIT FUHRENDER

SCHWEISSKOMPETENZ!

Herausragende Festigkeit

Unseroptimiertes System aus anlassbestdndigen Stahlsorten und angepassten
SchweiBzusdtzen gewdhrleistet Giber einen breiten Parameterbereich Festig-
keitswerte in der Schweiverbindung, die den Anforderungen der Grundwerk-
stoffe entsprechen.

Hohe Betriebssicherheit

Die Stahlsorten und SchweiBzusdtze unseres Systems ermédglichen SchweiB-
verbindungen (Wdrmeeinflusszone und SchweiBgut) mit hervorragender
Zdhigkeit. Die ausgezeichneten Werte gewdhrleisten eine hohe Betriebs-
sicherheit bei tiefen Temperaturen auch unter komplexen Beanspruchungen.

Beste Produktqualitat

Das alform®welding system steht fiir eine konstant hohe Produktqualitét von
Grundwerkstoff und Schweifzusatz. Unsere bewdhrte Systemldsung garan-
tiert optimale Eigenschaftsprofile am Bauteil. Durch den erweiterten SchweiB-
bereich erreichen wir reduzierte Kosten und erhdhte Fertigungssicherheit.
Unsere kompetente Anwendungsberatung mit umfassendem Verarbeitungs-
Know-how rundet das Paket perfekt ab.

voestalpine WELDING CALCULATOR

Der voestalpine Welding Calculator unterstitzt bei der Planung und Optimie-
rung von schweiBtechnischen Aufgabenstellungen wie z. B. der Berechnung
von Abkdhlzeit, Vorwdrmtemperatur oder der Kalkulation der benstigten
Menge an SchweiBzusatzwerkstoffen.

O

Ndhere Informationen zum voestalpine Welding Calculator unter:
www.voestalpine.com/alform/Welding-Calculator

3eratung durch

uell vertraglich

tenen Informa

bart, Ubernimmt vc

1 Link abrufbar si

Technische Anderungen sowie Satz- und Druckfehler vorbehalten. Nachdruck, wenn auch nur auszugsweise, nur mit ausdriicklicher Genehmigung der voestalpine Stahl GmbH.
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