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Bezpeénostné pokyny

Pretoze prace na zvodidlovych systémoch treba klasifikovat ako zvlast nebezpecné,
smu sa vykonavat len pod dohfadom a podla pokynov prislusne zaSkolenych
odbornych pracovnikov.

Tento nadvod na montaz pocita s dohfadom a inStruktdZzou zo strany odborne
zaSkolenych pracovnikov.

Montazny personal musi nosit osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP) podla
smernice EU 89/686/EHS a narodnych predpisov.

Pouzivanie v stllade s uréenim

Zvodidlové systémy maju za ulohu zadrzat automobily, ktoré sa odchylia od jazdnej
drdhy, a presmerovat ich tak, aby sa minimalizovali nasledky pre cestujucich vo
vozidle a iné osoby alebo objekty hodné ochrany.

Upozornenie: PouZivanie zvodidlovych systémov sa ma zasadne nariadit’ len
tam, kde sa v pripade odchylenia vozidiel z jazdnej drahy pre
vozidlo a cestujucich vo vozidle a pre iné osoby alebo objekty
hodné ochrany daju ocakavat’' nepriaznivejSie nasledky nez
v pripade narazu do zvodidlového systému.

Technicky popis zvodidlového systému

preslo skaskou podla EN 1317-2

aroven zachytenia H4b

aroven intenzity narazu/ASI A/1,0

trieda oblasti pésobenia W5/15m
testovana dizka systému 72,00 m

rozmery systému

Sirka systému 589 mm
vySka systému 1564 mm
hibka zatikania stipikov 1136 mm
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Preprava

Pri preprave konStrukénych dielov zvodidlového systému venujte pozornost
nasledujucim bodom:

e N&klad musi byt riadne zabezpedeny.

e Po komunikéaciach, ktoré boli posypané rozmrazovacou solfou, sa konstrukéné
diely mézu prepravovat len v ndkladnych automobiloch uzavretych plachtami.

e Zabrante kontaktu s inym agresivnym prepravovanym nékladom (napr.
zvySkami chemikalii na loZznej ploche).

e Zdvihacie zariadenia musia byt dimenzované pre maximalnu hmotnost balika
2,5t

Upozornenie: Riadne zabezpecenie nakladu treba zaistit’ i pri preprave

pracovnych néstrojov uréenych na montaz zvodidlovych
systémov.

Poziadavky na montaz

Realiza¢na (montazna) firma musi mat odbornu spdsobilost a vSeobecnu kvalifikaciu
na realizaciu montaznych prac tohto typu.

MontaZzna firma musi mat technické vybavenie na odborné vykonanie montaznych
prac. K tomu okrem vozového parku prispésobeného tymto pracam patria najma
baranidla dimenzované na potrebni dizku stipikov s prislusne upravenymi
nastavcami a vodidlami, vitaCky, narazove skrutkovace, montazne tfne, meradl& atd.

MontaZna firma musi zabezpedit dodrZzanie vSetkych montadznych ¢€innosti podla
prislusnych narodnych a medzinarodnych zakonov, smernic, nariadeni atd. a v€as
overit, €i boli vydané potrebné povolenia.

MontaZna firma pred za€atim montaZze musi:

e zistit, €i sa v priestore ukotvenia nenachadzaju €asti konStrukénych inStalaénych
prvkov a potom ich patricne zohladnit.

e skontrolovat vhodnost podloZia pre montaZ (triedu pody, dostatoén( hibku pre
vrty, rovinnost podkladu atd'.).

e vyznacit zakladné montaZne osi pre montaz zvodidlového systému.

e skontrolovat, ¢i dodavka materialu je Uplna, a vyhrady obratom oznamit
dodavatelovi.

e riadne zabezpecit stavenisko.
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Pri zistenych odchylkach musi byt zadavatel neodkladne pisomne vyrozumeny a
musi sa vyjasnit pri¢ina odchylok.

Ak konstrukéné diely zvodidlovych systémov treba na kratky ¢as uskladnit, musia sa
dodrzat nasledujuce skladovacie podmienky:

e Skladovacia plocha musi mat patri¢ni nosnost, musi byt spevnena a zjazdna
pre nakladny automobil.

e Pozinkované konstrukéné diely sa nesmu skladovat vo vysokej vihkej trave, v
kaluziach ani v blate.

e Konstrukéné diely dodané v balikoch treba skladovat na podloznych
drevenych hranoloch vo vysSke cca 150 mm nad zemou.

e Konstrukéné diely treba skladovat sklonené v miernom uhle, aby z nich mohla
odtekat voda.

e Treba sa vyhnat hromadeniu vihkosti.

e Pred prepravou treba odstranit félie, aby konsStrukéné diely boli pocas
prepravy pevne zaistené, v stabilnej polohe.

e Skladovacie miesto sa nesmie upravovat pomocou rozmrazovacich
prostriedkov.

Treba zabranit dihodobému volnému skladovaniu zviazanych konstrukénych dielov v
balikoch.

Vhodné podlozie pre montaz

Podlozie je vhodné pre montaz zvodidlového systému, ak sU splnené nasledujluce
podmienky:

e Triedy pody 3, 4 a 5 podla normy ONORM B 2205 a sypké pody, ktoré mozno
zaradit' do tychto tried pédy.
e Stupen zhutnenia Dy 2 97 %

e PodloZie pre montaZ ma vlastnosti vhodné na zatikanie stipikov.

Pody pouZitelné na zatikanie stipikov st pddy triedy 1, 3, 4 a 5 podla normy
ONORM B 2205 a sypké pody, ktoré mozno zaradit do tychto tried pody
a ktoré neobsahuju velké kusy.

Upozornenie: Ak podloZie pre montaZ nema vlastnosti vhodné na zat/kanie stipikov, existuje

moznost’ urobit’ vrty do potrebnej hibky, resp. naplanovat’ prazdne paZenie
vhodnej velkosti, ktoré sa vypIni vhodnym materialom a zhutni.
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Montaz zvodidlového systému podlatypovych listov A301/2 a A301/3

Predmontaz konstrukénych dielov zvodidlového systému vo vyrobnom zavode nie je
nutna.

PretoZe zvodidlovy systém sa nepredpina, teplota okolia nie je pre montaz délezita.
1.  Zatikanie stipikov 1120

Stipik IPBI120 s miniméalnou dizkou 2 700 mm treba pomocou vhodného baranidla
zatlct vo zvislej polohe do takej hibky podloZia, aby sa horna hrana stipika
nachédzala vo vySke 1 564 mm nad vztaznou rovinou.

Otvory musia byt umiestnené na hornom konci stipika a obratené k vozovke.

Baranidlo musi byt vybavené nastavcom vhodnym pre profil IPBI120, aby sa nim
dalo presne viest a aby nemohlo déjst k deformaciam, resp. poSkodeniu Ziarového
pozinkovania na hlave stipika.

2.  Montéz taznych ty€i @ 32

Dve tazné tyée @ 32 sa priskrutkuju k prirube stipika IPBI120 na strane vozovky, v
zavislosti od smeru jazdy s prichytkou v tvare U M20 FK 8.8 na kaZzdom stipiku (pozri
obr. 1).

Prichytka v tvare U

Obrazok 1 Obrazok 2

Prichytky sa nasuni na tazné tySe a zastréia do parov pozdiZznych otvorov 24x36
mm v prirube stipika (pozri obr. 2). Kazda prichytka v tvare U sa pripevni pomocou
Styroch podloZiek 37x4 a dvoch Sesthrannych matic M20 FK 8 (pozri obr. 2).
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V smere jazdy sa prichytka spodnej taZnej tyée musi vloZit pred os stipikov,
prichytka hornej taznej tyée za os stipikov (pozri obr. 1).

Tazné tyée @ 32 treba k sebe tupo prirazit a spojit pomocou 140 mm dihej spojky.
Spojka musi byt umiestnena sustredne nad spojom taznych tyci. Treba priebezne
kontrolovat miniméalnu viazaciu dizku taznych ty&i v spojke (65 mm).

Aby sa zabezpecila poloha spojky, isti sa na kazdej strane jednou maticou (pozri obr.
3). Utahovaci moment poistnych matic treba zvolit' tak, aby sa uz nedali uvolnit

rukou.
140 SOW

Kontermutterj ‘ \kKontermutter
Rundmuffe
Obrazok 3

TaZzna tys, spojka i poistna matica maju lavotogivy zavit.
3.  Montéz diStanénych dielov S3

Vzdy dva distancné diely treba vioZit do seba tak, aby tvorili valec s dvoma
zarovnanymi stranami a aby profily otvorov (s vynimkou znacenia vyrobcu) boli
umiestnené v zhodnej polohe.

Tento valec sa pripevni pomocou Styroch skrutiek M16x40 FK 6.8, ktoré sa prestrc€ia
cez pozdiZzne otvory 18x36 mm v prirube stipika cez zhodne umiestnené otvory @ 18
mm diStanénych dielov, a kazda skrutka sa k vnuatornej strane valca pripevni
pomocou jednej podlozky 40x18x4 a jednej Sesthrannej matice M16 FK 5 (pozri obr.
4).
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Obrazok 4 Obrazok 5

Na funk&nost systému nema vplyv, ktory z oboch diStanénych dielov je blizSie k
stipiku.

4. Montaz drzadiel S3

Drzadlo S3 treba umiestnit pred diStan¢né diely tak, aby
Uzka strana kfu€ovych otvorov bola obratend nahor
a priruby vyCnievali smerom k jazdnej drahe (pozri obr. 5).

Dve Sesthranné skrutky M10x30 FK 4.6 sa k pripevneniu
prestréia s vopred nasadenou podloZzkou 11 cez Uzku stranu
klagového otvoru a kryjice sa pozdizne otvory 14x30 mm
diStan€nych dielov. Na vnutornu stranu diStan¢nych dielov
sa nasadi prichytka 120x50x2 s dvoma 0SoOvO
umiestnenymi otvormi @ 12 mm pre dve skrutky M10x30 FK
4.6 a pripevni sa pomocou Sesthrannych matic M10 FK 5
(pozriobr. 5 a 6).

Obrazok 6

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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5. Montaz zvodnice S3

Zvodnice musia na miesto napojenia z pohladu smeru jazdy nadvazovat tak, aby sa
vozidld o ne nemohli zachytit. Koniec zvodnice obrateny k jazdnej drdhe ma na
mieste napojenia (horna Cast) kvapkové otvory a navySe sa pozna podla vyrazenej
znacky o zvodidlovych systémov voestalpine. Od jazdnej drahy odvrateny koniec
zvodnice ma na mieste napojenia (spodna ¢ast) pozdizne otvory.

Zvodnice sa pri kazdom drzadle S3 (kazdych cca 1 333 mm) priskrutkuju pomocou
dvoch zvlaStnych skrutiek M16 FK 6.8 k ¢elam (pozri obr. 7).

: Spoj dvoch zvodnic treba eSte
........ e A ' priskrutkovat pomocou Siestich
zvlastnych skrutiek M16 FK 6.8.
Pri utahovani Sesthrannych
matic M16 FK 6 treba dbat na
spravne osadenie kvapkovej
poistky proti pootocCeniu hlavy
skrutky v kvapkovom otvore
zvodnice. Pod kazdu
Sesthranni maticu M16 treba
viozit' jednu podloZzku 40x18x4.

Zvlastna skrutka M16 FK 6.8 sa
pouziva s dizkami 30 a 40 mm.
Zvlastna skrutka M16x40 sa pouziva len pri priskrutkovani diStanéného drzadla k
spoju dvoch zvodnic.

Obrazok 7

6. Licovacie prvky

Zvodidlové systémy by sa mali zasadne osadit tak, aby nebolo nutné pouZzit licovacie
prvky. Ak na zaklade miestnych danosti treba pouzit licovacie prvky, musia sa
bezpodmienecne dodrzat nasledujuce podmienky:

e Pokial mozno, dodrzat zakladnu osovi vzdialenost stipikov.
e Pri prerezani pozdiznych prvkov dbat na g&isté vykonanie rezu.

e Rez viest tak, aby piliny nepadali na Ziarovo pozinkované, resp. ochrannou
vrstvou oSetrené konstrukéné diely (nebezpelenstvo externej hrdze, resp.
poSkodenia ochrannej vrstvy).

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VoeStal plne
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Hrany rezu odistit’ a reznu plochu podfa EN ISO 1461 ochranit pred kordziou
zinkovou farbou.

Profil otvoru pri bocnej strane licovacieho prvku musi zodpovedat
tovarenskému vyhotoveniu a vzdialenosti okrajov otvorov nesmu byt mensie
nez pri tovarenskom vyhotoveni.

Rezanie plameriom je pri montdZnych innostiach zakazaneé!

7. Utahovacie momenty skrutkovych spojov
ZAavit/trieda pevnosti . Utahovacie momenty
min. max.
M10/ 4.6 10 Nm 17 Nm
M16/6.8 35 Nm 150 Nm
M20 /8.8 150 Nm 460 Nm

Pri utahovani tychto neplanovane nepredpatych skrutkovych spojov v rozsahu hore
uvedenych utahovacich momentov dbajte na mieste zovretia na maximalne plosné
prilozenie.

8.

Kontrola zhody

Pocas montaze priebezne a pri vystupnej kontrole kontrolujte:

spravne zoradenie a priskrutkovanie konstrukénych dielov

vertikdlnu vzdialenost medzi hornou hranou zvodidla, resp. taznej tyCe, a
vztaznou rovinou

horizontalnu vzdialenost medzi prednou hranou traverzy ochranného zvodidla
a zakladnou montédznou osou

spojité vedenie linie pozdiznych prvkov (traverzy ochranného zvodidla, tazné
tyCe)

Pri odchylkach mimo povolenej tolerancie treba vykonat prislusné napravné
opatrenia.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH
www.voestalpine.com/strassensicherheit
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Po ukon&eni montaznych prac sa spravnost vykonania montdZze skontroluje podla
Navodu na montaz formou prevzatia vykonanych prac astav sa zdokumentuje v
preberacom protokole.

9. Upratanie staveniska

VSetok zvySkovy materidl (aj spojovaci material), baliaci materidl ako drevené
hranoly, debni¢ky od skrutiek, folie, baliace pasky atd. a iny odpad odvezte.

Stavenisko opustte aZ po jeho vyzametani.

Oprava zvodidlového systému

VSetky konsStrukéné diely, ktoré po nehode vykazuju mechanické posSkodenia, resp.
deformacie, treba nahradit novymi konstrukénymi dielmi. Pri montazi tychto dielov sa
riadte navodom na montaz.

Pri oprave zvodidlového systému sa zasadne musi pouzivat novy spojovaci material.

Trvanlivost protikor6znej ochrany

Konstrukéné diely zvodidlovych systémov sa s ohladom na Zivotnost/dobu ochrany
Ziarovo zinkuju podfa EN 1SO 1461.

Ochranna doba pre zinkové potahy je definovana v EN ISO 14713 a zavisi najma od
hrabky vrstvy. VSeobecne mozno predpokladat, Ze k ubytku zinkovej vrstvy
dochadza ploSne. Na z&klade znamej makroklimatickej kordzie sa na komunikaciach
kategorie C4 da predpokladat ro¢ny ubytok zinku v rozsahu 2,1 az 4,2 um za rok. Z
toho vyplyva pre zinok s hrabkou minimalne 70 um, vypocitanou podla EN ISO 1461,
ochrann& doba miniméalne 15 rokov.

Upozornenie: VysSie uvedenym spdsobom vypocitana ochranna doba

plati len pre makroklimaticki koréziu. Mikroklimatické
zvlastnosti méZu viest' ku skrateniu ochrannej doby.

InSpekcia a udrzba

Zvodidlové systémy voestalpine Krems Finaltechnik GmbH su bezudrzbové.

V ramci prebiehajdcich kontrolnych jazd udrzby vozoviek, minimélne aspon raz
ro¢ne a hlavne po skoncéeni zimného obdobia, treba zvodidlovy systém skontrolovat
vizuélne. Pritom okrem iného treba venovat pozornost zdeformovanym
konStrukénym dielom a spravnemu priskrutkovaniu.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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Recyklécia / likvidacia odpadu

Demontované zvodidlové systémy, resp. v rdmci opravy vymenené konStrukéné
diely, treba likvidovat podla zakonnych predpisov a dat do recyklovaného odpadu.
Konstrukéné diely zvodidlovych systémov voestalpine Krems Finaltechnik GmbH su
100%-ne recyklovatelné.

Baliaci material a iny odpad treba recyklovat, resp. likvidovat podfa zakonnych
predpisov.

Pri vyrobe zvodidlovych systémov voestalpine Krems Finaltechnik GmbH sa
nepouzivaju toxické ¢i nebezpe&né materidly.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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Zachytny bezpecnostny systém Typovy list A301/3

pre pody vhodné k zatikaniu stipikov
Spojovacia matica pre ty¢ tiahla ‘

Montazny vykres | ' _ c——
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plocha spojka 120x50x2
Sest.hr.skrutky M10 x 30

spojovacie skrutky M16 x 40

B

spojovacie skrutky M16 x 30

@ Zvodnica systém 3

Ty tiahla 932

@ Distan¢ny diel S3
(D) drzadiel S3
@ 1120-Stipik Ig. ...
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Kusovnik
KREMSBARRIER 3 RH4

Z&chytny bezpe€nostny systém
pre pddy vhodné k zatikaniu stipikov

Poziadavky na pole s 4.00 m dizky

Kus Nazov dielu Hmotnost Cislo vykresu Matferlal ! Protikor6zna ochrana
[ka] Triede
1 |zvodnica S3 4,00 61,72|  30-100.4000-C| S3553J0 |dle EN ISO 1461
3 |zvodnica S3 4,00 61,72|  30-100.4000-C| S235JR |dle EN ISO 1461
3 |drzadiel S3 3,45  30-100.1350C| S235JR |dle EN ISO 1461
6 |plocha spojka 120x40x2 0,10/  30-001.1806E| S355J0 |dle EN ISO 1461
3 |Distanény diel S3 6,40  30-100.1820D| S235JR |dle EN ISO 1461
1 |IBL120-post 2,70m 55,88  30-100.2721D| BSt 500 S |dle EN I1SO 1461
2 |ty& tiahla 332 - 8,00m 52,48  30-101.8000D| S355J2 |dle EN ISO 1461
1 |matica M32 pre tyé tiahla 048/  30-101.0905E| S355J2 |dle EN ISO 1461
6 |[spojovacia matica pre ty¢ tiahla 1,31 30-101.0904E 8.8 dle EN ISO 10684
24 |U-strmefi M20-8.8 U 042|  30-101.0901E| 100HV |dle EN ISO 10684
12 |podiozka 37x21x3 0,02 ISO 7089 8 dle EN ISO 10684
10 |matica M20-8 0,06 ISO 4032| 6.8  |dle ENISO 10684
14 gpé’i?;’;‘c'e skrutk M16x30- 0,11|  30-100.0990E| 6.8 |dle ENISO 10684
24 Zpg’i‘:xzc'e skrutk M16x40- 0,13  30-100.0990E| 100HV |dle EN ISO 10684
6 |podiozka 40x18x4 0,03|  30-001.0995E| 4.6 |dle ENISO 10684
6 |SPolovacie skiuitk MI0X30- 0,04 ISO 4016 100HV |dle EN ISO 10684
4.6+ma
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