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Bezpeénostné pokyny

Pretoze prace na zvodidlovych systémoch treba klasifikovat ako obzvlast
nebezpecné, smu sa vykonavat iba pod dozorom a podla pokynov nélezite
preSkolenych odbornych pracovnikov.

Pouzitie tohto ndvodu na montaz predpoklada dozor a inStruktdZ zo strany tychto
odbornych pracovnikov.

Montazny personal musi nosit osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP) podla
smernice EU 89/686/EHS a narodnych predpisov.

Pouzivanie v stilade s uréenim

Zvodidlové systémy maju za ulohu zachytit automobily, ktoré sa odchylia od jazdnej
drédhy, a presmerovat ich tak, aby sa minimalizovali ndsledky pre cestujdcich vo
vozidle a iné osoby alebo objekty hodné ochrany.

Upozornenie: PouZivanie zvodidlovych systémov sa ma zasadne nariadit’ len tam,
kde pri odchyleni vozidiel z jazdnej drahy mozno ocakavat
nepriaznivejSie nasledky pre vozidlo a cestujucich vo vozidle a pre iné
osoby alebo objekty hodné ochrany nezZ pri naraze do zvodidlového

systému.

i

Technicky popis zvodidlového systému

overené podla EN 1317-2

aroven zadrzania H3

aroven prudkosti narazu / ASI B/1,4

aroven pracovnej Sirky W5/1,5m
overena dizka systému 56,00 m

rozmery systému

Sirka systému 685 mm
vySka systému 1200 mm
vitania 130 mm
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Preprava

Pri preprave konStrukénych dielov zvodidlového systému venujte pozornost
nasledujucim bodom:

e N&klad musi byt riadne zabezpedeny.

e Po komunikaciach, ktoré boli oSetrené rozmrazovacou solou, sa konstrukéné
diely mézu prepravovat len v ndkladnych automobiloch uzavretych plachtami.

e Zabrante kontaktu s inym agresivnym prepravovanym nékladom (napr.
zvySkami chemikalii na loZznej ploche).

e Zdvihacie zariadenie musi byt dimenzované na maximalnu hmotnost’ balika
2,5t

Upozornenie:Riadne zabezpecenie nékladu treba zaistit’ aj pri preprave
pracovnych néstrojov pre montaz zvodidlovych systémov.

Poziadavky na montaz

Realiza¢na firma (= montazna firma) musi mat odborni spdsobilost a vSeobecnu
kvalifikaciu na realizaciu montaznych prac tohto typu.

Montazna firma musi mat technické vybavenie na odborni a nalezitu realizaciu
montaznych prac. K tomu okrem vozového parku prispésobeného tymto pracam
patria hlavne baranidla dimenzované na potrebnd dizku stipikov s prislusne
upravenymi nastavcami a vodidlami, vitacky, narazové skrutkovace, montazne tfne,
meradla atd.

Montazna firma v rdmci tychto montédznych &innosti musi zaistit dodrZanie vSetkych
relevantnych narodnych a medzinarodnych zakonov, smernic, nariadeni atd. a v€as
overit, ¢i boli vydané potrebné povolenia.

MontaZna firma musi pred zaciatkom montaze:
e zistit, & sa v priestore ukotvenia nenachadzaju Casti konStrukcii, prip. ich
nalezite zohladnit.
e skontrolovat vhodnost montaZzneho podkladu (triedu pddy, dostatoén( hibku pre
vrty, rovnost atd'.).
e vyznacit zakladné montazne osi pre montaz zvodidlového systému.

e skontrolovat, ¢i bol dodany spravny a kompletny material, a reklaméaciu obratom
oznamit’ dodavatelovi.

e riadne zabezpecit stavenisko.
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Pri zistenych odchylkach treba ihned pisomne vyrozumiet zadavatefa a musi sa
vyjasnit’ ich pricina.

Ak konstrukéné diely zvodidlovych systémov treba na kratky ¢as dat do medziskladu,
musia sa dodrzat nasledujuce skladovacie podmienky:

e Skladovacia plocha musi byt spevnena a zjazdna pre nékladné automobily
a mat pre ne vhodnu nosnost.

e Pozinkované konstrukéné diely sa nesmu skladovat vo vysokej, vihkej trave,
v kaluziach ani v blate.

e Baliky dodané v baliacej jednotke treba skladovat na podloZznych drevach vo
vysSke cca 150 mm od zeme.

e Konstrukéné diely treba skladovat’ mierne sklonené, aby mohla odtekat’ voda.
e Treba zamedzit hromadeniu vihkosti.

e Odstranit félie na zabezpecenie polohy poc¢as prepravy.

e Skladovacie miesto sa nesmie oSetrovat rozmrazovacimi prostriedkami.

Treba zamedzit dlhodobému vofnému skladovaniu zviazanych konstrukénych dielov.

Vhodny montadzny podklad (stavebné konsStrukcia)

Sily (charakteristickej nominalnej hodnoty), ktoré vznikna pri naraze vozidla,
prechadzaju zo zvodidlového systému a samotného vozidla do podkladu (stavebnej
konStrukcie). Tieto sily su zavislé aj od usporiadania zadrZzného systému na
stavebnej konstrukcii.

Podklad je vhodny pre montaz zvodidlového systému, ak su splnené nasledujlce
podmienky:

e Je zaistené odvadzanie charakteristickych sil.
e Pevnost betdnu je minimalne C25/30.
e Armatura spina statické poziadavky

e Rovnost podkladu v priestore ukotvenia:
maximalna odchylka 5 mm na 0,50 m dlzky laty

Upozornenie: Zvodidlovy systém sa mézZe ukotvit'aj na ocelové konStrukcie, ak sa zaisti
odvadzanie charakteristickych sil v zavislosti od usporiadania. Konstrukciu
ukotvenia zvodidlového systému na ocelovu konsStrukciu musi v kazdom
pripade odsuhlasit’ vyrobca.
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Montaz zvodidlového systému podla typovych listov
B302/2 a B302/3 (pozri prilohu)

Predbeznd montaz konstrukénych dielov zvodidlového systému nie je nutna.

PretoZze zvodidlovy systém sa nepredpina, teplota okolia nie je pre montaz
relevantna.

1. Ukotvenie

i | Kazdy stipik V140 s patnou doskou treba ukotvit tromi
' skrutkami do beténu TSM B16x190 podra typového listu
TSM 190 (pozri prilohu).

Pri vitani otvorov pre tri kotvy sa odporuca pouZzit' vitacie
Sablény, aby bola zaruéend presnd vzdialenost
kotevnych skrutiek.

Vrty treba urobit kolmo na montadZznu plochu. Vitania je
130+3 mm. Presné vitanie zaru€i pouZitie stojana pre
vitacku s dorazom.

Zakladnd osova vzdialenost kotevnych skupin (=
vzdialenost stipikov) je 1 333 mm.

Obrazok 1

2. Osadenie stipika (stojky) V140 s patnou doskou

Otvorena strana profilu stipika V140 s patnou doskou musi byt otodené na stranu
odvratenu od jazdnej drahy.

Stipiky sa na skupinu kotiev musia nasadit tak, aby kotevné skrutky boli
vycentrované v otvoroch @ 28 mm na pétnej doske (pozri obr. 1). Stipik sa pripevni
ku kazdej skrutke do beténu pomocou jednej podlozky 40x18x4 a jednej Sesthrannej
matice M18 FK 8.

Prie¢ny sklon montaZzneho povrchu sa zohfadfiuje pomocou uhlového sklonu medzi
patnou doskou a stipikom tak, aby odchylka stipika V140 od zvislice nebola viac ako
2,5 %.

PozdiZny sklon montaznej roviny sa vieobecne nezohladriuje.

Rozdielne vySky obrubnika treba zohladnit podla narodnych predpisov.
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3. Montéz diStanénych dielov S3

Na kazdy stipik V140 sa namontuji dva ,distanéné diely S3“ (pozri obr. 2).

Vzdy jedna skrutka s plochou gufatou hlavou M16x30 FK 6.8 sa prestr€i cez osovo
umiestneny kvapkovy otvor v diStanénom diele a vo vzajomnom odstupe 250 mm
umiestnené kvapkové otvory 18x36 mm na prednej strane stipika, a pripevni sa
jednou podloZzkou 40x18x4 a jednou maticou M16 FK 6.

Upozornenie:Na funkénost’ systému nema vplyv, ¢i sa tieto skrutky prestréia zo
strany od st/pika alebo od diStanéného dielu.

Smer jazdy

Obrazok 2

Otvorenu stranu horného diStancného dielu treba umiestnit v smere jazdy, otvorenu
stranu spodného diStanéného dielu proti smeru jazdy (pozri obr. 2).

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VoeStal plne
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4. Montaz spojovacich uholnikov drziaka

Na kazdy stipik V140 sa priskrutkuji dva ,spojovacie uholniky drziaka" tak, aby na
hornom konci stipika tvorili sty&nd plochu pre drziak (pozri obr. 3).

Obrazok 3

Vzdy jedna skrutka s plochou gulatou hlavou M16x30 FK 6.8 sa prestr¢i z vnatornej
strany stipika cez bo&ny pozdizny otvor 18x36 mm v stipiku V140. Potom sa uholniky
s pozdiznym otvorom 30x18 mm nasunud tak, aby odstavajice rameno lezalo na
hornom konci stipika, ukazovalo od stipika, a bolo pripevnené jednou podloZkou
40%x18x%4 a jednou maticou M16 FK 6 (pozri obr. 3).

5. Montaz drziaka S3

.Drziak S3" treba nasadit zhora cez hlavy stipikov
tak, aby sa pozdizne otvory 36x18 mm v dih3ej
prirube drziaka prekryvali s pozdiznymi otvormi
18x36 mm na prednej strane stipika a mohli sa
priskrutkovat priamo skrutkou s plochou gulatou
hlavou M16x30 FK 6.8 (pozri obr. 4). Na vnutornej
strane stojky sa kazdy znich pripevni jednou
podloZzkou 40x18%4 a jednou maticou M16 FK 6.

Obrazok 4
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Dalej je drziak ku kazdému stipiku V140 este dvakrat nepriamo priskrutkovany cez
~Spojovacie uholniky drziaka"“.

Dve skrutky s plochou gufatou hlavou M16x30 FK 6.8 sa prestréia zhora cez
pozdizne otvory 36x18 v drziaku a prislusné pozdizne otvory 30x18 mm v
uholnikoch, a na spodnej strane uholnikov sa kazdy pripevni jednou podloZkou
40%1x84 a jednou maticou M16 FK 6 (pozri obr. 4 a 5).

I

Obrazok 5 Obrazok 6

Na mieste napojenia sa ,drziak S3“ pripoji k ,spojovaciemu profilu drziaka S3* (pozri
obr. 6).

~Spojovaci profil drziaka S3“ sa musi zospodu nasunut do uZz namontovaného
drziaka S3 tak, aby sa profil otvorov spojovacieho profilu prekryval s profilom otvorov
drZiaka a polovica spojovacieho profilu presahovala cez koniec drZiaka.

Dalsi ,drziak S3“ sa teraz moZe zhora nasunit na spojovaci profil tak, aby sa profily
otvorov opéat prekryvali (pozri obr. 6).

Spoj sa musi priskrutkovat’ 18 skrutkami s plochou guflatou hlavou M16x30 FK 6.8. K
jazdnej drédhe obratené a horné skrutky sa pripevnia k vnatornej strane spojovacieho
profilu, od vozovky odvratené skrutky k vonkajSej strane drziaka, kazdy pomocou
jednej podlozky 40x18x4 a jednej matice M16 FK 6 (pozri obr. 6).
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6. Montaz zvodnice S3

Zvodnice musia na miesto napojenia v zavislosti od smeru jazdy nadvazovat tak, aby
sa o ne vozidla nemohli zachytit. K jazdnej drahe obrateny koniec zvodnice ma na
mieste napojenia (horna C&ast) kvapkové otvory aokrem toho sa pozna podla
vyrazenej znaCky o zvodidlovych systémov voestalpine. Od jazdnej drahy odvrateny
koniec zvodnice ma na mieste napojenia (spodnéa &ast) pozdizne otvory.

Smer jazdy

Obrazok 7

Zvodnice sa pri kazdom pare diStanénych dielov (kazdych cca 1 333 mm)
priskrutkuja Styrmi skrutkami s plochou gufatou hlavou M16x30 FK 6.8 (pozri obr. 8).

Spoj dvoch zvodnic sa musi okrem toho priskrutkovat’ Styrmi skrutkami s plochou
gulatou hlavou M16x30 FK 6.8 (pozri obr. 9).

Obrazok 8 Obrazok 9
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Pri utahovani Sesthrannych matic M16 FK 6 treba dbat na spravne osadenie
kvapkovitej poistky proti pooto€eniu hlavy skrutky v kvapkovom otvore zvodnice. Pod
kazdu Sesthrannd maticu M16 sa musi vloZit jedna podloZka 40x18x4.

7. Licovacie prvky

Zvodidloveé systémy treba zasadne osadzovat tak, aby nebolo treba pouZit licovacie
prvky. Ak na zaklade miestnych podmienok treba pouzit’ licovacie prvky, musia sa
bezpodmienecéne dodrzat nasledujice podmienky:

e Pokial mozno, dodrzat zakladn( osovu vzdialenost stipikov.
e Prirezani pozdiznych prvkov dbat na &isté prevedenie rezu.

e Rez viest tak, aby piliny nepadali na Ziarovo pozinkovanég, resp. ochrannou
vrstvou chranené konstrukéné diely (nebezpecCenstvo externej hrdze, resp.
poSkodenia ochrannej vrstvy).

e Hrany rezu odistit a rezna plochu podla EN ISO 1461 chranit’ pred kor6ziou
zinkovou farbou.

e Profil otvoru pri boCnej strane licovacieho prvku musi zodpovedat
tovarenskému vyhotoveniu a vzdialenosti okrajov otvorov nesmu byt mensSie
ako pri tovarenskom vyhotoveni.

e Rezanie plameriom je pri montaznych pracach zakazané!

8. Utahovaci momenty Sroubovych spoju

ZA4vit / tfida pevnosti . Utahovaci momenty
min. max.
M16 /6.8 35 Nm 150 Nm
M18 /8.8 80 Nm 330 Nm

Pri utahovani tychto neplanovane predpatych skrutkovych spojov v rozsahu hore
uvedenych utahovacich momentov dbajte na maximélny plosny kontakt na mieste
zovretia.
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9. Dilataénéa Skéara v oblasti prechodu cez jazdnu drahu

Dilatatna Skara umoznuje zachytavat teplothe podmienené pohyby mostnej
konstrukcie.

Vytvorenie dilatadnej Skary v zvodidlovom systéme je zavislé od funkénosti
zadrzného systému a prediZenia, ktoré treba zohladnit (napr. £100 mm). Musi byt
odsuhlasené vyrobcom.

10. Kontrola zhody
Pocas montaZe priebezne a pri vystupnej kontrole skontrolujte:
e spravne zoradenie a priskrutkovanie konstrukénych dielov

e vertikdlnu vzdialenost medzi hornou hranou zvodidla, resp. taznej tyCe, a
vztaznou rovinou

e horizontalnu vzdialenost medzi prednou hranou traverzy ochranného zvodidla
a zakladnou montédznou osou

e spojité vedenie linie pozdiznych prvkov (traverzy ochranného zvodidla, tazné
tyCe)

Pri odchylkach mimo povolent toleranciu treba vykonat prislusné népravné
opatrenia.

Po ukon&eni montaznych prac sa spravnost vykonania montdZze skontroluje podla
Navodu na montaz a stav sa zdokumentuje v preberacom protokole.

11. Upratanie staveniska

VSetok zvySkovy materidl (aj spojovaci material), baliaci material ako podlozné dreva,
debnicky od skrutiek, folie, baliace pasky atd. a iny odpad odvezte.

Stavenisko opustte aZz po jeho pozametani.

Oprava zvodidlového systému

VSetky konsStrukéné diely, ktoré vykazuju mechanické poskodenia, resp. deformacie
po nehode, treba nahradit novymi konStruk&nymi dielmi. Pri montézi tychto dielov sa
riadte navodom na montaz.

Pri oprave zvodidlového systému sa zdsadne musi pouzivat novy spojovaci material.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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Trvanlivost protikor6znej ochrany

Konstrukéné diely zvodidlovych systémov sa s ohlfadom na Zivotnost/dobu ochrany
Ziarovo zinkuju podfa EN 1SO 1461.

Ochranna doba pre zinkovu vrstvu je definovana v EN ISO 14713 a je zavisla hlavne
od hrubky vrstvy. VSeobecne moZzno predpokladat, Ze k erézii zinkovej vrstvy
dochadza plosne. Na zaklade makroklimatickej korozie charakteristickej pre
komunikécie kategorie C4 sa da predpokladat ro¢n& erézia zinku v rozsahu 2,1 az
4,2 um za rok. Z toho vyplyva pre zinok s hrabkou miniméalne 70 um ochranna doba
(vypocitana podfa EN ISO 1461) minimalne 15 rokov.

Upozornenie: VySSie uvedenym spésobom vypocitana ochranna doba plati

iba pre makroklimaticki kordziu. Mikroklimatické zvlastnosti
mozu viest k skrateniu ochrannej doby.

InSpekcia a udrzba

Zvodidlové systémy voestalpine Krems Finaltechnik GmbH si nevyZaduju Ziadnu
adrzbu.

V rdmci prebiehajucich kontrolnych jazd adrzby vozoviek, minimélne raz rocne a
hlavhe po zimnom obdobi, treba zvodidlovy systém vizualne skontrolovat. Pritom
treba okrem iného venovat pozornost deformovanym konStrukénym dielom a
spravnemu priskrutkovaniu.

Recyklacia / likvidacia odpadu

Demontované zvodidlové systémy alebo v ramci opravy vymenené konstrukéné diely
treba zlikvidovat podfa zakonnych predpisov a dat do recyklovaného odpadu.
Konstrukéné diely zvodidlovych systémov voestalpine Krems Finaltechnik GmbH su
100% recyklovatelné.

Baliaci material a iny odpad treba recyklovat, resp. likvidovat podfa zakonnych
predpisov.

Pri vyrobe zvodidlovych systémov voestalpine Krems Finaltechnik GmbH sa
nepouzivaju toxické ani iné nebezpeéné materialy.

V spornych pripadoch plati nemecké znenie.
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KREMSBARRIER 3 RH3V

Zachytny systém pre okraj cesty Typovy list B302/2
na mostnych konStrukciach spojovac hoiik madid
68520 30-001.2915E
2 ks / stlpik
madlo S3 4,00m L ] | spojovacia skrutka M16x30-6.8
30-051.4000C 30-100.0990E
‘ \\ podlozka 18 x 4
o ‘ ‘ ™~ 30-001.0995E
spojovacia skrutka M16x30-6.8 matica M16-6 1SO4032
30-100.0990E 5 ks / stlnik
podlozka 18 x 4 = ‘ S
30-001.0995E 1 p Eanxae 4
matica M16-6 1S04032 ’g a — - e 53
4 ks | medzistipik - — '
|

T 2 ks / stipik
2N ——
™~

zvodnica S3 ] spojovacia skrutka M16x30-6.8
30-100.4000C e a - <’ 30-100.0990E
3l g _ podiozka 18 x 4
S| 8 I~ 30-001.0995E
2 .
spojovacia skrutka M16x30-6.8 A . 450420 ‘ g]ﬁgsasthll[l)}lf 61504032
30-100.0990E / 140

podlozka 18 x 4
30-001.0995E \ J ,
matica M16-6 1S04032 ~1{_| V140-stipik S3V/G 1110 2,5%
8 ks / styk 250 | [ 30-100.2740C

R ////////////
oINS S S S SS TSMBLEXIYOMIS

Vitanie @ 16
44510 | Hibka vitania 130mm
y podlozka 18 x 4
: 30-001.0995E
matica M16-6 1S04032
0 3 ks / stlpik
spojovaci uholnik madla S8 spojovacia skrutka M16x30-6.8
30-001.2915E 30-100.0990E
2 ks / stlpik . podiozka 18 x 4
30-001.0995E
spojovaci profil madla S3 60| 1805 matica M16-6 1SO4032
30-100.4410D 200 18 ks / spojovaci profil madia
400047 400027 /A 400027
Ax 3 BRI IR A'Am A g N A;rn“g\ i/‘; P Afa N
667
i
| I | I
133347 13337 ! 13347 | 133327 133347 !
4000+7 4000+7 4000+7
smer jazdy
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH
www.voestalpine.com/strassensicherheit ONE STEP AHEAD.



KREMSBARRIER 3 RH3V

Zachytny systém pre okraj cesty Typovy list B302/3
na mostnych konstrukciach

Montazny vykres

Detail styku madla
i

spojovacia skrutka
M16 x 30

~ spojovacia skrutka
M16 x 30

(A) zvodnica S3 (D) distancny diel S3
spojovaci profil madia S3 @ Anschlusswinkel Holm

(C) Holm 3 4,00m (F) v140-stipik/ G

01/2015

voestalpine

www.voestalpine.com/strassensicherheit ONE STEP AHEAD.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH
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SKRUTKA DO BETONU TSM B16 x 190

Navod na osadenie Typovy list TSM 190

1. Vyvftanie otvoru:

Velkost matice 13mm __ Vftanie musi byt prevedené kolmo k montaZznemu povrchu.

- Priemer vftania 16mm
- Hibka vitania 130 + 3mm

- Kontrola hibky vftania
- Vycistenie vyvitaného otvoru

Skrutka do Beténu

TSM B16 x 190 \

-

£ £
:% e /// / // =) Pozn. PouZitie stojanu na vitacku pri vitani ufahéi presné
Ve 7 (e}
H 0 7 7oA vftanie otvorov.
7/
o o 7 / E\
a A 1 S .
© v = 2 Osadenie kotvy:
< 9 A Naniest lepiaci tmel Chemofast do vyvftaného otvoru
/ e . . . L
£ // g // aQ a zaskrutkovat' kotviacu skrutku az do konca metrického zavitu.
/ . . . . . z
% 7 // (Lepiaci tmel pri tom musi vystupovat z vyvitaného otvoru).
T 4 4 Odstréanit nadbyto¢ny lepiaci tmel vystipeny z otvoru. Vydatnost
s . o - . . .
Lepiaci tmel S jednej néaplne kartuse lepiaceho tmelu je cca. 33 ks kotiev.

\\\\
AN

Pri nand3ani lepiaceho tmelu je nevyhnutné dodrZiavat pokyny
uvedené na kartusi.

/s
s

Pozn. pre aplikéciu kartGe je nevyhnutné pouzit spravnu velkost pistole.

Vyvitanie otvoru Nanesenie lepiaceho Zaskrutkovanie
tmelu skrutky do beténu

01/2015

voestalpine

ONE STEP AHEAD.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH
www.voestalpine.com/strassensicherheit



Kusovnik
KREMSBARRIER 3 RH3V

Zachytny systém pre okraj cesty
na mostnych konstrukciach

Poziadavky na pole s 4,00 m dizky

Kus Nazov dielu Hm[oktg]ost’ Cislo vykresu M_?:g(;é; / Protikor6zna ochrana
1 |zvodnica S3 4,00 61,72 30-100.4000-C | S355JO [podia EN ISO 1461
1 madlo S3 4,00m 38,19 30-051.4000- S355J0 |podla EN ISO 1461
1 |spojovaci profil madla S3 5,07 30-100.4410D S355JO |podla EN ISO 1461
6 |spojovaci uholnik madla 0,62 30-001.2915E S235JR |podla EN ISO 1461
6 |diStan¢ny diel S3 2,91 30-100.1900C | S355JO |podla EN ISO 1461
3 V140-Stipik S3V/G 1110 2,5% 24,10 30-100.2740C S235JR |podla EN ISO 1461
55 |spojovacie skrutk M16x30-6.8+ma 0,11 30-100.0990E 6.8 podla EN ISO 10684
64 [podloZzka 40x18x4 0,03 30-001.0995E 100HV |podla EN ISO 10684
TOGE - TSM B16x190 0,27 TOGE 10.9 TOGE-KORR
matica M18-8 0,04 ISO 4032 8 podla EN ISO 10684
Dodate¢né diely pre konstrukcie dilatacii
Kus Nazov dielu Hm[cl)(tg]ost’ Cislo vykresu M_?:gﬁ / Protikorézna ochrana
1 |zvodnica S3 + 100 35,07 30-100.4080B | S355JO |podia EN ISO 1461
1 madlo S3 4,00m +-100 47,79 30-100.4430B S355J0 |podla EN ISO 1461
8 |vystuha 1,33m pre dilataciu 3,93 30-100.4434D S235JR |[podla EN ISO 1461
8 vystuha madla S3 4,86 30-100.4435D S235JR |podla EN ISO 1461
01/2015
voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VoeStaI pl ne

www.voestalpine.com/strassensicherheit

ONE STEP AHEAD.



