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Bezpeénostné pokyny

Pretoze prace na zvodidlovych systémoch treba klasifikovat ako zvlast nebezpecné,
smu sa vykonavat len pod dohfadom a podla pokynov prislusne zaSkolenych
odbornych pracovnikov.

Tento navod na montdz pocita s dohfadom a inStruktdZzou odborne zaSkolenych
pracovnikov.

Montazny personal musi nosit osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP) podla
smernice EU 89/686/EHS a narodnych predpisov.

Pouzivanie v stllade s uréenim

Zvodidlové systémy maju za ulohu zadrzat automobily, ktoré sa odchylia od jazdnej
drdhy, a presmerovat ich tak, aby sa minimalizovali nasledky pre cestujucich vo
vozidle a iné osoby alebo objekty hodné ochrany.

Upozornenie: Pouzivanie zvodidlovych systémov sa ma zasadne nariadit’ len
tam, kde sa v pripade odchylenia vozidiel z jazdnej drahy pre
vozidlo a cestujucich vo vozidle a pre iné osoby alebo objekty
hodné ochrany daju ocakavat’ nepriaznivejSie nasledky nez
v pripade narazu do zvodidlového systému.

Technicky popis zvodidlového systému

preslo skaskou podla EN 1317-2

aroven zachytenia H3

aroven intenzity narazu / ASI B/1,3

pracovna Sirka W5/1,7m
testovana dizka systému 49,40 m

rozmery systému

Sirka systému 640 mm
vySka systému 1 400 mm
vitania 170 mm
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Preprava

Pri preprave konStrukénych dielov zvodidlového systému venujte pozornost
nasledujucim bodom:

e N&klad musi byt riadne zabezpedeny.

e Po komunikéaciach, ktoré boli posypané rozmrazovacou solfou, sa konstrukéné
diely mézu prepravovat len v ndkladnych automobiloch uzavretych plachtami.

e Zabrante kontaktu s inym agresivnym prepravovanym nékladom (napr.
zvySkami chemikalii na loZznej ploche).

e Zdvihacie zariadenia musia byt dimenzované pre maximalnu hmotnost balika
2,5t

Upozornenie: Riadne zabezpecenie nakladu treba zaistit’ i pri preprave

pracovnych néstrojov uréenych na montaz zvodidlovych
systémov.

Poziadavky na montaz

Realiza¢na (montazna) firma musi mat odbornu spdsobilost a vSeobecnu kvalifikaciu
na realizaciu montaznych prac tohto typu.

MontaZzna firma musi mat technické vybavenie na odborné vykonanie montaznych
prac. K tomu okrem vozového parku prispésobeného tymto pracam patria najma
baranidla dimenzované na potrebnd dizku stipikov s prislusne upravenymi
nastavcami a vodidlami, vitaCky, narazove skrutkovace, montazne tfne, meradl4 atd.

Montazna firma musi zabezpedit dodrZanie vSetkych montaznych cinnosti podla
prislusnych narodnych a medzinarodnych zakonov, smernic, nariadeni atd. a v€as
overit, ¢i boli vydané potrebné povolenia.

MontaZna firma pred za€atim montaZze musi:

e zistit, €i sa v priestore ukotvenia nenachadzaju €asti konStrukénych inStalaénych
prvkov a potom ich patricne zohladnit.

e skontrolovat vhodnost podloZia pre montaZ (triedu pody, dostatoén( hibku pre
vrty, rovinnost’ podkladu atd.).

e vyznacit zakladné montazne osi pre montaz zvodidlového systému.

e skontrolovat, ¢i dodavka materialu je Uplna, a vyhrady obratom oznamit
dodavatefovi.

e riadne zabezpecit stavenisko.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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Pri zistenych odchylkach musi byt zadavatel neodkladne pisomne vyrozumeny a
musi sa vyjasnit pri¢ina odchylok.

Ak konstrukéné diely zvodidlovych systémov treba na kratky ¢as uskladnit, musia sa
dodrzat nasledujuce skladovacie podmienky:

e Skladovacia plocha musi mat patri¢ni nosnost, musi byt spevnena a zjazdna
pre nakladny automobil.

e Pozinkované konstrukéné diely sa nesmu skladovat vo vysokej vihkej trave, v
kaluziach ani v blate.

e Konstrukéné diely dodané v balikoch treba skladovat na podloZznych
drevenych hranoloch vo vyske cca 150 mm nad zemou.

e Konstrukéné diely treba skladovat sklonené v miernom uhle, aby z nich mohla
odtekat voda.

e Treba sa vyhnat hromadeniu vihkosti.

e Pred prepravou treba odstranit félie, aby konsStrukéné diely boli pocas
prepravy pevne zaistené, v stabilnej polohe.

e Skladovacie miesto sa nesmie upravovat pomocou rozmrazovacich
prostriedkov.

Treba zabranit dihodobému volnému skladovaniu zviazanych konstrukénych dielov v
balikoch.

Vhodné podlozie pre montaz

Sily ktoré vzniknu pri néraze vozidla, prechadzaju od zvodidlového systému a
samotného vozidla do podkladu (stavebnej konStrukcie). Tieto sily su zavislé aj od
usporiadania zadrzného systému na stavebnej konstrukcii.

Podlozie je vhodné pre montdZ zvodidlového systému, ak su splnené tieto
podmienky:

e Je zaistené odvadzanie charakteristickych sil
e Pevnost beténu dosahuje min. hodnotu C25/30.
e Armatura spina statické poZziadavky.

e Rovinnost povrchu v priestore ukotvenia:
maximalna odchylka 5 mm na 0,50 m diZky nivela¢nej laty

Upozornenie: Zvodidlovy systém mozno ukotvi aj na ocelové
konstrukcie, ak je zabezpecené odvadzanie chrakteristickych sil v zavislosti od

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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usporiadania. Konstrukciu ukotvenia zvodidlového systému na ocelovej
konStrukcii musi vzdy odsuhlasit’ vyrobca.

Montaz zvodidlového systému podlatypovych listov B105/2 a B105/3

Predmontaz konstrukénych dielov zvodidlového systému vo vyrobnom zavode nie je
nutna.

PretoZe zvodidlovy systém sa nepredpina, teplota okolia nie je pre montaz délezita.
1. Ukotvenie

Pri ukotveni stipikov IPE160 s péatnou doskou si mozno vybrat z dvoch systémov

ukotvenia:

Systém ukotvenia I: Ukotvenie kaZdého stipika IPE160 pomocou troch skrutiek
do beténu TSM B16x220 podfla typového listu TSM 220
(pozri prilohu).

Systém ukotvenia Il: Ukotvenie kaZdého stipika IPE160 pomocou troch

spojovacich kotiev M24x220 podfa typového listu
Spojovacia kotva M24x220 (pozri prilohu).

Kotevné body treba zvolit v zavislosti od smeru jazdy (pozri obr. 1).

Pri vitani otvorov pre pary kotiev sa odporaca pouzivat vitaciu Sablénu, ktord zaruci
presnu vzdialenost kotiev.

O hd | O
u Fahrtrichtung \-5—9)
Obrazok 1

Vrty treba urobit kolmo na montadZznu plochu. Vitania je 170 + 3 mm. Stojan pre
vitacku s dorazom zaruci presné prevedenie vrtu.

Zakladna osova vzdialenost stipikov je 1 267 mm.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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2. Osadenie stipikov IPE160 s patnou doskou

Stipiky IPE160 s patnou doskou treba umiestnit tak, aby drzadlo, ktoré je privarené k
stipiku IPE160, bolo na strane vozovky.

Stipiky IPE160 s patnou doskou sa musia nasadit na kotvy tak, aby kotevné skrutky
boli vycentrované v otvoroch na péatnej doske @ 30 mm.

Pri ukotveni stipikov IPE160 s patnou doskou pomocou skrutiek do beténu TSM
B16x220 sa kazda skrutka stipika pripevni uréenym utahovacim momentom
pomocou dvoch podloziek 50%x19x%4 a jednej Sesthrannej matice M18 FK 8.

Pri ukotveni stipikov IPE160 s péatnou doskou pomocou spojovacich kotiev
M24x220 sa kazda kotva stipika pripevni uréenym utahovacim momentom
pomocou jednej podlozky 1ISO 7089-24-200 HV a jednej Sesthrannej matice
M24 FK 8.

Pri prieénom sklone montadzneho povrchu treba zohfadnit uhol medzi patnou doskou
a stipikom, aby odchylka stipika V140 od zvislice nebola viac nez 2,5 %.

Na pozdiZny sklon montaznej roviny sa neprihliada.

Treba vSak dbat’ na rozdielnu vySku obrubnikov podfa narodnych predpisov.
3. Montaz pomocnej zvodnice S1

Pomocné zvodnice sa musia na tej strane stipika, ktor4 je obratena k vozovke,
umiestnit tak, aby obe ramena priliehali k stipiku (pozri obr. 2).

Pomocné zvodnice sa pripevnia ku kazdému stipiku IPE160 s patnou doskou:
Skrutka s plochou gulatou hlavou M10x25 FK 4.6 sa prestréi z vnuatornej strany
pomocnej zvodnice cez pozdizny otvor 60x12 mm na hornom &ele zvodnice a
pozdizny otvor 30x12 mm stipika IPE160 a pripevni sa na vnatornd stranu stipika
pomocou jednej podlozky 11 (podloZzka ISO 7091-10-100HV) a jednej Sesthrannej
matice M10 FK 5.

]

Pomocné zvodnice musia na miesto napojenia z pohlfadu smeru jazdy nadvazovat
tak, aby sa vozidla o ne nemohli zachytit.

Koniec zvodnice obrateny k jazdnej drahe na mieste napojenia (horna ¢ast) poznéte
podla vyrazenej znaCky o zvodidlovych systémov voestalpine. Miesto napojenia
pomocnej zvodnice treba umiestnit cca 180 mm za os stipikov v smere jazdy a
priskrutkovat pomocou troch skrutiek s plochou gulatou hlavou M16x35 FK 4.6 s
podloZzkou 40x18%4 a maticou M16 FK 5 (pozri obr. 2).

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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4. Montaz ,kruhového diStanéného prvku® (kruhového timiéa)

Kruhovy timi¢ treba priskrutkovat k privarenému drzadlu stipika IPE160 s p&tnou
doskou: Dve skrutky s plochou gulatou hlavou M16x35 FK 4.6 sa prestréia z
vnutornej strany kruhového timi¢a cez osovo umiestnené kfu€ové otvory (Gzka strana
hore) v kruhovom timigi a pozdizne otvory 18x36 mm do drzadla a kazda sa pripevni
pomocou jednej podloZzky 40x18x4 a jednej Sesthrannej matice M16 FK 5 (pozri obr.
3).

=

Obrazok 3 Obréazok 4

5. Montaz pridavného profilu pre horny zvodidlovy pés

Pridavny profil treba umiestnit ako priebezny pas medzi zvodidlovy pas a stipik
IPE160.

Pridavny lichobeZnikovy profil lemuje stred zvodnice. ObdiZnikové otvory 18x25 mm
na osi zvodnice a v pridavnom profile sa musia kryt.

Dodato¢né profily musia na miesto napojenia nadvazovat podfa nadvazovania
zvodnic. K jazdnej drédhe obrateny koniec pridavného profilu na mieste krytia (horna
Cast) poznéte podfa dvoch otvorov @ 18 mm (pozri obr. 4).

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VoeStal plne
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Pridavné profily treba montovat si¢asne so zvodnicami a pripevnit’ priskrutkovanim
na os zvodnic.

horny zvodidlovy pas

spodny zvodidlovy pas

Obrazok 5

6. Montaz zvodnice S1 pre horny zvodidlovy pas

Zvodnice S1 musia na miesto napojenia z pohfadu smeru jazdy nadvéazovat tak, aby
sa vozidla o ne nemohli zachytit' (pozri obr. 4 a 5). K jazdnej drdhe obrateny koniec
zvodnice na mieste napojenia (horna ¢ast) poznéate podfa otvoru @ 9 mm.

Aby zvodnica na miesto napojenia nadvazovala, koniec zvodnice odvrateny od
jazdnej drahy (spodna Cast) je zahnuty.

Zvodnice sa spoloéne s pridavnym profilom priskrutkuji pozdiZz osi zvodnic ku
kazdému stipiku IPE160 (kazdych cca 1 267 mm): Skrutka s plochou gulatou hlavou
M16x50 FK 4.6 sa prestréi cez osovo umiestnené otvory vo zvodnici S1 a v
pridavnom profile do pozdizneho otvoru 20x40 mm v stipiku IPE160, z pohladu v
smere jazdy umiestneného pred osou stipika, a pripevni sa pomocou Sesthrannej
matice M16 FK 5 (pozri obr. 1 a 4).

Spoj dvoch zvodnic sa musi eSte priskrutkovat pomocou Siestich skrutiek s plochou
gulatou hlavou M16x35 FK 4.6. Pri utahovani Sesthrannych matic M16 FK 5 treba
dbat na spravne osadenie Stvorcovej poistky proti pooto€eniu hlavy skrutky v dihych
otvoroch zvodnice.

Pod kazdu Sesthrannd maticu M16 FK 5 treba vlozit' jednu podlozku 40x18x4.
Vynimkou su Styri excentricky umiestnené skrutky na spoji dvoch zvodnic, kde
namiesto podloZiek 40x18x4 treba namontovat’ dve bo&né zosilnenia (pozri obr. 4).

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VoeStal plne
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7. Montaz pridavného profilu pre spodny zvodidlovy pas

Pridavny profil treba umiestnit ako priebeZny pas medzi zvodidlovy pas a stipik
IPE160.

Pridavny lichobeZnikovy profil lemuje stred zvodnice. ObdiZnikové otvory 18x25 mm
na osi zvodnice a v pridavnom profile sa musia kryt.

Pridavné profily musia na miesto napojenia nadvazovat podfa nadvazovania
zvodnic. K jazdnej drahe obrateny koniec pridavného profilu na mieste napojenia
(hornéa ¢ast) poznate podfa dvoch otvorov @ 18 mm (pozri obr. 6).

Pridavné profily treba montovat si€asne so zvodnicami a pripevnit priskrutkovanim
na os zvodnic.

8. Montaz zvodnic S1 pre spodny zvodidlovy péas

Zvodnice S1 treba z pohlfadu smeru jazdy na mieste napojenia nadvazovat tak, aby
sa vozidla o ne nemohli zachytit. K jazdnej drahe obrateny koniec zvodnice na
mieste napojenia (hornd Cast) poznate podla otvoru @ 9 mm. Aby zvodnica na
miesto napojenia nadvazovala, koniec zvodnice odvrateny od jazdnej drahy (spodna
Cast) je zahnuty.

Zvodnice sa spoloéne s pridavnym profilom priskrutkuji pozdiZz osi zvodnic ku
kazdému kruhovému timi¢u (kazdych cca 1 267 mm) pomocou skrutky s plochou
gulatou hlavou M16x50 FK 4.6.

ga o vwmmss e SPOj dvOCh zvodnic treba eSte priskrutkovat pomocou
Siestich skrutiek s plochou gulatou hlavou M16x35 FK
4.6. Pri utahovani Sesthrannych matic M16 FK 5 treba
dbat na spravne osadenie Stvorcovej poistky proti
pootoceniu hlavy skrutky v dlhych otvoroch zvodnice.

Pod kazdu Sesthranni maticu M16 FK 5 treba vlozit
jednu podlozku 40x18x4. Vynimkou su Styri
excentricky umiestnené skrutky na spoji dvoch
zvodnic, kde namiesto podloZiek 40x18x4 treba
namontovat dve bo¢né zosilnenia (pozri obr. 6).

Obréazok 6 9. Licovacie prvky

Zvodidlové systémy by sa mali zasadne osadit tak, aby nebolo nutné pouZzit licovacie
prvky. Ak na zaklade miestnych podmienok treba pouzit’ licovacie prvky, musia sa
bezpodmienecne dodrzat nasledujuce podmienky:

voestalpine
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Pokial mozno, dodrzat zakladnt osovi vzdialenost stipikov.
e Pri prerezani pozdiznych prvkov dbat na &isté vykonanie rezu.

e Rez viest tak, aby piliny nepadali na Ziarovo pozinkovanég, resp. ochrannou
vrstvou oSetrené konstrukéné diely (nebezpelenstvo externej hrdze, resp.
poSkodenia ochrannej vrstvy).

e Hrany rezu odistit a reznu plochu podfa EN ISO 1461 ochranit pred kor6ziou
zinkovou farbou.

e Profil otvoru pri bo€nej strane licovacieho prvku musi zodpovedat
tovarenskému vyhotoveniu a vzdialenosti okrajov otvorov nesmu byt menSie
nez pri tovarenskom vyhotoveni.

Rezanie plameriom je pri montdZnych ¢innostiach zakazaneé!

10. Utahovacie momenty skrutkovych spojov

ZA4vit/trieda pevnosti . Utahovacie momenty
min. max.
M10/ 4.6 10 Nm 17 Nm
M16 / 4.6 35 Nm 70 Nm
M18/8.8 80 Nm 330 Nm
M24 / 8.8 110 Nm 500 Nm

Pri utahovani tychto neplanovane nepredpatych skrutkovych spojov v rozsahu hore
uvedenych utahovacich momentov dbajte na mieste zovretia na maximalne plosné
prilozenie.

11. Dilataéna Skara v oblasti prechodu cez jazdnu dréahu

Dilatatna Skara umoznuje zachytavat teplothe podmienené pohyby mostnej
konstrukcie.

Vytvorenie dilataénej Skary v zvodidlovom systéme je zavislé od funkénosti
zadrzného systému a predizenia, ktoré treba zohladnit (napr. +100 mm). Musi ho
odsuhlasit’ vyrobca.

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH VOeStal plne
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12. Kontrola zhody
Pocas montaze priebezne a pri vystupnej kontrole kontrolujte:
e spravne zoradenie a priskrutkovanie konstrukénych dielov

e vertikdlnu vzdialenost medzi hornou hranou zvodidla, resp. taznej tyCe, a
vztaznou rovinou

e horizontalnu vzdialenost medzi prednou hranou traverzy ochranného zvodidla
a zakladnou montaznou osou

e spojité vedenie linie pozdiznych prvkov (traverzy ochranného zvodidla, tazné
tyCe)

Pri odchylkach mimo povolenej tolerancie treba vykonat prislusné napravné
opatrenia.

Po ukon&eni montaznych prac sa spravnost vykonania montdZze skontroluje podla
Navodu na montaz formou prevzatia vykonanych prac astav sa zdokumentuje v
preberacom protokole.

13. Upratanie staveniska

VSetok zvySkovy material (aj spojovaci materidl), baliaci materidl ako drevené
hranoly, debni¢ky od skrutiek, folie, baliace pasky atd. a iny odpad odvezte.

Stavenisko opustte az po jeho vyzametani.

Oprava zvodidlového systému

VSetky konsStrukéné diely, ktoré po nehode vykazuju mechanické posSkodenia, resp.
deformacie, treba nahradit novymi konstruk&énymi dielmi. Pri montazi tychto dielov sa
riadte navodom na montaz.

Pri oprave zvodidlového systému sa zasadne musi pouzivat novy spojovaci material.

Trvanlivost protikor6znej ochrany

Konstrukéné diely zvodidlovych systémov sa s ohladom na Zivotnost/dobu ochrany
Ziarovo zinkuju podfa EN 1SO 1461.

Ochranna doba pre zinkové potahy je definovana v EN ISO 14713 a zavisi najma od
hrabky vrstvy. VSeobecne mozno predpokladat, Ze k ubytku zinkovej vrstvy
dochadza plosne. Na zaklade znamej makroklimatickej kordzie sa na komunikaciach
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kategorie C4 da predpokladat ro¢ny ubytok zinku v rozsahu 2,1 az 4,2 um za rok. Z
toho vyplyva pre zinok s hrabkou minimalne 70 um, vypocitanou podla EN ISO 1461,
ochrann& doba miniméalne 15 rokov.

Upozornenie: VySSie uvedenym spdsobom vypocditana ochranna doba

plati len pre makroklimatick kor6ziu. Mikroklimatické
zvlastnosti méZu viest' ku skrateniu ochrannej doby.

InSpekcia a udrzba

Zvodidlové systémy voestalpine Krems Finaltechnik GmbH su bezudrzbové.

V ramci prebiehajdcich kontrolnych jazd udrzby vozoviek, minimélne aspon raz
ro¢ne a hlavne po skoncéeni zimného obdobia, treba zvodidlovy systém skontrolovat
vizuélne. Pritom okrem iného treba venovat pozornost zdeformovanym
konStrukénym dielom a spravnemu priskrutkovaniu.

Recyklécia / likvidacia odpadu

Demontované zvodidlové systémy, resp. v rdmci opravy vymenené konStrukéné
diely, treba likvidovat podla zakonnych predpisov a dat do recyklovaného odpadu.
Konstrukéné diely zvodidlovych systémov voestalpine Krems Finaltechnik GmbH su
100%-ne recyklovatelné.

Baliaci material a iny odpad treba recyklovat, resp. likvidovat podfa zakonnych
predpisov.

Pri vyrobe zvodidlovych systémov voestalpine Krems Finaltechnik GmbH sa
nepouzivaju toxickeé ¢i nebezpe&né materidly.
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KREMSBARRIER 1 RH3

Zachytné bezpeénostné zariadenie

S0 spodnou ochranou proti pre

jazdu - mosty / okg%ﬂo

Typovy list B105/1

spojovacie skrutky M16x35-4.6
30-001.0990E

6 ks / styk
pridavny profil ggd(l)%zlkgglg%xé
30-021.3800- | 2 ks / styk
2vodnica S1 T zosilnenie okrajov zvodnice
SO0QLL3BO- | | 30-001.1807E
distancny diel 2ks | styk
30-001.1810C spojovacie skrutky M16x50-4.6
o . . podloZka 18x4
zosilnenie okrajov zvodnice o™ 30-001.0995E
30-001.1807E MRS 2 ks / stlpik
2 ks /styk 8|&
| D =
< |4 R
zvodnica S1 N o spojovacie skrutky M16x35-4.6
30-011.3800- _—1 | podlozka 18x4
| 2 ks / stlpik
pridavny profil ol S
30-021.3800-_~ S spojovacie skrutky M10x25-4.6
@ podloZka 11
1 ks / stipik
pomocna zvodnica 3,80 spojovacie skrutky M16x35-4.6
30-001.1830D 1| podlozka 18x4
3 ks / styk
¢
= .
kotvenie M24 x 220 IPE-160 stipkk
, vitanie @28 s kotviacou platfiou
hibka vftania 170mm
oder
TSM B16 M18x220
) vitanie @16
hlbka vftania 170mm -
3 ks / stlpik . — 1
36010 m
38009 380049 38009
1267+10 1267+10 1267+10

|
|
g
@)
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KREMSBARRIER 1 RH3

Zachytneé bezpeénostné zariadenie Typovy list B105/3
so spodnou ochranou proti prejazdu - mosty / okraj

Ly , spojovacie skrutky M16x35
Montazny vykres

spojovacie skrutky M16x50

spojovacie skrutky M16x35

spojovacie skrutky M16x35

<

zosilnenie okrajov zvodnice

skrutky M10x25
spojovacie skrutky M10x25
spojovacie skrutky M16x50

’

e

@ Zvodnica systém 1 spojovacie skrutky M16x35

Pridavny profil H2
(C) pistancny diel

@ Pomocné zvodnica

@ Stipik IPE160
4

= 01/2015




CHEMICKA KOTVA DO BETONU M24x220

Navod na osadenie Typovy list VA M24x220

Chemicka kotva do beténu
M24 x 220 - FK 8.8

JT1
N ,

€ ‘ // // //
g E 77 7 7
I O% S v
N +| // /
> 2
B — // , //
< © s ’
@ ‘= / s
X I s/ 7
N £ /
a > g g

&5 / % /

=2 / /

I ,// /

/
/
.. ; E 7 1s
Lepiaci tmel g
Priemer vitania 28mm——1——

1. Vyvitanie otvoru

Vitanie musi byt prevedené kolmo k montaZnemu povrchu .
- Priemer vitania 28mm
- Hibka vftania 170 + 3mm

- Kontrola hibky vftania
- Vycistenie vyvftaného otvoru

Pozn: PouZitie stojanu na vitacku pri vitani ufahéi presné vitanie otvorov .

2.0Osadenie kotvy

Do vyvftaného otvoru sa osadi chemicka kapsula M20 a nasledne zaskrutkuje kotevnd skrutka
M24x220. Zaskrutkovanie sa vykona pouzitim k tomu uréenym osadzovacim pripravkom

a vitackou so zapnutym priklepom s rychlostou otd€ok 250-750 Ot/min. Tymto spésobom sa
premieSa obsah chemickej kapsule, pricom lepiaca hmota musi vystupovat z otvoru az

k beténovej doske. Nadbyto¢nu lepiacu hmotu je nutné odstranit.

Je potrebné dodrZat v3etky ndvody a upozornenia vyrobcu chemickej kapsuly a beténovej kotvy.

01/2015
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SKRUTKA DO BETONU TSM B16 x 220

Navod na osadenie Typovy list TSM 220

1. Vyvftanie otvoru:

Velkost matice 13mm Vitanie musi byt prevedené kolmo k montaznemu povrchu.
o - Priemer vftania 16mm
Skr;tka dOGBEtZé;‘(J) - Hibka vftania 170 + 3mm
TSM B16 x 1 : .
xm - Kontrola hlbky vftania
\ - Vycistenie vyvitaného otvoru
9 / /

f s g s o E Pozn. PouZitie stojanu na vitacku pri vitani ufah¢i presné
g o v = vitanie otvorov.

/
e /// ’, 7 N
o . 2 .
N ) Vo, &  2.0Osadenie kotvy:

/
g e // 8 Naniest lepiaci tmel Chemofast do vyvitaného otvoru

/ s 5 . - . . s .

& 7 s ‘E a zaskrutkovat kotviacu skrutku az do konca metrického zavitu.
_Zs 0 v (Lepiaci tmel pri tom musi vystupovat z vyvitaného otvoru).

/
-% 7 7 Odstranit nadbyto¢ny lepiaci tmel vystipeny z otvoru. Vydatnost

7/
s s jednej naplne kartiSe lepiaceho tmelu je cca. 33 ks kotiev.
Lepiaci tmel—"" 07 gl Pri nand3ani lepiaceho tmelu je nevyhnutné dodrZiavat pokyny
eplaci tme uvedené na kartusi.

S Pozn. pre aplikaciu kartG$e je nevyhnutné pouZit spravnu velkost pistole.

A

Vyvitanie otvoru Nanesenie lepiaceho Zaskrutkovanie
tmelu skrutky do bet6nu
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Wykaz czesci

KREMSBARRIER 1 RH3

Z&chytné bezpe€nostné zariadenie
so spodnou ochranou proti prejazdu - mosty / okraj

Poziadavky na pole s 3.80 m dizky

Kus Nézov dielu Himotnost Cislo vykresu Matgrlal ! Protikor6zna ochrana
[ka] Triede
2 |zvodnica S1 3,80m 46,5 30-011.3800- S355J0 podla EN ISO 1461
2 |pridavny profil H2 29 30-021.3800- S235JR podla EN ISO 1461
3 |diStancny diel 6,1 30-001.1810C S235JR podla EN ISO 1461
3 |IPE160-stipik/G 1255 2,5 % 36,8 30-001.2820C |s23s)R/s3s500|  podla EN ISO 1461
1 |pomocnéa zvodnica 3,80m 28,79 30-001.1830D S235JR podla EN ISO 1461
4 |zosilnenie okrajov zvodnice 0,78 30-001.1807E S235JR podla EN ISO 1461
21 jpgm’:c'e skrutk M16x35- 0,13 30-001.0990E 4.6 podra EN 1SO 10684
g [|SPolovacie skrutk M16x55- 0,14 DIN 603 4.6 podra EN 1SO 10684
4.6+ma
19 |podloZka 40x18x4 0,033 30-001.0995E 100HV podla EN ISO 10684
3 [spojovacie skrutk M10x25- 0,04 DIN 603 4.6 podra EN ISO 10684
4.6+ma
3 |podlozka 11 0,004 ISO 7091 100HV podla EN I1SO 1461
9 Kotviaci systém | alebo Il - - -
Kotviaci systém |
9 |TOGE - TSM B16x220 0,315 - 10.9 TOGE-KORR
9 |matica M18-8 0,035 ISO 4032 8 podla EN ISO 10684
18 |podloZzka 50x19x4 0,043 DIN 935 9 podla EN ISO 10684
Kotviaci systém |l
9 |chemické kotva M24x220 0,78 - 8.8 podla EN ISO 1461
Dodate¢né diely pre konstrukcie dilatacii
Kus Nazov dielu Hmotnost Cislo vykresu Ma{enal / Protikor6zna ochrana
[ka] Triede
2 |zvodnica S1 3,80 = 100 57,92 30-001.4080B S355J0 podla EN ISO 1461
1 |pomocné zvodnica 3,80 + 100 32,94 30-001.4090C S235JR podla EN ISO 1461
2 |zvodnica S1 3,80 = 200 70,26 30-001.4070B S355J0 podla EN ISO 1461
1 |pomocné zvodnica 3,80 + 200 36,91 30-001.4140C S235JR podla EN ISO 1461
01/2015
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