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Bezpeénostni pokyny

ProtoZze je prace na svodidlovych systémech tfeba klasifikovat jako obzvIast
nebezpecné, smi se provadét jen pod dozorem a podle pokynd pfislusné
proskolenych odbornych pracovniku.

PouZziti tohoto ndvodu k montédzi pfedpoklada dozor a instruktdz témito odbornymi
pracovniky.

Montazni personal musi nosit osobni ochranné pracovni prostifedky (OOPP) podle
smeérnice EU 89/686/EHS a narodnich predpisu.

Pouziti v souladu s uréenim

Svodidlové systémy maji za ukol zadrZet automobily, které se odchyli od jizdni drahy,
a presmérovat je tak, aby se minimalizovaly nasledky pro cestujici ve vozidle a jiné
osoby nebo objekty hodné ochrany.

Upozornéni: Pouziti svodidlovych systémd se ma zasadné naridit jen tam,
kde se daji v ddsledku odchyleni vozidel z jizdni drahy
oCekévat nepfiznivéjSi nasledky pro vozidlo a cestujici ve
vozidle i pro jiné osoby nebo ochrany hodné objekty nez
najetim na svodidlovy systém.

Technicky popis svodidlového systému

OdzkousSeno podle EN 1317-2

Urover zadrzeni H2

Uroveri prudkosti narazu / ASI B/1,1

Uroveri pracovni $ifky W2/0,8m
Odzkousena délka systému 53,20 m

Rozméry systému

Sitka systému 367 mm
Vyska systému 1100 mm
Hloubka vrtu 130 mm

voestalpine
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Preprava

Pfi prepravé konstrukénich dild svodidlového systému vénujte pozornost
nasledujicim bodum:

s, w7

e Né&klad musi byt Fadné zabezpecen.

e Po komunikacich, které byly oSetfeny rozmrazovaci soli, se musi konstrukéni
dily prepravovat jen v plachtami uzavienych nakladnich automobilech.

e Zabrarnte kontaktu s jinym agresivnim pfepravovanym nakladem (napf. zbytky
chemikalii na loZné plose).

e Zdvihaci zafizeni musi byt dimenzovana pro maximalni hmotnost baliku 2,5 t.

Upozornéni: Radné zabezpedeni nakladu musite zajistit i pfi prepravé
pracovnich nastrojd pro montaz svodidlovych systémda.

Pozadavky na montaz

v s A

Provadéjici firma (= montazni firma) musi mit odbornou zpusobilost a vSeobecnou
kvalifikaci pro provadéni montéznich praci tohoto typu.

Montézni firma musi mit technické vybaveni pro odborné a nalezité provadéni
montéznich praci. K tomu patfi mimo vozového parku pfizptisobeného témto pracim
zejména beranidla dimenzovana na potfebnou délku sloupkl s pfislusné upravenymi
nastavci a voditky, vrtacky, ndrazové Sroubovaky, montazni trny, méfidla atd.

Montézni firma musi zajistit dodrZovani vesSkerych v rdmci téchto montaznich &innosti
relevantnich narodnich a mezinarodnich zakonl, smérnic, nafizeni atd. a v€as ovéfit,
zda byla vydana potfebna povoleni.

Montazni firma musi pfed zahajenim montaze:

e Zzjistit, zda se v prostoru ukotveni nenachazi ¢asti konstrukci, a pfip. je prislusné
zohlednit.

s~ s

e zkontrolovat vhodnost montadzniho podkladu (tfida pudy, dostateéna hloubka
pro vrty, rovnost atd.).

e vyznacit zakladni montazni osy pro montaz svodidlového systému.

e zkontrolovat, zda byl dodan spravny a kompletni materiél, a reklamace obratem
sdélit dodavateli.

e zajistit fadné zabezpeceni stavenisté.

PFi zjiSténych odchylkdch musi byt zadavatel obratem pisemné vyrozumén a musi se
vyjasnit jejich pficina.

voestalpine
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Musi-li se konstrukéni dily svodidlovych systému kratkodobé meziskladovat, musi byt
dodrzeny nasledujici skladovaci podminky:

e Skladovaci plocha musi byt Unosna, zpevnéna a sjizdna pro nakladni
automobil.

e Pozinkované konstrukéni dily se nesmi skladovat ve vysoké, vihké travé,
v kaluzich nebo bahné.

e Baliky v dodané balici jednotce se musi skladovat na podloznych dfevech ve
vySce cca 150 mm od zemé.

e Konstrukéni dily se musi skladovat pod lehkym Uklonem, aby mohla odtékat
voda.

e Je tfeba vyhnout se hromadéni vihkosti.
e Je nutné odstranit folie pro zabezpeceni polohy béhem prepravy.
e Skladovaci misto se nesmi oSetfovat pomoci rozmrazovacich prostfedku.

Je nutné zabranit dlouhodobému volnému skladovani svazanych konstrukénich dild.

Vhodny montadzni podklad (stavebni konstrukce)

Pfi narazu vozidla se pres svodidlovy systém a samotné vozidlo svedou sily
(nomindlni charakteristické hodnoty) do podkladu (stavebni konstrukce). Tyto sily
jsou zavislé i na uspofadani zadrzného systému na stavebni konstrukci.

Podklad je vhodny pro montdz svodidlového systému, jsou-li splnény nasledujici
podminky:

e Je zajiSténo odvadéni charakteristickych sil.
e Pevnost betonu ¢ini minimalné C25/30.
e Armatura podle statickych poZzadavku

e Rovnost povrchu v prostoru ukotveni:
maximalni odchylka 5 mm na 0,50 m délky laté

Upozornéni: Svodidlovy systém se mdze kotvit i na ocelovych konstrukcich, je-li
zajisténo odvedeni charakteristickych sil v zavislosti na usporadani.
Konstrukce ukotveni svodidlového systému na ocelové konstrukci se
musi v kazdém pripadé odsouhlasit s vyrobcem.

voestalpine
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Montéaz zachytného systému pro vozidla podle typovych listi C213/2, C213/3 a
C213/4 (viz priloha)

Pfedbéznd montaz konstrukénich dili zachytného systému pro vozidla z vyroby neni
nutna.

ProtoZe se zachytny systém pro vozidla nepfedpind, neni teplota okoli pro montaz
relevantni.

Ukotveni

Kazdy sloupek C125 s patni deskou se musi ukotvit pomoci dvou Sroubu do betonu
TSM B16x190 podle typového listu TSM 190 (viz pfiloha).

PFi vrtani otvorl pro pary kotev se doporuCuje pouZiti vrtaci Sablony, aby byla
zaru€ena presna vzdalenost kotev.

Vrty se musi provést kolmo k montézni ploSe. Hloubka vrtu €ini 130 £ 3 mm. Pfesné
provadéni vrtani zaruci pouZiti stojanu pro vrtacku s dorazem.

Z&kladni osova vzdalenost kotevnich skupin (= vzdalenost sloupku) €ini 1 900 mm.
Osazeni sloupku C125 s patni deskou

Sloupek C125 s patni deskou se musi umistit na kotveni
tak, aby bylo umisténo na té strané sloupku, kterd je
privracena k vozovce (viz obr. 1).

Oteviena strana profilu sloupku C125 se musi umistit
tak, aby byla umisténa ve sméru pfislusné jizdni drahy
(viz obr. 1).

Podle umisténi na pravém, resp. levém okraji vozovky se
musi pouzit pravé, resp. levé sloupky C125 s patni
deskou.

Obrazek 1

Sloupky C125 s patni deskou se musi umistit na pary
kotev tak, aby byly kotevni Srouby vycentrovany v podélném otvoru patni desky.

Sloupek se pfipevni ke kazdému Sroubu do betonu TSM B16x190 pomoci jedné
podlozky 40x18x4 a jedné Sestihranné matice M18 FK 8 uréenym utahovacim
momentem (viz obr. 1).

vswv

PFi béznych priénych sklonech —2,5 % az +6 % se musi sloupek namontovat kolmo k
montézni ploSe (povrchu Fimsy, opérné zdi atd.). Podélny sklon montézni roviny se
nezohlednuje.

voestalpine
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Rozdilné vysky obrubnikd musi byt zohlednény podle narodnich pfedpisu.

Upozornéni: Otvor na strané trojuhelnikové patni desky odvracené od vozovky
zlstane nezakryty.

Montaz svodnice S2A

Dva svodidlové pasy se musi umistit nad sebou.

Osa spodniho svodidlového pasu se musi umistit cca 525 mm, osa horniho
svodidlového pasu cca 83 mm pod horni hranu sloupku.

Svodnice S2A se musi v misté napojeni v zavislosti na sméru jizdy pfeplatovat tak,
aby nebylo mozné zahaknuti vozidel.

K jizdni drdze pfivraceny konec svodnice ma v misté napojeni (horni ¢ast) kapkovité
otvory. Od jizdni drahy odvraceny konec svodnice ma v misté napojeni (spodni ¢ast)
podélné otvory.

Obrazek 2 Obrazek 3

voestalpine
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Obrazek 4 Obrazek 5

Oba svodidlové pasy se naSroubuji ke kazdému sloupku kazdych cca 1 900 mm,
vzdy pomoci jednoho Sroubu s kulatou hlavou pfes druhy podélny otvor ve sméru
jizdy 26 x 20 mm (viz obr. 2, 3 a 4).

Pro pfiSroubovani spodniho svodidlového pasu ke sloupku je nutné pouZzit Srouby
s kulatou hlavou M16x55 FK4.6.

Pro pfiSroubovani horniho svodidlového pasu ke sloupku je nutné v oblasti
pfeplatovani pouzit Srouby s kulatou hlavou M16x55 FK4.6, mezi né pfijdou Srouby
s kulatou hlavou M16x55 FK4.6.

Sroub s kulatou hlavou s jiz nasunutou podlozkou R19 se protdhne pfes podélny
otvor 26 x 20 mm v ose svodnice a podélny otvor 16 x 38 mm ve sloupku, aZ se jeho
hlava a podloZzka R19 dotyka zaobleni svodnice (viz obr. 4). Spoj se zajisti pomoci
jedné podlozky 40x18x4 a jedné Sestihranné matice M16 FK 5 (viz obr. 5).

Spoj dvou svodnic se musi pfiSroubovat pomoci osmi Sroubl s plochou kulovou
hlavou M16x30 FK 6.8 (viz obr. 3) a kazdy spoj se musi zajistit pomoci jedné
podloZzky 40x18x4 a jedné Sestihranné matice M16 FK 6. Pfitom je nutné dbat na
spravné umisténi kapkovité pojistky proti protoeni hlavy Sroubu s plochou kulovou
hlavou v kapkovitém otvoru svodnice.

voestalpine
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Montéz vyplni (zabradli)

Protoze mostni zabradli ¢asto tvofi dekora€ni prvky mostu, jsou na né ¢asto kladeny
zvlastni optické pozadavky.

Zastupné pro mnozstvi nejraznéjSich vyplni byla doloZzena funkénost systému s
ramem ze svafovanych L profild 50x30x4 (viz obr. 2, 3 a 6).

V praxi pouzivané vyplné musi splfiovat nasledujici pozadavky:

e SlouZi-li zachytny systém pro vozidla i jako zabradli, musi byt dodrzeny
narodni pozadavky na zabradli.

e Musi byt mozna montéz ve ¢&tyfech definovanych bodech (spojich).

e V pfipadé narazu vozidla musi byt zaru€eno jednostranné uvolnéni vyplné
u otevieného podélného otvoru spoje.

¢ Jednotlivé dily vyplné se pfi narazu vozidla nesmi Uplné uvolnit.

e Pfislusnd konstrukce musi umoznit zachytdvani teplotné podminénych
pohybu v oblasti dilatacni spary.

Obrazek 6 Obrazek 7

Spoje s otevienymi podélnymi otvory se musi umistit pfi pohledu ve sméru jizdy na
konec pole. Dva spoje se spolec¢né pfiSroubuji ke sloupku pomoci jednoho Sroubu s
plochou kulovou hlavou M16x40 FK 6.8 a upevni pomoci jedné podloZzky 40x18x4 a
jedné Sestihranné matice M16 FK6 (viz obr. 6).

voestalpine
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K ramu pfivafené spoje se musi pfitom na zadni strané sloupku prekryvat tak, aby byl
spoj s otevienym podélnym otvorem umistén mezi spoj s uzavienym podélnym
otvorem a sloupek (viz obr. 7).

1. Licovaciprvky

Zasadné by se mély svodidlové systémy osazovat tak, aby nebylo nutné pouZzit
licovaci prvky. Je-li na zakladé mistnich podminek nutné pouZzit licovaci prvky, musi
se bezpodmine&né dodrzet nasledujici podminky:

e Maéla by byt pokud moZno dodrZzena zakladni osova vzdalenost sloupkd.
e P¥i prefiznuti podélnych prvkd dbejte na €isté provedeni fezu.

e Rez provedte tak, aby jeho piliny nespadly na Zarové pozinkované, resp.
potahované konstrukéni dily (nebezpedi externi rzi, resp. poSkozeni potahu).

e QOcistéte hrany fezu a fezanou plochu podle EN ISO 1461 chrarite pred korozi
zinkovou barvou.

e Profil otvoru u boéni strany licovaciho prvku musi odpovidat tovarnimu
provedeni a vzdalenosti okraji otvorl nesmi byt menSi nez u tovarniho
provedeni.

e Rezani plamenem neni pfi montaznich ginnostech vSeobecné dovoleno!

2. Utahovaci momenty Sroubovych spoju

ZAavit / tfida pevnosti . Utahovaci momenty
min. max.
M16 /4.6 35 Nm 70 Nm
M16 /6.8 35 Nm 150 Nm
M18 /8.8 80 Nm 330 Nm

PFi utahovani téchto neplanované predpjatych Sroubovych spoju v rozsahu nahofe
uvedenych utahovacich momentu dbejte v misté sevieni o maximalni plosné
priloZeni.

voestalpine
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3. Dilataéni spara v oblasti pfechodu pres jizdni drahu

Dilatacni spara umoZnuje zachytdvani teplotné podminénych pohybu mostni
konstrukce.

Vytvoreni dilatani spary ve svodidlovém systému je zavislé na funkénosti zadrzného
systému a prodlouzeni, které je tfeba zohlednit (napf. £100 mm). Musi se odsouhlasit
S vyrobcem.

4. Kontrola shody
Pribézné béhem montaze a pfi vystupni kontrole zkontrolujte:
e spravné sefazeni a seSroubovani konstrukénich dild

e vertikalni vzdalenost mezi horni hranou svodidla, resp. tazné ty€e, a vztaznou
rovinou

e horizontalni vzdalenost mezi pfedni hranou traverzy ochranného svodidla a
zakladni montazni osou

e spojité vedeni linie podélnych prvkd (traverzy ochranného svodidla, tazné
tycCe)

Pfi odchylkhch mimo povolené tolerance se musi provést pfislusna napravna
opatreni.

Po ukonéeni montadZznich c&innosti se musi pfi prevzeti zkontrolovat spravné
provedeni podle ndvodu k montaZzi a zdokumentovat v pfejimacim protokolu.

5. Uklid na stavenisti

VeSkery zbytkovy material (i spojovaci prostfedky), balici materidl jako podloZznéa
dfeva, krabice od Sroubd, folie, balici pasky atd. a jiny odpad odvezte.

Stavenisté opustte aZz po zameteni.

Oprava svodidlového systému

Veskeré konstrukéni dily, které vykazuji mechanicka poskozeni, resp. deformace po
nehodé, se musi nahradit novymi konstrukénimi dily. Pfi montézi téchto dili se fidte
navodem k montazi.

Pfi opravé svodidlového systému se vSeobecné musi pouzit nové spojovaci
prostiedky.

voestalpine
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Trvanlivost protikorozni ochrany

Konstrukéni dily svodidlovych systémd se s ohledem na Zivotnost / dobu ochrany
Zarove zinkuji podle EN ISO 1461.

Ochranna doba pro zinkové potahy je definovana v EN ISO 14713 a je zavisla
zejména na tloustce vrstvy. VSeobecné je mozné predpokladat, Zze k erozi zinkové
vrstvy dochazi ploSné. Na zakladé na komunikacich zndAmé makroklimatické koroze
kategorie C4 d& se oCekavat eroze zinku v rozsahu 2,1 az 4,2 ym za rok. Z toho
vyplyva pro tloustku zinku vypoc¢tenou podle EN ISO 1461 minimalné 70 pm
ochranna doba minimalné 15 let.

Upozornéni: VySe uvedenym zpusobem vypocétend ochranna doba plati jen

pro makroklimatickou korozi. Mikroklimatické zvlastnosti mohou
vést ke zkraceni ochranné doby.

Inspekce a udrzba

Svodidlové systémy voestalpine Krems Finaltechnik GmbH zasadné neni tfeba
udrzovat.

V ramci probihajicich kontrolnich jizd udrzby vozovek, minimélné v3ak jednou ro¢né,
pfednostné po zimnim obdobi, se musi svodidlovy systém vizualné zkontrolovat.
Pfitom je tfeba mj. vénovat pozornost deformovanym konstrukénim dilim a
spravnému sesroubovani.

Recvklace / likvidace odpadu

Demontované svodidlové systémy nebo v ramci opravy vyménéné konstrukéni dily
se musi zlikvidovat podle zakonnych predpisu a dat do recyklovaného odpadu.
Konstrukéni dily svodidlovych systému voestalpine Krems Finaltechnik GmbH jsou
100% recyklovatelné.

Balici material a jiny odpad se musi recyklovat, resp. zlikvidovat podle zdkonnych
predpisu.

U svodidlovych systéml voestalpine Krems Finaltechnik GmbH se nepouzivaji
toxické nebo nebezpecné materily.

voestalpine
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KREMSBARRIER 2 RH2K

Zadrzny systém pro okraj silnice
na mostnich konstrukcich

Typovy list C213/2

Sroub s kulatou hlavou
M16x55-4.6+ma

svodnice systém 2A
30-105.3800-

Sroub s kulatou hlavou M16X3K

30-001.0990E

kruhova podlozka 18 x 4
30-001.0995E

8 kus / styk

e 0]

=

Sroub s kulatou hlavou M16x55-4.6+ma
30-005.0991E

kruhova podloZzka R19 ohnuta
30-105.4089E

kruhova podlozka 18 x 4

30-001.0995E
1 kus / sloupek

zsooiztk

12010

150

vyska fimsy pfi
narazové zkousce

380049

420

77/
/i

006

\ V4

13043

300

30-005.0991E

kruhova podlozka R19 ohnuta
30-105.4089E

kruhova podloZka 18 x 4
30-001.0995E

1 kus / styk

Sroub s kulatou hlavou
M16x35-4.6+ma
30-005.0991E

kruhova podlozka 18 x 4
30-001.0995E

1 kus / mezisloupek

Sroub s kulatou hlavou
M16x30-6.8+ma
30-100.0990E

kruhova podlozka 18 x 4
30-001.0995E

1 kus / sloupek

4%

sloupek C125 H2K / G 900
30-105.2940D vpravo
30-105.2950D vlevo

TSM B16x190 M18
vyvrtany otvor @ 16
hloubka vrtu 130mm
6hr-matice M18-8 1ISO4032
kruhova podlozka 18 x 4

2 kusy / sloupek

380049

1900415

1900+15

A

04/2016

smér jizdy

voestalpine
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KREMSBARRIER 2 RH2K

Zadrzny systém pro okraj silnice Typovy list C213/3

na mostnich konstrukcich

Montazni vykres

Sroub s plochou kulatou
hlavou M16x30

Sroub s kulatou hlavou
M16 x 55

Sroub s plochou kulatou
hlavou M16x30

Sroub s kulatou hlavou
M16 x 55

Sroub s plochou kulatou
hlavou M16x30

Sroub s kulatou hlavou
M16 x 55

$roub s plochou kulatou T ‘_

hlavou M16x30

TSMB16 M18 x 190

@ svodidlo systém S2A
sloupek C125 H2K / G
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH2K

Zadrzny systém pro okraj silnice

na mostnich konstrukcich

Volitelna vypli
zabradelniho svodidla

90

zabradelni vypli
s riznymi variantami vypiné
1720

90

Typovy list C213/4

\—éroub s plochou kulatou  $roub s plochou kulatou —/
hlavou M16x40

1900+15

hlavou M16x40

smér jizdy

Sroub s plochou kulatou

zabradelni vypli

Viypli se svislymi ty&emi

hlavou M16x40
Varianty vyplni
Polykarbonatova vypln
= = =
=] = =]
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Sroub s plochou kulatou
hlavou M16x40

Pletivo 30x30x4
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH2K

Typovy list C213/5

Z4&drzny systém pro okraj silnice
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

SROUB DO BETONU TSM B16 x 190

Navod na osazeni

Rozmér kotvy 13mm

Sroub do betonu

TSM B16 x 190 \
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provést vyvrt

01/2015

Typovy list TSM 190

1. Vyvrtat otvor
Vyvrty provést kolmo na montazni plochu.
- Prdmér vyvrtu 16mm
- Hloubka vyvrtu 130 £ 3mm
- Zkontrolovat hloubku vyvrtu
- Vyvrt musi byt vyc¢istén

Pozn. PouZiti stojanu pro vrtacku s hloubkovym dorazem umoZzni
zhotoveni presnych vyvrtd.

2. Osadit kotvu
Do vyvrtu vpravime dostatec¢né mnozstvi tmelu
(Chemofast) a zaSroubujeme kotvu aZ k metrickému
zavitu (tmel musi byt vytlacen ven). Odstranime pfebytecny
vytlaceny tmel. KartuSe tmelu vystaci asi na 33 kusu.
Je nutno dodrzet pokyny uvedené na kartusi s tmelem.

Pozn. Pro vpraveni tmelu do vyvrtu je nutné pouZiti specialni
pistole pro kartusi.

\Prﬂ meér vyvrtu 16mm

D . --“; 2
zaSroubovat kotvu

vpravit tmel
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

Kusovnik

KREMSBARRIER 2 RH2K

ZAadrzny systém pro okraj silnice s ochranou

proti podjeti svodidla na mostnich konstrukcich

PoZadavky na pole s 3,80 m délky

Pocet

kusu
2 svodnice S2A 3,80

2  sloupek C125 H2K/G 900

Sroub s plochou kulatou
hlavou M16x30+ma

4 Sroub s kulatou hlavou M16x55
24  kruhovd podlozka 40x18x4

4 kruhovd podlozka R19 ohnutd
4 TSM B16 M18x190

4 matice Sestihrannd M18-8

Ndzev dilu

16

Dodatecné dily pro konstrukci dilatace
Pocet
kusu
2  svodnice S2A 3,80 = 100

8 Uhlopricka H2K

Ndzev dilu

Hmotnost
[kal
47,09
15,78

0,11

0,17
0,03
0,04
0,27
0,04

Hmotnost
[kal
52,98

5,44

Cislo vykresu

30-105.3800-
30-105.2940C

30-100.0990E

30-005.0991E
30-001.0995E
30-105.4089E
TOGE

ISO 4032

Cislo vykresu

30-105.4083B
30-105.4085E

Materidl /
Jakost

S355J0
S235JR

S235JR

S235JR
S$355J0
S235JR
10.9
6.8

Materidl /
Jakost

S$355J0
S235JR

Protikorozni ochrana

dle EN ISO 1461
dle EN ISO 1461

dle EN ISO 1461

dle EN ISO 1461
dle EN ISO 1461
dle EN ISO 1461
TOGE-KORR

dle EN ISO 10684

Protikorozni ochrana

dle EN ISO 1460

dle EN ISO 1461
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