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BEZPECNOSTNE POKYNY

PretoZe prdce na zvodidlovych systémoch treba klasifikovat ako obzvIdst nebezpelné, smu sa vykondvat iba
pod dozorom a podla pokynov ndlezZite preskolenych odbornych pracovnikov.

Pouzitie tohto ndvodu na montdz predpokladd dozor a instruktdz zo strany tychto odbornych pracovnikov.

Montdzny persondl musf nosit osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP) podla smernice EU
89/686/EHS a ndrodnych predpisov.

POUZIVANIE V SULADE S URCENIM

Zvodidlové systémy maju za Ulohu zachytit automobily, ktoré sa odchylia od jazdnej drdhy, a presmerovat ich
tak, aby sa minimalizovali ndsledky pre cestujucich vo vozidle a iné osoby alebo objekty hodné ochrany.

Upozornenie: PouZivanie zvodidlovych systémov sa md zdsadne nariadit len tam, kde pri odchyleni vozidiel z jazdnej
drdhy moZno ocakdvat nepriaznivejSie ndsledky pre vozidlo a cestujlcich vo vozidle a pre iné osoby
alebo objekty hodné ochrany neZ pri ndraze na zvodidlovy systém.

TECHNICKY POPIS ZVODIDLOVEHO SYSTEMU

Overené podla EN 1317-2

Uroven zachytenia H2

Urovef prudkosti ndrazu / ASI B/ 1,1

Urover pracovnej sirky W2/0,8m
Overend dizka systému 53,20 m
Rozmery systému

Sirka systému 367 mm

Vyska systému 1.1700 mm

Vftania 130 mm

voestalpine
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PREPRAVA
Pri preprave konstrukcénych dielov zvodidlového systému venujte pozornost nasledujucim bodom:

»  Ndklad musi byt riadne zabezpeceny.

»  Po komunikdcidch, ktoré boli oSetrené rozmrazovacou solou, sa konstrukéné diely mézu prepravovat
len v ndkladnych automobiloch uzavretych plachtami.

»  Zabrdnte kontaktu s inym agresivnym prepravovanym ndkladom (napr. zvyskami chemikdlif na loznej
ploche).

»  Zdvihacie zariadenie musi byt dimenzované na maximdinu hmotnost balika 2,5 t.

Upozornenie: Riadne zabezpecenie ndkladu treba zaistit aj pri preprave pracovnych ndstrojov pre montdZz zvodidlovych
systémov.

POZIADAVKY NA MONTAZ

Redlizaénd firma (= montdzna firma) musi mat odbornl spdsobilost a vSseobecnU kvalifikdciu na realizdciu
montdznych prdc tohto typu.

Montdzna firma musi mat technické vybavenie na odbornud a ndlezitl realizdciu montdznych prdc.. K tomu
okrem vozového parku prispbésobeného tymto prdcam patria hlavne baranidld dimenzované na potrebnu
dizku stfpikov s prislusne upravenymi ndstavcami a vodidlami, vitacky, ndrazové skrutkovace, montdzne tfne,
meradld atd.

Montdzna firma v rdmci tychto montdznych ¢innosti musi zaistit dodrzanie vsetkych relevantnych ndrodnych a
medzindrodnych zdkonov, smernic, nariadeni atd. a véas overit, i boli vydané potrebné povolenia.

Montdzna firma musf pred zac¢atim montdze

»  zistit, i sa v priestore ukotvenia nenachddzajd casti konstrukcif, prip. ich ndlezite zohladnit.

»  skontrolovat vhodnost montdZzneho podkladu (triedu pddy, dostatoénu hibku pre vrty, rovnost atd.).

»  vyznadit zakladné montdzne osi pre montdz zvodidlového systému.

»  skontrolovat, Ci bol dodany spravny a kompletny materidl, a reklamdciu obratom ozndmit
doddvatelovi.

»  riadne zabezpedit stavenisko.

Pri zistenych odchylkach sa musi vyjasnit ich pricina a ihned treba o nich pisomne vyrozumiet zaddvatela.

Ak konstrukéné diely zvodidlovych systémov treba na krdatky ¢as dat do medziskladu, musia sa dodrzat
nasledujlce skladovacie podmienky:

»  Skladovacia plocha musi byt spevnend a zjazdnd pre ndkladné automobily a mat pre ne vhodnu
nosnost.

»  Pozinkované konstrukéné diely sa nesmu skladovat vo vysokej, vihkej trave, v kaluZiach ani v blate.

»  Baliky dodané v baliacej jednotke treba skladovat na podloznych drevdch vo vyske cca 150 mm od
zeme.

»  Konstrukené diely treba skladovat mierne sklonené, aby mohla odtekat voda.

»  Treba zamedzit hromadeniu vihkosti.

»  Odstrdnit félie na zabezpecenie polohy pocas prepravy.

»  Skladovacie miesto sa nesmie oSetrovat rozmrazovacimi prostriedkami.

voestalpine
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Treba zamedzit dlhodobému volnému skladovaniu zviazanych konstrukénych dielov.

VHODNY MONTAZNY PODKLAD (STAVEBNA KONSTRUKCIA)

Sily (charakteristickej nomindlnej hodnoty), ktoré vzniknd pri ndraze vozidla, prechddzaju zo zvodidlového
systému a samotného vozidla do podkladu (stavebnej konstrukcie). Tieto sily sU zdvislé aj od usporiadania
zadrzného systému na stavebnej konsstrukcii.

Podklad je vhodny pre montdz zvodidlového systému, ak sU splnené nasledujice podmienky:

» Je zaistené odvddzanie charakteristickych sil.

»  Pevnost betdnu je minimdlne C25/30.

»  Armatdra spifia statické poZziadavky

»  Rovnost podkladu v priestore ukotvenia:

»  maximdlna odchylka 5 mm na 0,50 m dizky laty

Upozornenie:  Zvodidlovy systém sa mdZe ukotvit aj na ocelové konsStrukcie, ak sa zaisti odvddzanie

charakteristickych sil v zdvislosti od usporiadania. KonStrukciu ukotvenia zvodidlového systému na
ocelovy konStrukciu musi kaZdopddne odsuhlasit vyrobca.

MONTAZ ZACHYTNEHO SYSTEMU ZODPOVEDAJUCO TYPOVYM LISTOM
C213/2, C213/3 A C213/4 (POZRITE PRILOHU)

Predbeznd montdz konstrukénych dielov zvodidlového systému z vyroby nie je nutnd.

PretoZe zvodidlovy systém sa nepredping, teplota okolia nie je pre montdz relevantnd.
1. Vytvorenie ukotvenia

Kazdd stojka do zdakladovej dosky C125 sa ukotvi dvoma skrutkami do beténu TSM B16x190, zodpovedajico
typovému listu TSM 190 (pozrite prilohu).

Vyvritavané otvory pdrov kotiev odporic¢ame realizovat pomocou Sablény, aby bola zabezpecend presnd
vzdialenost kotiev.

Otvory sa vyhotovia normdlne pre montézny povrch. Hibka vitania je 130+3 mm. PouZitie stojana vitacky s
hibkovym dorazom zabezpedf vytvorenie presnych otvorov.

Smerodajnd vzdialenost osi kotevnych skupin (= vzdialenost stojok) je 1.200 mm.

voestalpine
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2. Osadenie stojok C125

Der Stojka S125 sa osadi na ukotvenie tak, aby sa ukotvenie nachddzalo na
strane stojky obrdtenej k doprave (pozrite obr. 1).

Otvorenu stranu prierezu stojky C125 umiestnite tak, aby smerovala do smeru
jazdy prislusného jazdného pruhu (pozrite obr. 1).

Zodpovedajico umiestneniu na pravom, resp. lavom okraji vozovky pouzite
pravé, resp. lavé stojky C125.

Dajte pozor na to, aby stojky C125 boli osadené na kotevné pdry tak, Ze kotva
sa nachddza v strede v pozdiznom otvore zdkladovej dosky.

Stojku zafixujte vzdy s podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M18 FK 8
pre kazdu skrutku do betdnu TSM B16x190 zodpovedajucim utahovacim
Obrdzok 1 momentom (pozrite obr. 1).

V pripade bezného prie¢neho sklonu - 2,5 % az + 6 % sa umiestni stojka normdlne k montdznej ploche (povrch
krytky, opornej steny, atd.). PozdlZny sklon montdzneho povrchu sa vo vieobecnosti nezohladnuje.

R6zne vysky obrubnikov zohladnite podla ndrodnych ustanovent.
Upozornenie: Viyvrtany otvor trojuholnikovej zdkladnej dosky na strane odvrdtenej od dopravy zostdva volny.

3. MontdzZ zvodidla S2A

Umiestnite dve zvodnice na seba.
Os spodnej zvodnice umiestnite ~525 mm, os hornej zvodnice ~83 mm pod hornou hranou stojky.
Zvodidld S2A sa prekryvaju v oblasti spoja v zdvislosti od smeru jazdy tak, Ze zahdknutie vozidla nie je mozné.

Koniec zvodidla obrdteny k vozovke md v oblasti spoja (hornd cast) kvapkové otvory. Koniec zvodidla
odvrdteny od vozovky md v oblasti spoja (spodnd cast) pozdlZzne otvory.

Obrdzok 4 Obrdzok 5

voestalpine
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Obidve zvodnice sa priskrutkuju na kazdej stojke kazdych ~ 1.900 mm, v smere jazdy vzdy s jednou skrutkou s
gulatou hlavou na druhy pozdl'iny otvor 26x20 mm (pozrite obr. 2, 3 a 4).

Pre zaskrutkovanie spodnej zvodnice na stojku pouzite skrutky s gulatou hlavou M16x55 FK4.6.

Pre zaskrutkovanie hornej zvodnice na stojku pouzite v oblasti prekryvania zvodidla skrutky s gulatou hlavou
M16x55 FK4.6, medzitym pouzite skrutky s gulatou hlavou M16x55 FK4.6.

_.L—_ '

<4+—

L ismer jazdy..

Obrdzok 2 Obrdzok 3

Skrutku s gulatou hlavou zasufite s uZ nasunutou podlozkou R19 cez pozdizny otvor 26x20 mm do osi zvodidla
a pozdlzny otvor 16x38 mm v stojke tak, Ze ich hlava a podlozkka R19 priliehaju na zaoblenl cast zvodidla
(pozrite obr. 4). Spojenie zafixujte s podloZkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK5 (pozrite obr. 5).

Spoj zvodidla zaskrutkujte s dsmymi skrutkami s plochou okrihlou hlavou M16x30 FK 6.8 (pozrite obr. 3) a kazdy
spoj zafixujte s podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK 6. Pritom dajte pozor na sprdvnu polohu
kvapkovej poistky proti pretoceniu na plochej okrdhlej hlave skrutky v kvapkovom otvore zvodidla).

4, Montdz (zdbradlia) vyplne

Pretoze mostné zdabradlie ¢asto predstavuje Cast mosta, st na neho kladené Casto optické poziadavky.

Z velkého poctu vyplni sa osvedcila funkénost systému s rdmom zo zvarenych uholnikov v tvare L s rozmermi
50x30x4 (pozrite obr. 2, 3 a 6).

V praxi pouzivané vyplne musia splnat nasledovné poziadavky:

voestalpine
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» V pripade, ze zachytny systém slUzi zaroven ako zdbradlie, musia byt splnené ndrodné predpisy o
zdbradliach.

»  Musl byt moznd montdz na styroch definovanych bodoch (stycnice).

» V pripade ndrazu vozidla musi byt zabezpecené jednostranné uvolnenie vyplne pri otvorenom
pozdiZnom otvore sty&nice.

»  Pondraze vozidla sa nesmu jednotlivé Casti vyplne Uplne povolit

»  Zachytenie teplotou podmienenych pohybov v oblasti dilatacnej konstrukcie musi byt umoznené
zodpovedajucou konstrukciou

Obrdzok 6 Obrdzok 7

Sty&nice s otvorenymi pozdiZnymi otvormi umiestnite v smere jazdy na koniec pola. Dve sty&nice priskrutkujte
vzdy spoloc¢ne s jednou skrutkou s plochou gulatou hlavou M16x40 FK 6.8 na stojku a zafixuje s podlozkou
40x18x4 a sesthrannou maticou M16 FKé (pozrite obr. 6).

StyEnice navarené na rdme sa musia na zadnej strane stojky prekryvat tak, aby styénica s otvorenym
pozdiZznym otvorom bola umiestnend medzi sty&nicou s uzatvorenym pozdiznym otvorom a stojkou (pozrite
obr.7)

5. Licovacie prvky

Zvodidlové systémy treba zdsadne osadzovat tak, aby nebolo treba pouZit licovacie prvky. Ak na zdklade
miestnych podmienok treba pouzit licovacie prvky, musia sa bezpodmienelne dodrzat nasledujuce
podmienky:

»  Pokial mozno, dodrzat zékladnu osovid vzdialenost stipikov.

»  Prirezanf pozdiZznych prvkov dbat na &isté prevedenie rezu.

» Rez viest tak, aby piliny nepadali na Ziarovo pozinkované, resp. ochrannou vrstvou chrdnené
konstrukcné diely (nebezpecenstvo externej hrdze, resp. poskodenia ochrannej vrstvy).

»  Hrany rezu ocistit a reznd plochu podla EN ISO 14671 chrdnit pred kordziou zinkovou farbou.

»  Profil otvoru pri bocnej strane licovacieho prvku musf zodpovedat tovdrenskému vyhotoveniu a
vzdialenosti okrajov otvorov nesmu byt mensie ako pri tovdrenskom vyhotovent.

»  Rezanie plamenom je pri montdznych pracach zakdzané!

voestalpine
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6. Utahovacie momenty skrutkovych spojov

Z4vit / trieda pevnosti Utahovacie momenty
min. max.
M16 /4.6 35 Nm 70 Nm
M16 /6.8 35 Nm 150 Nm
M18 /8.8 80 Nm 330 Nm

Pri utahovani tychto nepredpdtych skrutkovych spojov v rozsahu hore uvedenych utahovacich momentov
dbajte na maximdlny plosny kontakt na mieste zovretia.

7. Dilataénd skdra v oblasti prechodu cez jazdnd drdhu

Die Dilata¢nd skara umoznuje zachytdvat teplotne podmienené pohyby mostnej konstrukcie.

Vytvorenie dilataénej $kdry v zvodidlovom systéme je zdvislé od funk&nosti zadrzného systému a predizenia,
ktoré treba zohladnit (napr. 100 mm). Musi byt odsUhlasené vyrobcom.

8. Kontrola zhody

Pocas montdze priebezne a pri vystupnej kontrole skontrolujte:

»  sprdvne zoradenie a priskrutkovanie konstrukénych dielov

»  vertikdlnu vzdialenost medzi hornou hranou zvodidla, resp. taznej tyCe, a vztaznou rovinou

» horizontdInu vzdialenost medzi prednou hranou traverzy ochranného zvodidla a zdkladnou
montdznou osou

»  spojité vedenie linie pozdiZnych prvkov (traverzy ochranného zvodidla, tazné tyce)

Bei Pri odchylkach mimo povolenej tolerancie treba vykonat prislusné ndpravné opatrenia.

Po ukoncéeni montdznych prdc sa spravnost vykonania montdze skontroluje podla Ndvodu na montdz a stav
sa zdokumentuje v preberacom protokole.

9. Upratanie staveniska

Vsetok zvyskovy materidl (aj spojovaci materidl), baliaci materidl ako podlozné drevd, debnicky od skrutiek,
folie, baliace pdsky atd. a iny odpad odvezte.

Stavenisko opustte az po jeho vyzametani.

voestalpine
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OPRAVA ZVODIDLOVEHO SYSTEMU

Vsetky konstrukéné diely, ktoré vykazujd mechanické poskodenia, resp. deformdcie po nehode, treba nahradit
novymi konstrukénymi dielmi. Pri montdzi tychto dielov sa riadte ndvodom na montdz.

Pri oprave zvodidlového systému sa zdsadne musi pouzivat novy spojovaci materidl.

TRVANLIVOST PROTIKOROZNEJ OCHRANY

Konstrukéné diely zvodidlovych systémov sa s ohladom na Zivotnost/dobu ochrany Ziarovo zinkuju podla EN
ISO 1461.

Ochrannd doba pre zinkovu vrstvu je definovand v EN ISO 14713 a je zdvisld hlavne od hriubky vrstvy.
Vseobecne mozno predpokladat, Ze k erdzii zinkovej vrstvy dochddza plosne. Na zdklade makroklimatickej
kordzie charakteristickej pre komunikdcie kategdérie C4 sa dd predpokladat roénd erdzia zinku v rozsahu 2,1
az 4,2 uym za rok. Z toho vyplyva pre zinok v hrdbke minimdine 70 um ochrannd doba (vypocitand podla EN
ISO 1461) minimdlne 15 rokov.

Upozornenie: VySsie uvedenym spbdsobom vypocitand ochrannd doba plati iba pre makroklimatick( kordziu.
Mikroklimatické zvIdStnosti méZu viest k skrdteniu ochrannej doby.

INSPEKCIA A UDRZBA

Zvodidlové systémy voestalpine Krems Finaltechnik GmbH si nevyzaduju ziadnu udrzbu.

V rdmci prebiehajdcich kontrolnych jézd Udrzby vozoviek, minimdlne aspon raz ro¢ne a hlavne po zimnom
obdobli, treba zvodidlovy systém vizudine skontrolovat. Pritom treba okrem iného venovat pozornost
deformovanym konstrukénym dielom a sprdvnemu priskrutkovaniu.

RECYKLACIA / LIKVIDACIA ODPADU

Demontované zvodidlové systémy alebo v rdmci opravy vymenené konstrukéné diely treba zlikvidovat podla
zakonnych predpisov a dat do recyklovaného odpadu. Konstrukéné diely zvodidlovych systémov voestalpine
Krems Finaltechnik GmbH st 100% recyklovatelné.

Baliaci materidl a iny odpad treba recyklovat, resp. likvidovat podla zdkonnych predpisov.

Pri vyrobe zvodidlovych systémov voestalpine Krems Finaltechnik GmbH sa nepouzivaju toxické ani iné
nebezpecné materidly.
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH2K

Zd4chytny systém pre okraj cesty
na mostnych konstrukcidch

zvodnica S2A 3,80m
30-105.3800-

367120

Typovy list C213/2

X

spojovacia skrutka M16x30-6.8+ma
30-100.0990E

podloZka 18 x 4

30-001.0995E

8 ks / styk A

>1100

/

]

/

g

\ 006

\

mii
[[//
117/

spojovacia skrutka M16x55-4.6+ma
30-005.0991E

podloZka R19 ohnuty
30-105.4089E

podlozka 18 x 4

50-001.0995E
> 2 ks / stipik

spojovacia skrutka M16x30-6.8 + ma
30-100.0990E
podlozka 18 x 4

30-001.0995E
SN B ks / sivk

Q

S

Ql120+10 | L

N 4 %

e — C’l25-stfpik H2K / G 900
. + 30-105.2940D vpravo
Obmedzit vysku a 3 3 30-105.2950D viavo
zdaroven sa snazia —
N % TSM B16x190 M18
300 Vitanie @ 16
Hlbka vitania 130mm
matica M18-8 ISO4032
podlozka 18 x 4
2 ks / stipik
(@]
i}l l l @]
3800:9 380029 .. 3800+
. 1900:15 . 1900s15
43 43 o
smer jazdy

04/2016
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH2K

Zdchytny systém pre okraj cesty
na mostnych konstrukcidch

Montdzny vykres

spojovacia skrutka
M16 x 30

spojovacia skrutka M16
x 55

spojovacia skrutka M16
x 30

spojovacia skrutka M16
X 55\. ]

spojovacia skrutka
M716 x 30

spojovacia skrutka M16 x /
55

spojovacia skrutka M16 x 30 : —

TSMB16M18 x 190

@ zvodnica S2A

C125-stipik H2K / G

04/2016

Typovy list C213/3
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH2K

Zdachytny systém pre okraj cesty Typovy list C213/4
na mostnych konstrukcidch

Volitelnd vypln

Vyplhovy rdm
zdbradelného zvodidla / je mozné osadit rézne
varianty vypini
90 1720 90

\—spojovocio skrutka  spojovacia skrutko—/

M16 x 40 M16 x 40
1900215

smer jazdy —

z&bradlia vyplne

spojovacia skrutka spojovacia skrutka

M16 x 40 M16 x40
Varianty vyplni
Polykarbondtovd vypli VyplIi so zvislymi tyami Sietovd vypli 30x30x4mm
=] = = = = =
=] = =] = =] =
06/2019
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH2K

Typovy list C213/5

Zdachytny systém pre okraj cesty

D, 0L+ 910|da1 Jsloyuon ud
WWwQOo4L NIdj3s ysous|pipza

L 0¢80¥'S0L-0% DIDDID|IP
00L-+ 08¢ VS PIIUPOAZ E

DGQ0¥'S0L-0¢ DSQ0¥'S0L-0¢%
MZH px221dojyn NZH p32audojyn
D$Q0%'G0L-0¢
00L-+ 08'C VZS DOIUPOAZ [101=sP

DIoDID|IP

o
E WR\lm_“
m - -
g D580¥'S0L-0¢
= AACH PARsKdon D$80¥'S0L-0% JGQ0F'S0L-0%
% 00L-+ 08'S V¢S DIIUPOAZ MeH pARsudojyn
2 g npezoz pejyod
< v
£+
£ o
S O
E 5
c O

08/2019
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

DRZADLO

Uchytenie drzadla na Typowy list C213/6
mostnom systéme KB2 RH2K

Vztaznd rovina vozovka VztaZnd rovina obrubnik
6-hrannd skrutka M 16x90+Ma 6-hrannd skrutka M 16x90+Ma
S snk
30-001.3022D D P oo 2 ks / stipik
1 ks / stlpik s / stpi P

30-105.3090D podlozka 18 x 4
30-001.0995E

AN / spojov%ciogskrutko
{(~: > M16x40-6.8 + ma
Stipik drzadla 570 2 Stk. / Handlaufsteher

|
ks /st : ;
¢
= o
*

| \ . ~
, Stlpik drzadla 570
4 ks / Stlpik drzadla w\ 30-105.3090D
S
o
N
N

TVIJ
b0 4 € — —-
A \VJ
0/S \\
1160

8 - 1
m E g
Au (@) Q
o o
Au A
A Au
Vztazna rovina
3 g
szt’azné rovina — — //
/
A\ N I//

spojovacia skrutka M16x30-6.8 + ma
30-100.0990E
Traverza drzadla 3680 p%%'%(?_gggéé

50-001.3009D 2 ks / Stykovy profil drzadla

\ prispevok rozte¢ 3800

o \ o
= =

= ()] N
= = —_—

smer jazdy

06/2019
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

SKRUTKA DO BETONU TSM B16 x 190

Navod na osadenie Typovy list TSM 190

1. Vyvitanie otvoru:
Vitanie musi byt prevedené kolmo k montdZnemu povrchu.

Velkost matice 13mm <—
Y - Priemer vitania 16mm

Skrutka do Beténu - Hibka vftania 130 £ 3mm

TSMB16 190\ ' - Kontrola hibky vitania
N - Vygistenie vyvftaného otvoru

IS
IS — — £
= 0 o o Pozn. Poutzitie stojanu na vritaCku pri vitani ufahci presné
) " "
+ 0 4 A 2 vftanie otvorov.
o 7 I 2
o 0 v k) ,
© ‘4 v, & 2.Osadenie kotvy:
'g v 7 AN Naniest lepiaci tmel Chemofast do vyvitaného otvoru

7/, = , . ~ _ L.
S 7 - &) a zaskrutkovat kotviacu skrutku aZ do konca metrického zavitu.
/s . . . , . P
%’ 0 // (Lepiaci tmel pri tom musi vystupovat z vyvitaného otvoru).
T Z 2 Odstranit nadbyto¢ny lepiaci tmel vystupeny z otvoru. Vydatnost
/ . o - . . .
Lepiaci tmel s jednej naplne kartuSe lepiaceho tmelu je cca. 33 ks kotiev.
o / Pri nanasani lepiaceho tmelu je nevyhnutné dodrzZiavat’ pokyny
e
uvedené na kartusi.

Pozn. pre aplikaciu kartuse je nevyhnutné pouZit spravnu velkost pistole.

Vyvftanie otvoru Nanesenie lepiaceho Zaskrutkovanie
tmelu skrutky do beténu

01/2015
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

Kusovnik
KREMSBARRIER 2 RH2K

ZdAchytny systém pre okraj cesty
na mostnych konstrukcidch

PoZiadavky na pole s 3,80 m dizky
Kus Ndzov dielu

2 zvodnica S2A 3,80m

2 C125-Stipik H2K/G 900

spojovacie skrutk M16x30-
6.8+ma
4 spojovacie skrutk M16x55-4.6+

24  podlozka 40x18x4

4  podlozka R19 ohnuty
4  TOGE - TSM B16x190
4  matica M18-8

Dodatecné diely pre konstrukcie dilatacif
Kus Ndzov dielu

2 zvodnica S2A 3,80 = 100
8 uhlopriec¢ka H2K

Hmotnost
[kal

47,09

15,78

0,11

0,17
0,03
0,04
0,27
0,04

Hmotnost

[kal
52,98
5,44

Cislo vykresu

30-105.3800-
30-105.2940C

30-100.0990E

30-005.0991E
30-001.0995E
30-105.4089E
TOGE

I1SO 4032

Cislo vykresu

30-105.4083B
30-105.4085E

Materidl /
Trieda

S355J0
S235JR

S235JR

S235JR
S$355J0
S235JR
10.9
6.8

Materidl /
Trieda

S355J0
S235JR

Protikorézna ochrana

podla EN ISO 1461
podla EN ISO 1461

podla EN ISO 10684

podla EN ISO 10684
podla EN ISO 10684
podla EN ISO 10684
TOGE-KORR

podla EN ISO 10684

Protikorézna ochrana

podla EN ISO 1461

podla EN ISO 1461
08/2019
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