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BEZPECNOSTNE POKYNY

KedZe prace na zachytnych systémoch vozidiel sa vo vSeobecnosti daju klasifikovat ako zvlast nebezpecné,
mobZu sa tieto Cinnosti vykonavat iba pod dohladom a s inStrukciami kvalifikovane vyskolenych odbornikov.

PouZivanie tohto navodu na montéz si vyZzaduje dohlad a vedenie prostrednictvom tychto odbornikov.

Montazni pracovnici musia nosit osobné ochranné prostriedky (OOP) v stlade so smernicou ES 89/686/EHS a
vnuatroStatnymi predpismi.

POUZIVANIE V SULADE S URCENIM

Ulohou absorpc&nej koncovky je zastavit alebo presmerovat vozidla, ktoré zisli z vozovky, a minimalizovat tak
nasledky pre cestujucich.

Upozornenie: Zachytné systémy vozidiel by sa v zasade maliinStalovatlen tam, kde sa ocakava, ze
vybocenie vozidiel z vozovky bude mat nepriaznivejsie nasledky pre vozidla a ich

posadky, ako aj pre iné osoby alebo predmety hodné ochrany, v porovnani
s narazom vozidiel do zachytného systému.

TECHNICKY POPIS ZACHYTNEHO SYSTEMU VOZIDIEL

Vykonnostné parametre podia normy ONORM ENV 1317-4

Vykonnostna trieda P4

Uroven prudkosti narazu B

Oblast odrazu z2

Trvalé bocné vychylenie x1/y1l
Rozmery systému

Sirka systému 315 mm

Dizka systému 6538 mm

VysSka systému 820 mm
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PREPRAVA

Pri preprave komponentov zachytnych systémov vozidiel sa musia dodrziavat tieto body:

¢ Musi byt zabezpecené spravne zaistenie nakladu.

e Pri preprave na pozemnych komunikaciach oSetrenych rozmrazovacimi posypovymi solami sa
komponenty mézu prepravovat iba v uzavretych zaplachtovanych nakladnych vozidlach.

e Zabréante kontaktu s inym agresivnym prepravovanym tovarom (napr. zvysky chemikalii na loznej
ploche).

e Zdvihaky musia byt dimenzované na maximalnu hmotnost balenia 2,5 t.

Upozornenie: Musi sa tiez zabezpecit spravne zaistenie nakladu na prepravu pracovnych
prostriedkov urcenych na montaz zachytnych systémov vozidiel.

POZIADAVKY NA MONTAZ
Spoloc¢nost vykonavajlca prace (= montazna firma) musi mat technickd spdsobilost a potrebn kvalifikaciu na
realizaciu montaznych prac suvisiacich s montazou zachytnych systémov vozidiel.

Montazna firma musi mat Specializované technické vybavenie na odbornd realizaciu montaznych prac.
K tomuto vybaveniu patria okrem adekvatneho vozového parku predovsetkym baranidla dimenzované na
pozadovanu dizku stipikov s vhodne prispésobenymi krytmi piléty a vodidlami, ako aj vitacie stpravy, razové
utahovace, montaZne tfne, meracie zariadenia atd.

Montazna firma musi v sGvislosti s tymito montaznymi pracami zabezpecit dodrZiavanie vsetkych relevantnych
vnatroStatnych a medzinarodnych zakonov, smernic, vyhlaSok atd. a vcas skontrolovat, ¢i su k dispozicii
potrebné povolenia.

Montazna firma musi pred zaCiatkom montaze
o zistit pripadné existujlce objekty v oblasti ukotvenia a nalezite ich zohladnit.
e skontrolovat vhodnost podloZia (trieda zeminy, dostatocna hibka na vrty, rovnost atd.).
e vyznacit prislusna referencnu Ciaru, ktora je rozhodujlica pre montaz zachytného systému vozidiel.

e skontrolovat spravnost a Uplnost dodavky materidlov a vSetky reklamacie okamzite oznamit
dodavatelovi.

e zaistit, aby bolo stavenisko riadne zabezpecené.

Ak sa zistia odchylky, musi byt objednavatel okamzite pisomne informovany a musi sa uskutocnit objasnenie.

voestalpine
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Ak sa komponenty zachytnych systémov vozidiel musia docasne uskladnit, musia sa dodrzat nasledujlce
podmienky skladovania:

¢ Skladovacia plocha musi byt stabilna, spevnena a pristupna pre nakladné vozidla.
¢ Pozinkované komponenty sa nesmu skladovat vo vysokej, vihkej trave, v kaluziach alebo blate.

¢ Baliky sa musia skladovat v dodanej obalovej jednotke na drevenych podlozkach vo vyske asi 150 mm
od podlahy.

o Komponenty sa musia skladovat s miernym sklonom, aby mohla odtiect voda.

e Je potrebné zabranit tvorbe vaniciek (hromadeniu vihkosti).

e Fodlie pouzité na zaistenie polohy pocas prepravy sa musia odstranit.

¢ Skladovacie miesto nesmie byt oSetrené prostriedkami na odstranovanie namrazy.

Musi sa zabranit dlhodobému skladovaniu zviazanych komponentov vo vonkajSom prostredi.

VHODNE PODLOZIE

Podlozie je vhodné na montaz zachytného systému vozidiel, ak su splnené tieto podmienky:

e Triedy pody 3, 4 a 5 podla normy ONORM B 2205 a nasypané pody, ktoré mozno zaradit do tychto
tried pody

e Stupen zhutnenia Dpr = 97 %

e Podlozie je vhodné na zardZanie.

Pri montazi zachytného systému vozidiel je podlozie povaZzované za vhodné na zardzanie vtedy, ak podu
mozno zaradit do tried pddy 1, 3, 4 a 5 podla normy ONORM B 2205, ak neobsahuje Ziadne bloky skal a
percentualny podiel kamenov podla normy ONORM EN ISO 14688-2 je < 10 hmotnostnych %.

voestalpine
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INSTALACIA ABSORPCNEJ KONCOVKY PODLA DATOVYCH LISTOV (POZRI
PRILOHU)

Predmontaz komponentov absorpcnej koncovky vo vyrobnom zavode je moznd, ale nie je nevyhnutne
potrebna. Kedze sa zachytny systém vozidiel nepredpina, nie je teplota okolitého prostredia pre montaz
relevantna.

1. Oznacenie polohy absorpcnej koncovky

Predny okraj absorpcnej koncovky musi byt vzdy zarovnany s prednym okrajom pokracujiceho zachytného
systému vozidiel. Os absorpcnej koncovky je preto paralelna s rozmerom 158 mm za prednym okrajom
zachytného systému vozidiel.

prednd hrana pokraéujiceho
zdchytného systému : ~1000

‘ vzadu vpredu

os absorpénei
= H R H R H e
—_— — ISP eE S| ISEeSE SN
prednd hrana pokracujiceho 41 T

zé&chytného systému

158

dl¥ka absorp&nej koncovky + pripojovacia doska ~6540

Obréazok 1

Upozornenie: Vzdialenost cca 1000 mm medzi osou zadného stipika 1120 a 1. stipikom pokracujiceho
zachytného systému vozidiel je moZzné menit. PodrobnejSie informéacie o pripojeniach k
prierezom zvodnic 1, 2A a 3 njdete v prilohach.

2. (Pred)montaz absorpcnej koncovky

2.1. Umiestnenie ,vodiacich profilov absorpcnej koncovky FR 100/50/5*

.vodiace profily absorpcnej koncovky FR 100/50/5“ sa maju umiestnit zrkadlovo vedla seba tak, aby malé
otvory s @ 18 mm boli vZdy na vnutornej strane a vacsie otvory s @ 42 mm na vonkajSej strane.

Obréazok 2: umiestnené vodiace profily absorpcnej koncovky

voestalpine
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Upozornenie: Aby bolo mozné ,vodiace plechy absorpcnej koncovky“ hladko nasunuat, musia byt ,,vodiace
profily absorpcnej koncovky FR 100/50/5“ polozené na hranoly, napriklad na zabezpecenie
vo/ného priestoru pre pripadnd dalSiu predmontaz.

2.2. Nasuvanie ,,vodiacich plechov absorpcnej koncovky*

Na poskytnuté ,,vodiace profily absorpcnej koncpvky FR 100/50/5" sa teraz nasunie len 24 ,vodiacich plechov
absorpcnej koncovky“. Kvali tomu sa dva obdiZznikové otvory 57 x 105 mm vodiacich plechov posunu cez
vodiace profily.

VZADU

VPREDU

Obréazok 3: Nasunuté vodiace plechy absorpcnej koncovky

2.3. Montaz timiacich prvkov ,,Timiaci dielec.S1“ v segmente 1

Vpredu medzi 1. a 2. ,vodiacim plechom absorpcnej koncovky* (segment 1) sa priskrutkuji dva ,timiace
dielce.S1".

MontéZne otvory pre polovicny
dielec 2

MontéZne otvory pre polovicny
dielec 1

MontéZne otvory pre polovicny
MontéZne otvory pre polovicny

dielec 3
dielec 4
Obréazok 4: Montazne otvory pre polovicné
Strana 8/18 voestalpine
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Kvéli tomu sa vzdy jedna Sesthrann& skrutka M16x50 FK 8.8 s uz nasunutou podloZzkou 40x18x4 spredu vloZi
cez montéazne otvory pre polovi¢ny dielec 1 (pozri obrazok 4) ,,vodiaceho plechu absorpcnej koncovky* a cez
otvory s @ 18 mm timiaceho dielca.S1 a zaisti sa vzdy jednou podlozkou 40x18x4 a jednou Sesthrannou
maticou M16 FK 8. Vyklenutie polovicného dielca musi smerovat von a timiaci dielec S1 musi byt v jednej rovine
s hornym okrajom vodiaceho plechu.

Analogicky sa uskutocni montaz druhého ,,timiaceho dileca.S1“ v zrkadlovom umiestneni cez montazne otvory
pre polovicny dielec 2 (pozri obrazok 5).

Obréazok 5: Montéaz ,timiaceho dielca.S1* v 1. segmente

2.4. Monta? timiacich prvkov ,timiaceho dielca.S1"“ v segmente 2
Medzi 2. a 3. ,,vodiacim plechom absorpcnej koncovky* (segment 2) sa priskrutkuju 4 ,timiace dielce.S1*.

Kvéli tomu sa vzdy jedna Sesthrannd skrutka M16x50 FK 8.8 s uz nasunutou podloZkou 40x18x4 spredu vloZi
cez montéazne otvory pre polovi¢ny dielec 3 (pozri obrazok 6) ,,vodiaceho plechu absorpcnej koncovky* a cez
otvory s @ 18 mm timiaceho dielca.S1 a zaisti sa vZzdy jednou podlozkou 40x18x4 a jednou Sesthrannou
maticou M16 FK 8. Vyklenutie polovicného dielca musi smerovat von.

Analogicky sa cez montazne otvory pre polovi¢né dielce 4 uskuto¢ni montaz druhého timiaceho dielca.

Nasledne sa Sesthranné skrutky M16x50 FK 8.8 s uz nasunutou podlozkou 40x18x4 vloZia cez eSte volné otvory
s @ 18 mm timiaceho dielca.S1 v segmente 1, cez pozdiZny otvor 30x18 mm vo ,vodiacom plechu absorp&nej
koncovky*, ktory je v rovnakej vyske, a cez otvory s @ 18 mm timiaceho dielca.S1 v segmente 2 a zaistia sa vzdy
jednou podloZzkou 40x18x4 a jednou Sesthrannou maticou M16 FK 8. To plati pre montaZne otvory pre
polovicné dielce 1 a 2 (pozri obrazok 4 a 6).

voestalpine
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2.5. Montaz timiacich prvkov ,timiaceho dielca.S1“ v segmente 3 a7z 23

Medzi 3. a 23. ,vodiacim plechom absorpcnej koncovky* sa vzdy priskrutkuja 4 ,timiace dielce.S1“. ,,Timiace
dielce.S1" dvoch segmentov sa od segmentu 3 vzdy navzajom spoja dvoma Sesthrannymi skrutkami.

Kvoli tomu sa Sesthranné skrutky M16x50 FK 8.8 s uz nasunutou podlozkou 40x18x4 vlozZia cez eSte volné otvory
s @ 18 mm timiaceho dielca.S1 v predchadzajicom segmente, cez pozdizny otvor 30x18 mm vo ,vodiacom
plechu absorpcnej koncovky*, ktory je v rovnakej vyske, a cez otvory s @ 18 mm timiaceho dielca.S1 v
nasledujicom segmente a zaistia sa vzdy jednou podlozkou 40x18x4 a jednou Sesthrannou maticou M16 FK
8. To plati pre mont&Zne otvory pre polovicné dielce 1, 2, 3 a 4 (pozri obrazok 4 a 8).

Upozornenie: Priskrutkovanie posledného ,,vodiaceho plechu absorpcnej koncovky” sa musi vykonat zozadu
dopredu, na,rozdiel od vsetkych ostatnych vodiacich plechov, aby sa zabranilo kolizii zavitov
skrutiek so st/pikmi 1120 (pozri obrazok 7)!

plechu

voestalpine
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Obréazok 8: Kompletna montaz vsetkych

3. Zar&zanie oboch stipikov 1120 2000 BE

Oba stipiky 1120 s dizkou 2000 mm sa maiji vhodnym baranidlom vertikalne zatict do podloZia vo vzdialenosti
5880 mm (priruba stredovej osi) v strede u? vyznacenej osi tak, aby horna hrana predného stipika dosadla 130
+ 20 mm nad referencn( Grover, zadny stipik 820 + 20 mm nad referenén(i Grover (pozri obrazok 9). Stipiky
1120 musia byt umiestnené podla obrazka 9 tak, aby ich priruby boli v normale k osi absorpcnej koncovky. Je
nevyhnutné zabezpecit, aby sa 6 radov pozdiZznych otvorov 36x24 mm na prirube stipika 1120 nachadzalo na
hornom konci stipika (hlava stipika) a na strane smerujicej do premavky. Pri spravnom umiestneni smeruje
doska privarend medzi priruby smerom dopredu.

Baranidlo musf byt vybavené krytom piléty vhodnym pre prierez stipika 1120, aby nemohlo déjst k Ziadnym
deformaciam alebo poskodeniam Ziarovo pozinkovanej hlavy stipika. Baranidlo nainstalované v blizkosti
hornej hrany terénu a smerové vedenie prispdsobené prierezu stipika 1120 sa musi postarat o presné
umiestnenie stipika pri zarazani.

Pre predny stipik | sa spravidla kvdli nizkej hornej hrane stipika 130 +20 mm nad referencnou troviiou pozaduije
vhodné prediZenie pil6t.
vzadu

6000 . vpredu

T 60 6] ©09

820

5880

130

Plechové body dopredu £y

Obréazok 9: Umiestnenie stipikov 1120
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Teraz umiestnite predmontovanu absorpcni koncovku do uz spravnej polohy (Pozor: PouZivajte dreva na
podloZenie!) Na tento Gcel sa musia pozd/zne otvory v prirube st/pikov 1120 zvislo zarovnat do jednej linie s
prislusnymi proti/ahlymi otvormi s @ 42 mm a @ 18 mm ,vodiaceho profilu absorpcnej koncovky* (pozri
obrazok 10 a 11).

.Vodiace profily absorp&nej koncovky“ musia byt tiez presne zarovnané v pozd/znom smere. Iba tak je mozné
zabezpecit, aby sa zarazené st/piky mohli priskrutkovat k tvarovanym rarkam (pozri kapitolu 4).

vzadu vpredu
prednd hrana o 5880
pokracujuceho ‘\? 6000

z4chytného systému L

Obrazok 10: Polohovanie stipikov 1120 s umiestnenou predmontovanou absorp&nou koncovkou

L [

vzadu
- 5880

e vpredu

Obrazok 11: Polohovanie stipikov 1120 s uz vyrovnanou predmontovanou absorpénou koncovkou

voestalpine
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4. Vytvorenie skrutkového spoja medzi pozdiznymi profilmi a stipikmi 1120

Na koncoch ,vodiacich profilov absorpcnej koncovky* sa do otvorov dutych profilovych ,vodiacich profilov
absorpcnej koncovky* zasunil ramena ,,U-konzoly absorpcnej koncovky*, az kym sa oba otvory s @ 18 mm ,,U-
konzoly absorpcnej koncovky“ nekryju s dvoma otvormi s @ 18 mm ,,vodiacich profilov absorpcnej koncovky*.

»,vodiace listy absorpcnej koncovky* s nasunutym ,,U-profilom absorpcnej koncovky* sa potom nadvihna do
vysky 1. radu pozdiznych otvorov 36x24 mm (horny rad pozdiznych otvorov) predného stipika 1120 a
priskrutkuji sa. Kvéli tomu sa obe Sesthranné skrutky M16x160 FK 8.8 s uz nasunutou podloZzkou 40x18x4
presunu cez protilahlé otvory s @ 18 mm ,,U-profilu absorpcnej koncovky“, otvory s @ 18 mm ,vodiace;j listy
absorpénej koncovky* a cez pozdizny otvor 36x24 mm stipika 1120 a upevnia sa vzdy jednou podlozkou
40x18x4 a jednou Sesthrannou maticou M16 FK 8 (pozri obrazok 12).

»,vodiace listy absorpcnej koncovky* s nasunutym ,,U-profilom absorpcnej koncovky* sa potom nadvihna do
vy3ky 6. radu pozdiznych otvorov 36x24 mm (najspodnejsi rad pozdiZznych otvorov) zadného stipika 1120 a
priskrutkuji sa. Kvéli tomu sa obe Sesthranné skrutky M16x160 FK 8.8 s uz nasunutou podloZzkou 40x18x4
presunu cez protilahlé otvory s @ 18 mm ,,U-profilu absorpcnej koncovky“, otvory s @ 18 mm ,vodiace;j listy
absorpénej koncovky* a cez pozdizny otvor 36x24 mm stipika 1120 a upevnia sa vzdy jednou podlozkou
40x18x4 a jednou Sesthrannou maticou M16 FK 8 (pozri obrazok 13).

VSimnite si rozdielny smer zasunutia dvoch Sesthrannych skrutiek SHR M16x160 FK 8,8, takze jedna hlava
skrutky je na strane smerujucej k ceste a druha hlava skrutky je na strane smerujlcej od cesty.

Obrazok 12: Montaz na prednom stipiku 1120 Obrazok 13: Monté? na zadnom stipiku 1120

voestalpine
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vzadu

]
| 5880

PR . - : Loah et g,
. o VLT . . e e Pl

Obréazok 14: Hotova montaZ predmontovanej absorp&nej koncovky so stipikmi 1120

5. Priskrutkovanie posledného ,vodiaceho plechu absorp&nej koncovky* k zadnému stipiku 1120

Posledna "vodiaca doska konca absorbéra” je pripevnena k zadnému stipiku 1120 pomocou dvoch spojovacie
skrutk M16x160 FK 8.8.

Na tento cel sa cez stredové pozdiZne otvory 18x30 mm na hornom a dolnom konci poslednej "vodiacej dosky
konca timica" a cez otvory s @ 20 v stipiku 1120 za nim pretlacia dva spojovacie skrutk M16x160 FK 8.8 s uz

nasunutou podlozkou 40x18x4 a upevnia sa podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK8 (pozri obr.
15).

Obréazok 15: Montéaz spojovacie skrutk M16x160

Strana 14/18 voeStG | pl ne

ONE STEP AHEAD.



voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

Upozornenie: Vodiaci plech musi byt pripevneny k stpiku | tak pevne, aby sa skrutkovy spoj nedal uvo/nit
rukou. Nie je potrebné, aby sa vodiaci plech opieral o st/pik I.

6. Montaz ,pripojky absorpcnej koncovky zachytného systému vozidiel*

Komponent ,,pripojka absorp&nej koncovky zachytného systému vozidiel* je teraz spojeny so zadnym stipikom
1120. Kvdli tomu sa ,pripojka absorpcnej koncovky zachytného systému vozidiel“ umiestni na stipik 1120 tak,
aby sa otvory s @ 20 v radoch otvorov 1,2 a 4 zhodovali s pozdiZnymi otvormi 36x24 mm, ktoré sa nachadzaju
za nimi na prirube stipika 1120 na strane smerujticej k ceste. ,,Pripojka absorp&nej koncovky zachytného systému
vozidiel“ je v jednej rovine s hornym okrajom stipika 1120.

Potom vloZte jednu Sesthrannu skrutku M16x50 FK 8.8 s uz nasunutou podlozkou 40x18x4 cez otvory s @ 20
mm ,,pripojky absorpénej koncovky zachytného systému vozidiel* a cez pozdizne otvory 36x24 mm za fou v
prirube stipika 1120 a upevnite ju vzdy jednou podloZkou 40x18x4 a jednou $esthrannou maticou M16 FK8 a
zafixujte ju (pozri obr. 16).

e - ——

Obréazok 16: Montéaz pripojky absorpcnej koncovky
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7. Vytvorenie spojenia s pokracujucim zachytnym systémom

K ,,pripojke absorpcnej koncovky zachytného systému vozidiel“ sa pripoji prechodova zvodnica, napriklad
LS.S2A > Rebloc RB80. To umoznuje nadvaznost na prierez zvodnice S2A. K dispozicii sU aj alternativne
prechodové zvodnice na prierez zvodnic S1 a S3. Prislusna prechodova zvodnica je vZzdy umiestnena PRED
»Pripojkou absorpcnej koncovky zachytného systému vozidiel“, t. j. na strane otocenej k ceste (pozri obr. 17 a
obr. 18).

Kvoli tomu sa Sest Sesthrannych skrutiek M16x50 FK 8.8 s uz nasunutou podlozkou 40x18x4 presunie cez 4
otvory s @ 18 mm a dva vertikalne medzilahlé pozdizne otvory 30x18 mm pripojovacej dosky prechodovej
zvodnice a cez pozdiZzne drazky ,pripojky absorpénej koncovky zachytného systému vozidiel“. Potom sa
nasunie distanc¢nd objimka 11 mm, jedna podloZka 20 (60x22x4 mm) a jedna podloZka 40x18x4 mm a upevni
sa pomocou Sesthrannej matice M16 FK8 (pozri obr. 17 a obr. 18).

Aby bolo mozné zarucit Gcinok tahadla, musi byt prechodova lista v kazdom pripade utiahnuta na doraz v
smere spojovacieho systému (pozri smer Sipky na obr. 17 a obr. 18).

Upozornenie: Je nevyhnutné zabezpecit, aby diStancna objimka 11 mm dosadla do vodiacej drazky a aby
spoj nebol zovrety!

Obréazok 17: Pohlad na prechodov listu spredu Obréazok 18: Pohlad na prechodovu listu zozadu

Pokracujuci zachytny systém je pripojeny priamo k prislusnej prechodovej zvodnici. Pri ich montéaZi postupujte
podla prislusného navodu na montéz a priloZzenych datovych listov.

voestalpine
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8. Utahovacie momenty skrutkovych spojov

ZA4vit/trieda pevnosti Utahovacie momenty

min. max.
M10/4.6 10 Nm 17 Nm
M16/4.6 35 Nm 70 Nm
M16/6.8 35 Nm 150 Nm
M16/8.8 35 Nm 210 Nm
M18/8.8 80 Nm 330 Nm

Upozornenie: Priutahovanitychto nie pod/a planu predpéatych skrutkovych spojov v rozsahu hore uvedenych
utahovacich momentov je potrebné dbat na to, aby bolo ploSné prekrytie v upinacej oblasti co
najvacsie.

9. Kontrola spravnosti montaze
Pocas montaze a zaverecnej kontroly sa musia nepretrzite vykonavat nasledujiice kontroly:
e spravne usporiadanie a zaskrutkovanie komponentov
e spravne uloZenie rozpernych objimok, aby sa zabranilo zaseknutiu zvodnic
e spravne prekryvanie komponentov
e symetrické usporiadanie komponentov

e Aby bolo mozné zarucit Guc¢inok tahadla, musi byt prechodova lista v kazdom pripade utiahnuta na
doraz v smere spojovacieho systému.

V pripade odchylok mimo povolenych tolerancii sa musia prijat vhodné napravné opatrenia.

Po ukonceni montaznych prac je pri preberani nevyhnutna kontrola spravnej realizacie podla montazneho
navodu a spravnost montéaze sa musi zdokumentovat v preberacom protokole.

10. Vycistenie staveniska

Vsetok zvySkovy material (vratane spojovacieho materialu), obalovy material, ako st drevené podlozky, Skatule
od skrutiek, folie, baliace pasky atd., a iny odpad treba vziat so sebou.

Stavenisko musi zostat Cisté.

voestalpine
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OPRAVA ZACHYTNEHO SYSTEMU VOZIDIEL

Vsetky komponenty, ktoré po nehode vykazuju mechanické poskodenia alebo deformécie, sa musia vymenit
za nové. Montaz tychto komponentov sa musi vykonat podla navodu na montéaz.

Pri opravach zachytného systému vozidiel sa musi vzdy pouZzit novy spojovaci material.

TRVANLIVOST PROTIKOROZNEJ OCHRANY

Komponenty zachytnych systémov vozidiel su z hladiska doby Zivotnosti/ochrany Ziarovo zinkované v sulade s
normou STN EN ISO 1461.

Trvanie ochrany zinkovych povlakov je definované v norme STN EN ISO 14713 a zavisi hlavne od hrubky vrstvy.
Vo vSeobecnosti sa da predpokladat, Zze k Ubytku zinkovej vrstvy dochadza ploSne. V désledku ucinného
makroklimatického kor6zneho zatazenia kategorie korozivity C4 znamej na cestach sa da ocakavat erézia
zinkovej vrstvy v rozmedzi 2,1 aZz 4,2 um rocne. Z toho pre priemernd hribku zinkovej vrstvy najmenej 70 um
stanovenu v stlade s normou STN EN ISO 1461 vyplyva obdobie ochrany najmenej 15 rokov.

Upozornenie: Doba ochrany vypocitana vysSie uvedenym spbsobom sa vztahuje iba na
makroklimaticky ac¢innd koréziu. Mikroklimatické zvlastnosti mdzu viest ku kratSej
dobe ochrany.

INSPEKCIA A UDRZBA
Zachytné systémy vozidiel od spolocnosti voestalpine Krems Finaltechnik GmbH si v zasade nevyZaduju udrzbu.

Zachytny systém vozidiel sa musi vizualne skontrolovat pocas prebiehajucich kontrolnych jazd spravcu cestnej
komunikacie, najmenej vSak raz rocne, najlepSie po zimnom obdobi. Okrem iného je potrebné venovat
pozornost zdeformovanym komponentom a pevnosti skrutkovych spojov. Kolajnicovy systém musi byt bez
Spiny a necistdt, ktoré by mohli zhorsit spravnu funkcnost systému.

RECYKLACIA/LIKVIDACIA

Demontované zachytné systémy vozidiel alebo ich komponenty vymenené v priebehu opravy sa musia
zlikvidovat a recyklovat v sulade so zakonnymi predpismi. Komponenty zachytnych systémov vozidiel od
spoloc¢nosti voestalpine Krems Finaltechnik GmbH st 100 % recyklovatelné.

Obalovy material a iny odpad sa musia zrecyklovat alebo zlikvidovat v stlade so zakonnymi predpismi.

Toxické alebo nebezpecné materialy sa v zachytnych systémoch vozidiel od spolocnosti voestalpine Krems
Finaltechnik GmbH nepouzivaja.

voestalpine
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Pripojenie zachytného

Nasledujuci zachytny systém

systému na EA
koncovka

spojovacie skrutk M10x50-8.8+ma
1SO4018
2 ks. podloZka 40x18x4

30-001.0995E Kremsbarrier Terminal

V pripade potreby osadit vodiaci
uholnik vo farbe Cervena/cCierna a prichytit
so 4 ks Sest-hrannymi skrutkami M16x50-8.8.

6 ks. / Napojenie pripajacej platnicky
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30-500.2020D /

IBL120-Stipik 2,00m Terminal
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30-001-0995E

2 ks. / spojovacie skrutk

Pripojenie iaci di - .
pripojky absorpcnej koncovky zachytného systému vozidiel zécflyjtnéh o Tlsm(;?gég'i?gbsé IBL120-Stlpik 2,00m Terminal
o ’ 30—,500.4040D ystému na EA \\ 30-500.2727D

Nasledujuci zachytny systém | oncovka Kremsbarrier Terminal

Prechodové zvodnica \
- 4l H

]
1

6000

6538

/|

U-konzoly absorpcnej koncovky

______________________ 7

Rez A-A
M 1:10

315

spojovacie skrutk M10x50-8.8+ma
2 ks. / Timiaci dielec.S1 \
podloZka 40x18x4
4 ks. / Timiaci dielec.S1

T
a\| [\

./eu‘/e/
e ol 8

B
\

vodiace profily absorpcnej koncovky FR 100/50/5
30-500.2010D

spojovacie skrutk M10x160-8.8+ma
ISO 4014

2 ks. podlozka 40x18x4
30-001.0995E

Terminal vodiacich plechov absorpcnej koncovky
30-500.3030D

2 ks. / spojenie 1BL120-Stipik / Terminal vodiacich plechov absorp&nej koncovky

Terminal vodiacich plechov absorpcnej koncovky
/ 30-500.3030D

TImiaci dielec.S1
30-001.1360D

/ vodiace profily absorpcnej koncovky FR 100/50/5
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Rebloc RB80O > LS.S2A
30-105.4330D

Nasledujuci zachytny systém

Pripojenie zachytného systému
| na EA koncovka

pripojky absorpcnej koncovky zachytného systému vozidiel
30-500.4040D
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spojovacie skrutk M10x50-8.8+ma
1SO4018

podloZzka 20

ISO 7093-2

Distancny rukav 11mm
30-001.4088

2 ks. podloZka 40x18x4
30-001.0995E

6 ks. / spojenie

Nasledujuci zachytny systém

IBL120-Stipik 2,00m Terminal /

30-500.2727D

Pripojenie zachytného systému
[ na EA koncovka [

spojovacie skrutk M10x50-8.8+ma
1SO4018

2 ks. podloZka 40x18x4
30-001.0995E

6 ks. / Napojenie pripajacej platnicky

Rebloc RB80 > LS.S2A
30-105.4330D

pripojky absorpcnej koncovky zachytného systému vozidiel

30-500.4040D

KREMSBARRIER TERMINAL P4 Pripojka
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Kusovnik
KREMSBARRIER Terminal P4

Terminal vykonnostna trieda P4

Protreba Terminal P4

Kus N&zov dielu

2 Vodiace profily absorpénej koncovky FR 100/50/5

2 IBL120-Stlipik 2,00m Terminal
o0 Tlmiacidielec.S1

24  Terminal vodiacich plechov absorpénej koncovky

U-konzoly absorpénej koncovky

1  Pripojky absorpénej koncovky zachytného systému

200 Spojovacie skrutk M10x50-8.8+ma
6  Spojovacie skrutk M10x160-8.8+ma
436 Podlozka 40x18x4
6  Distanény rukav 11mm
6 Podlozka 20

Pripojka S2A
1 Rebloc RB80 >LS.S2A

Hmotnost

(ka]
65,37
41,39

351

515

0,81

9,75

0,14
0,28
0,03
0,02
0,08

11,98
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Cislo vykresu

30-500.2010D
30-500.2727D
30-001.1360D
30-500.3030D
30-500.2020D
30-500.4040D

ISO 4018

ISO 4014
30-001.0995E
30-001.4088E
I1ISO 7093-2

30-105.4330D
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Material /

Trieda
$355J0
S235JR
$355J0
S$355J0
S235JR
S$355J0

8.8
8.8
100HV
S235JR
100HV

S$355J0
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