
HOCHREGALLAGER

Fest am Boden, hoch hinaus

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH
www.voestalpine.com/kremsfinaltechnik
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LAGERTECHNIK
FEST AM BODEN, HOCH HINAUS
Wir garantieren optimale Flächennutzung durch unsere innovativen, effizienten und 
nachhaltigen Lagerkonzepte. Weil jeder Millimeter zählt, wenn es um Platz geht.

WILLKOMMEN BEI
VOESTALPINE KREMS FINALTECHNIK
Unser Key Account Management-Team

Wir sind der Partner, wenn Sie hoch 
hinaus wollen. Vollautomatisiert betrie-
bene Hochregallager bis Höhen von 
50 m und für die unterschiedlichsten 
Lageraufgaben und Standorte, wie in 
Erdbebenregionen, sind unsere Kom-
petenz. Wir sind aber auch der Partner, 
der mit beiden Beinen fest am Boden 

steht. Wirtschaftlich, zuverlässig, prä-
zise und rasch verwirklichen wir Ihr 
Hochregallager. Über 1.000 erfolgreich 
realisierte Projekte weltweit sprechen 
für voestalpine Krems Finaltechnik und 
machen uns zum verlässlichen Partner 
für Lagerplaner, Systemintegratoren 
und Bauherren.

WAS UNS AUSZEICHNET

Montage  

Systementwicklung

Endfertigung

Projektabwicklung

langjährige
Erfahrung Engineered

Solutions

alle Höhen
bis 50 m

international
tätig

mehr als
1.000 Projekte

Thomas Stuphann
Key Account Manager 
M: +43/664/883 21 841
Thomas.Stuphann@voestalpine.com

Franz Müller
Account Solution Engineer
M: +43/664/836 44 44
Franz.A.Mueller@voestalpine.com

Ferdinand Sillipp
Account Solution Engineer
M: +43/50304/14 506
Ferdinand.Sillipp@voestalpine.com

Markus Glaßner
Key Account Manager
M: +43/664/884 87 507
M.Glassner@voestalpine.com

Alexander Rester
Account Solution Engineer
M: +43/664/883 20 962
Alexander.Rester@voestalpine.com

Betim Demiri
Key Account Manager 
M: +43/664/883 24 918
Betim.Demiri@voestalpine.com

Hairuo Cao
Key Account Manager 
M: +43/664/883 22 652
Hairuo.Cao@voestalpine.com

Matthias Harm
Head of Sales
M: +43/664/883 23 491
Matthias.Harm@voestalpine.com

Blaine Brackin
Key Account Manager
M: +43/664/883 23 158
Blaine.Brackin@voestalpine.com
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Highlights:

» �1-, 2-, 3-, 4-Platz-Lagerung

» �Fachhöhen über 3 m, Fachlichten 
bis 4,5 m

» �Höchste Flexibilität: Europaletten, 
Industriepaletten, Chep-Paletten, 
Gitterboxen – alles kann eingela-
gert werden

Wir verwenden qualitätsgesicherte, kaltverform-
te Profile aus dem eigenen Haus. Die engen To-
leranzen unserer Profile sind der Grundstein für 
die Maßhaltigkeit des Gesamtbauwerks und die 
dauerhaft sichere automatische Bedienbarkeit.

Das einzulagernde Produkt ist mitbestimmend 
für unsere Konstruktion, bei der wir sämtliche 
Parameter berücksichtigen – von der Haustech-
nik wie Belüftung, Heizung und Sprinkler bis zur 
Fördertechnik und den Bediengeräten.

Wir sind Spezialist für:

» �Einfach-, doppel- und mehrfachtiefe  
Lösungen

» �Einplatz- und Mehrplatzlagerung

» �Höchste Stabilität und Erdbebenresistenz

» �Linienlager mit integrierten  
Kommissionier-Ebenen

» �Tiefkühllager

LINIENLAGER
Wir treiben Präzision auf die Spitze

KANALLAGER
Maßgeschneidert für alle Bediengeräte

Highlights:

» �1-, 2-, 3-Platz-Lagerung

» �Fachhöhen über 3 m

» �Komplexe Vorzone mit komplexer Bühnen- und  
Hebetechnik

» �Maßgeschneidert für alle Geräte in den Kanalreihen 
und Gassen

Für Artikel mit geringer Vielfalt ermöglichen Ka-
nallager eine höhere Raumnutzung und Kapazi-
tät. Wir schaffen optimale Voraussetzungen für 
die reibungslose automatische Bedienung auch 
bei komplexen Anlagen im Last-in-first-out-Ver-
fahren. Unsere Kanallager werden mit Kanalschie-
nen nach Ihren individuellen Anforderungen ver-
sehen und für alle gängigen Bediengeräte 
maßgeschneidert. Die Auslegung für Shuttlebe-
dienung ermöglicht große Blocktiefen.

LAGERTYPEN
Verschiedene Lagergüter verlangen unterschiedliche Lagertypen

Von der klassischen Europalette, über die Lagerung besonders großer und sperriger 

Güter oder Kleinteilelager bis hin zum Tiefkühllager mit Innentemperaturen bis zu -28°C.
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AUTOMATISCHES KLEINTEILELAGER
Groß in Effizienz

SONDERLAGER
Besonders gute Lösungen für besondere Lagergüter

Mit engsten Fertigungstoleranzen und höchster
Montagegenauigkeit gewährleisten wir Präzision
für eine zuverlässige automatische Regalbedie-
nung. Unsere breit aufgestellte Kompetenz bei 
Lagerarten in Silobauweise macht uns zum Spe-
zialisten für ideal abgestimmte Kombinationslö-
sungen aus Paletten- und Kleinteilelagern.

Mit der langjährigen Erfahrung im Bereich schwe-
rer und sperriger Güter gewährleisten wir bedarfs-
gerechte Regallösungen. International führende 
Unternehmen der Automobil-, Papier- und Me-
tallindustrie vertrauen auf unsere Sonderlösungen.

Wir setzen Ihre Anforderungen zur Lagerung von Tablaren und

Boxen in eine effiziente und wirtschaftliche Regallösung um.

Von Coils, Papierrollen und Platinen bis zu Automobilkarossen

oder vollautomatisierten Parkhäusern – dank unserer

IQ-Chain von der individuellen Planung bis zur Fertigung

sind wir der Spezialist für Sonderlösungen und außergewöhnliche

Aufgabenstellungen.

Highlights:

» �Ein- und Mehrplatzlagerung

» �Einfach- bis mehrfachtiefe  
Lösungen

» �Integration von Durchlaufkanälen

» �Hoch wirtschaftliche  
Silokonstruktionen mit mehreren 
Geräteebenen

» �Kartons und Boxen mit  
unterschiedlichen Abmessungen 
lagerbar

Highlights:

» �Individuelle Lösungen für  
individuelle Anforderungen

» �Langjährige Erfahrung,  
umfassendes Know-how in der  
Systementwicklung

» �Sonderlager für Einzellasten  
bis zu 30 Tonnen
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BRANCHENVIELFALT
Referenzprojekte aus unseren Fokusbranchen

Wir bieten Lösungen für die unterschiedlichsten Anforderungen und Lageraufgaben in so gut wie allen Branchen. 

Expertise & Know-How können wir dank unserer jahrelangen Erfahrung unter anderem in folgenden Branchen anbieten:

PROJEKT SPAR IN WELS (AT)

Abmessungen:
» �Länge: 82 m
» �Breite: 73 m
» �Höhe: 32 m

Palettenstellplätze: 31.200
Einlagerung: Trockensortiment
(Lebensmittel)

LEBENSMITTELHANDEL / FOOD & BEVERAGE

PROJEKT LES GRANDS CHAIS DE FRANCE 
IN PETERSBACH (FRA)

Abmessungen:
» �Länge: 100 m
» �Breite: 29 m
» �Höhe: 40 m

Palettenstellplätze: 21.200
Einlagerung: Wein
Besonderheiten: vollklimatisiert und exakt 
temperiert, mit Inertisierungssystem für 
erhöhten Brandschutz

PROJEKT JYSK NORDIC IN ECSER (HU)

Abmessungen:
Zwei baugleiche Lager zu je
» �Länge: 167 m
» �Breite: 94 m
» �Höhe: 43 m

Palettenstellplätze: 105.000
Einlagerung: Möbel und Einrichtungsgegenstände
Besonderheiten: Gesamttonnage ca. 9.500 to Stahl,
je zwei außenliegende Treppentürme pro Lager

MÖBEL & HOLZ

PROJEKT EGGER 
IN ST. JOHANN (AT)

Abmessungen:
» �Länge: 149 m
» �Breite: 24 m
» �Höhe: 36 m

Stellplätze: 4.480 Spanplatten-Pakete
Einlagerung: Spanplatten mit einem 
Maximalgewicht von 5 to
Besonderheiten: drei Bühnenebenen samt 
Fachwerks- und Auswechslungskonstruktion 
in der Vorzone, seitliche Fördertechnikanbin-
dung am Stahlbau

TRANSPORT & LOGISTIK (3PL)

PROJEKT DONAULAGER LOGISTICS / LINZ AG 
IN LINZ (AT)

Abmessungen:
» �Länge: 149 m
» �Breite: 24 m
» �Höhe: 36 m

Besonderheiten: Tiefkühllager in relativ
schmaler und hoher Bauweise

PROJEKT GROUPE ROBERT 
IN VARENNES, QUEBEC (CA)

Abmessungen:
» �Länge: 262 m
» �Breite: 46 m
» �Höhe: 46 m

Palettenstellplätze: 58.248
Besonderheiten: Tiefkühllager in Bauweise mit 
thermischer Trennwand für exakte Trennung der 
beiden Temperaturbereiche
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Expertenwissen, Erfahrung und die Si-
cherheit der branchenweit herausra-
genden Inhouse Quality Chain (IQ-
Chain®) zeichnen uns aus.  Wir 
gewährleisten die komplette Qualitäts-
kette Inhouse – von der Systementwick-
lung über die Projektabwicklung und 
Endfertigung der Produkte bis zur Mon-
tage in Verantwortung der voestalpine. 

Die IQ-Chain® bietet Ihnen:

» �Qualitätssicherheit 

» �Schnittstellensicherheit 

» �Terminsicherheit

MEHRLEISTUNG UND SICHERHEIT AUS EINER HAND MIT DER IQ-CHAIN®

Sie erhalten alles aus einer Hand und 
aus einem Unternehmen.
voestalpine Krems Finaltechnik ist ein 
Unternehmen der Metal Forming Divi-
sion der voestalpine. Das Unternehmen 
bietet komplette Produkt- und System-
lösungen in zwei Geschäftsfeldern: 
Hochregallager und Straßensicherheit.

CO2UNTDOWN TO ZERO –
UNSER WEG ZUR KLIMANEUTRALITÄT
Die Mission: 0% CO2-Emissionen bis 2035

MONTAGEABLAUF EINES HOCHREGALLAGERS

Der Klimawandel ist die größte Herausforderung unserer Zeit. Wir stellen uns dieser Herausforderung und haben uns 

zum Ziel gesetzt, die Metal Forming Division bis 2035 CO2-frei zu machen. Denn nur, wenn jeder seinen Teil in der Wert-

schöpfungskette beiträgt, können wir zusammen unser gemeinsames Ziel erreichen. Das bedeutet konkret:

voestalpine Krems Finaltechnik –
Offizielle Zertifizierung im Bereich 
Energie:

» �nach dem Standard der  
DIN EN ISO 50001 Energie- 
managementsysteme

» �Energie-, Umwelt- und Klimaziele 
sind im Energieprogramm  
festgelegt

» �Energiemanagementteam  
kümmert sich um die Agenden  
des Energieprogramms

Kompetenz & Innovation. Wir begleiten unsere Kunden von der Idee bis zur schlüsselfertigen (Sonder-)Lösung 

in den Bereichen Lagertechnik und Straßensicherheit. Weil höchste Qualität für uns die einzige Option ist.

Energie einsparen und 
Prozesse verbessern

Auf erneuerbare 
Energien umsteigen

Grüne Energie selbst 
erzeugen

Wertschöpfungskette 
Co2-optimieren

Umweltbewusstsein
stärken

Messarbeiten Regalrahmenmontage
Dach einheben
mit Führungsschiene

Lager schließen
(Mobilkran)

Verankerung ModulmontageKranaufbau
Vorzonen oder
Sonderkonstruktionen



voestalpine Krems Finaltechnik GmbH 
Schmidhüttenstraße 5 
3500 Krems, Austria
E-Mail: info.finaltechnik@voestalpine.com
www.voestalpine.com/kremsfinaltechnik
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