IAB@H LER BOHLER W300 ISOBLOC

CELICI ZA TOPLI RAD

Segmenti aplikacija

Topli rad |

Dostupne varijante proizvoda

Sipkasti proizvodi* | | Ploce | | Otvoreno kovanje

* Prikazani podaci odnose se isklju€ivo na duge proizvode. Molimo obratite paznju na detaljna objasnjenja na kraju podatkovne tablice (pdf).

Opis proizvoda

BOHLER W300 ISOBLOC je Celik s 5% kroma koji odgovara materijalu broj 1.2343 (X37CrMoV5-1). Proizveden je postupkom elektroslag
taljenja (ESR), a ovaj alatni Celik ima vrlo visoku zilavost na visokim temperaturama, dobru vruc€u tvrdoc€u i izvrsnu otpornost na toplinske
pukotine.

Kombinacija ovih svojstava €ini ga vrhunskim izborom za tlacno lijevanje pod visokim i niskim tlakom, kao i za kovanje u zatvorenim i
otvorenim kalupima.

Osim toga, ovaj materijal ima vrlo dobru moguénost poliranja te se ¢esto koristi i kao materijal za izradu kalupa za brizganje plastike.

Put taljenja

| Zrak otopljen + pretopljen

Karakteristike

> Zilavost i duktilnost : visok
> Otpornost na habanje : dobar
> Obradivost : vrlo visoka
> Tvrdoca pri visokim temperaturama : dobar
> Mogucénost poliranja : vrlo visoka
> Toplinska vodljivost : visok
> Mikro Cisto¢a : visok
Koristenje
> Visokotlagno lijevanje > Kovanje (vruce / poluvruce) > Gravitacijsko / niskotla¢no lijevanje
> Progresivno kovanje (Hatebur) > Istiskivanje > Elementi za pri¢vrséivanje, vijci i matice
> Lijevanje ubrizgavanjem > Tlaéno otvrdnjavanje / vruce oblikovanje > Valjanje
TR > Drzaci alata (mljevenje, buSenje, okretanje i > Standardni dijelovi (kalupi, ploc¢e, klinovi,
> Industrijski nozevi stezne glave) probijaci)
> Vijcii cijevi > Lijevanje upuhivanjem u kalupe > Strojni mjerni nozevi (za proizvodnju)
- > Mehanika InZenjerstvo / izrada strojeva p -
> Valjci Opcenito > Sustav za vruce spajanje
> Plastika ojacana staklenim

vilaknima
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CELICI ZA TOPLI RAD

M4 BOHLER

Technicki podaci

BOHLER W300 ISOBLOC

Oznaka materijala Standardi
1.2343 | SEL 4957 | EN ISO
X37CrMoV5-1 | EN #207 | NADCA
T20811 | UNS G4404 | JIS
H11 | AISI
D1830 | NADCA
SKD6 | JIS
Kemijski sastav
C Si Mn Cr Mo \
0.38 0.90 0.40 5.20 1.30 0.45
Materijal
Otpornost na toplinu Vruca zilavost Otpornost na vruce Obradivost u stanju Poliranje
troSenje isporuke
BOHLER W300
ISOBLOC * % * %k Kk * % * %k kK * %k Kk
BOHLER W300
ISODISC * * * % * * * * % k * * * % *
BOHLER W302
ISODISC * K Kk * %k Kk * % % * %k k *k * * K
BOHLER W302
ISOBLOC * %k * * %k * %k * * %k k ok k * %k k Kk
BOHLER W303
ISODISC * Kk Kk Kk * K Kk * %k % % * %k Kk Kk * * Kk
BOHLER W350
ISOBLOC * % * %k Kk K * %k * %k Kk k * % % *
BOHLER W360
ISOBLOC * %k kX * %k Kk * %k Kk X * %k kK * %k Kk
ESELERW“W * % * % K Kk * % * % % % * % % % %
ES',;'LERW“ * % % % * % % K * % Kk K * % % % * % % % K
Isporuka
Zarenje
Tvrdoéa (HB) | max. 229

Otvrdnuta i kaljena

Tvrdoc¢a (HRC)

| 40 do 55 | bars hardened and tempered (BHT)

Otvrdnuta i kaljena

Tvrdoca (HRC)

| 30 do 44
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IA BOHLER CELICI ZA TOPLI RAD BOHLER W300 ISOBLOC

Toplinska obrada

Zarenje

Temperatura 750 do 800 °C Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to

approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

UblaZavanje stresa

Temperatura 600 do 670 °C For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on

tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Stvrdnjavanje i kaljenje

Temperatura

1.000 do 1.030 (Die casting equipment: 1000 - 1010 °C [1832 - 1850°F]) Holding time after temperature
oc ' equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Oil, salt bath (500 - 550°C [932-1022°F]), air,
vacuum; After hardening, tempering to the desired working hardness (see tempering chart).

Heat treatment sequence

Hérten / Hardening

2. Vorwarmstufe

2" preheat stage \
Luftabkilhlung 2. Anlassen

Ajr cooling auf Arbeitsharte

2" tempering

working hardness

3. Anlassen
zum Entspannen
3" tempering
for stress relief

1. Vorwairmstufe
1% preheat stage
| Warmbad 1. Anlassen

It bath 1* temperin,
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Cooling in furnace
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Continuous cooling CCT curves

-
29 1200
2 100
182 1000 — N
N N 3

162 © 900 N N N N A el

3 - T N \ AcﬂlK/linl___‘
472 £ 800 X | \ 5«-50 i

Q
2 £ 70 \ PR :S-F“LIK

': A+K 0,3 35 min W/m;\
m s 6 'm\i i

©
w g s )
2.5 40
s 3 Hs o

AY
e
M \
mow M o)) @P asaé?
\ an1

2 0 -1 1 102 . 03 I 104 “1‘0‘5 | J

%
Sekunden / Seconds ———tata
Minuten / Minutes T 54 & 7624

- Stunden/Hours 12 5 10
Zeit/ Time Tage / Days

Numbers in circles = Vickers hardness
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Austenitising temperature: 1030°C (1886°F)
Holding time: 15 minutes

O Vickers hardness

2...46 phase percentages

0.35...3.5 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 800 - 500°C (1472-932°F) in s x 1072

5...0.5 K/min cooling rate in K/min in the 800 - 500°C
(1472-932°F) range
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IA BOHLER CELICI ZA TOPLI RAD BOHLER W300 ISOBLOC

Quantitative phase diagram
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472-932°F) in seconds

Tempering chart

662 °F 812°F 962 °F 1112°F .
56 Tempering:

Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening (time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
hours / cooling in air).

52
% It is recommended to temper at least twice.
50
¢ A third tempering cycle for the purpose of stress
) " relieving may be advantageous.
o]
L 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
£ 46 secondary hardness.
e}
T
2nd tempering to desired working hardness.
44
The tempering chart shows average tempered
42 hardness values.
— 1020°C / 1868 °F 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350°C 450°C 550 °C 650 °C

) o Recommended tempering temperature range is
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1020°C (1868°F)
Specimen size: square 50 mm
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IA BOHLER CELICI ZA TOPLI RAD BOHLER W300 ISOBLOC

Hot strength chart
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Praftemperatur / Tested

FiziCka svojstva

Temperatura (°C) 20
Gustoca (kg/dm3) 7.8
Toplinska vodljivost (W/(m.K)) 24.9
Specificni toplinski kapacitet (kJ/kg K) 0.46
Spec. Otpornik (Ohm.mmz2/m) 0.52
Modul elasti¢nosti (103N/mm2) 211

Toplinska ekspanzija

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600
Toplinska ekspanzija (10-¢ m/(m.K)) 10.4 10.7 11.9 12.6 13.3 13.6

Ako su pored Sipkastih proizvoda navedene i druge dostupne varijante proizvoda, imajte na umu da se one mogu razlikovati u pogledu
procesa taljenja, tehnickih podataka, stanja isporuke i povrSinske obrade kao i dostupnih dimenzija proizvoda. Za obvezne tehnicke
specifikacije, ostale zahtjeve i dimenzije molimo Vas obratite se nasim regionalnim voestalpine BOHLER prodajnim tvrtkama. Informacije u
ovom prospektu nisu obvezujuce i ne smatraju se prihva¢enima; umjesto toga, oni su samo za opce informacije. Te su informacije obvezujuce
samo ako su izri€ito postavljene kao uvjet u ugovoru sklopljienom s nama. Mjerni podaci su laboratorijske vrijednosti i mogu se razlikovati od
prakti¢nih analiza. U proizvodnji nasih proizvoda ne koriste se tvari Stetne za zdravlje ili ozon.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at VOGStCl I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.

W300 ISOBLOC HR_HR - 03.2026


mailto:info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

	 Čelici za topli rad 
	Segmenti aplikacija
	Dostupne varijante proizvoda
	Put taljenja
	Korištenje
	 Čelici za topli rad 
	Kemijski sastav
	Materijal
	Isporuka

	 Čelici za topli rad 
	Toplinska obrada
	Heat treatment sequence
	Continuous cooling CCT curves

	 Čelici za topli rad 
	Quantitative phase diagram
	Tempering chart

	 Čelici za topli rad 
	Hot strength chart
	Fizička svojstva
	Toplinska ekspanzija



