IA BOHLER BOHLER K390 MICROCLFAN

ALATNI CELICI ZA HLADNI RAD

Segmenti aplikacija

Hladni rad |

Dostupne varijante proizvoda

Sipkasti proizvodi* | | Ploce

* Prikazani podaci odnose se isklju€ivo na duge proizvode. Molimo obratite paznju na detaljna objasnjenja na kraju podatkovne tablice (pdf).

Opis proizvoda

BOHLER K390 MICROCLEAN je visoko legirani, visokouc€inkoviti alatni Celik za hladni rad, proizveden pomocu tehnologije metalurgije praha.
Ovaj materijal ima najvisi udio legiraju¢ih elemenata u skupini alatnih elika za hladni rad s visokim udjelom vanadija. Visok udio legura daje
ovom materijalu izvanrednu otpornost na troSenje. Istovremeno, proces proizvodnje metalurgijom praha stvara ujednacenu strukturu s fino
rasporedenim primarnim karbidima, §to izmedu ostalog rezultira dobrom zilavo$¢u materijala. BOHLER K390 MICROCLEAN je rjeSenje za
zahtjevne primjene koje traze iznimno visoku otpornost na troSenje i tlanu ¢vrstocu.

Put taljenja

| Metalurgija praha |

Karakteristike

> Zilavost i duktilnost : visok

> Otpornost na habanje : vrlo visoka

> Tlacna ¢vrstoca : vrlo visoka

> Dimenzionalna stabilnost : vrlo visoka

Koristenje
> Strojni mjerni nozZevi (za proizvodnju) > Valjanje > Hladno oblikovanje
. > Precizno Stancanje / Stancanje / > Oblikovanje utiskivanjem praskastih
? Kovanje novea pecacenje materijala
> Vijci i cijevi > Namatanje konca > Valjci
> (Sblﬂggg}g z\i;ﬁ;eirtr:ju)Podzemna oprema > Sklopovi za reciklaznu djelatnost > Matrice za buSenje tableta
> Plastika ojac¢ana staklenim viaknima > Industrijski nozevi > Primjena zastite od troSenja
> Prerada minerala > BusSenje > valjanje profila
> hladno valjanje uklju¢uju¢i Sendzimir valjke > Pakiranje
Kemijski sastav
C Si Mn Cr Mo \ W Co
2.47 0.55 0.40 4.20 3.80 9.00 1.00 2.00

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VO eStG I p| n e

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

M4 BOHLER

ALATNI CELICI ZA HLADNI RAD BAHLER K390 MICROCLEAN

Materijal
Kapacitet tlaka Dimenzionalna Zilavost Abraziv otpora na Ljepilo za otpornost
stabilnost u habanje na habanje
toplinskoj obradi
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k kX * % %k kK * %k Kk Kk * % Kk kK * % %k k Kk
BOHLER K100 * % * K * * %k * *
BOHLER K105 * % * % * * * * *
BOHLER K107 * % * % * * % K * K
BOHLER K110 * % * K * * * % K * %
BOHLER K190
MICROCLEAN * % Kk Kk * % %k Kk K * % Kk Kk * %k Kk * %k Kk
BOHLER K294
MICROCLEAN * %k kX * % %k kK * %k * % %k kK * % Kk Kk
BOHLER K340
ECOSTAR * %k * % Kk * % * * * %
BOHLER K340
ISODUR * % * * %k Kk * %k * % * * %k * Kk
BOHLER K346 * % * % * * % * %k k * %
BOHLER K353 * % * * * * K * % * K
BOHLER K360
ISODUR * %k * %k Kk * %k * %k Kk * %k Kk
BOHLER K490
MICROCLEAN * %k * * %k Kk K * %k Kk Kk * %k Kk * %k Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k kX * % %k Kk K * % * %k kK * % Kk Kk
BOHLER K888
MATRIX * % Kk Kk * % %k kK * %k Kk X * % * %
BOHLER K890
MICROCLEAN * % Kk * %k Kk kK * % Kk Kk X * % Kk * % Kk
Isporuka
Zarenje
Tvrdoca (HB) max. 280

Toplinska obrada

UblaZavanje stresa

Temperatura

650 do 700 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Stvrdnjavanje i kaljenje

Temperatura

1,030 do 1,180
°C

Quenching: Oil, gas (N,). || Holding time after temperature equalization: 20 to 30 minutes
(hardening temperature 1030 - 1150 °C | 1886 - 2102 °F) and 10 min (hardening temperature
1180 °C | 2156 °F) || Low hardening temperature for high toughness. High hardening
temperature for high wear resistance. || After hardening, tempering to the desired working
hardness according to the tempering chart.
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IA BOHLER ALATNI CELICI ZA HLADNI RAD BOHLER K390 MICROCLEAN

Tempering chart

887 °F 932°F 977 °F 1022 °F 1067 °F 1112°F . . .
70 ‘ ‘ Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
8 Slow heating to tempering temperature immediately

after hardening.

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
workpiece thickness but at least 2 hours.

Please refer to the tempering chart for guide values for
the achievable hardness after tempering.

It is recommended to temper at least three times
above the secondary hardness maximum.

Hdarte / Hardness [HRC]

Cooling in air to room temperature after each
tempering step is recommended.

= 1180°C/ 2156 °F

— = 1110°C /2030 °F Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
\ °F) below the highest tempering temperature.

52 1070 °C /1958 °F
© 1030 °C/ 1886 °F Recommended tempering temperature range is
50 : T ; ; indicated by the blue area in the chart.
475°C 500 °C 525°C 550°C 575°C 600 °C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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M4 BOHLER

Quantitative phase diagram

ALATNI CELICI ZA HLADNI RAD BAHLER K390 MICROCLEAN
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FiziCka svojstva
Temperatura (°C) 20
Gustoca (kg/dm3) 7.6
Toplinska vodljivost (W/(m.K)) 215
Specifi€ni toplinski kapacitet (kJ/kg K) 0.464
Spec. Otpornik (Ohm.mm2/m) 0.59
Modul elasti¢nosti (103N/mm?2) 220
Toplinska ekspanzija
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600
Toplinska ekspanzija (10-¢ m/(m.K)) 10.3 10.67 11.03 11.38 11.7 11.97

Ako su pored Sipkastih proizvoda navedene i druge dostupne varijante proizvoda, imajte na umu da se one mogu razlikovati u pogledu
procesa taljenja, tehnickih podataka, stanja isporuke i povrSinske obrade kao i dostupnih dimenzija proizvoda. Za obvezne tehnicke
specifikacije, ostale zahtjeve i dimenzije molimo Vas obratite se nasim regionalnim voestalpine BOHLER prodajnim tvrtkama. Informacije u
ovom prospektu nisu obvezujuce i ne smatraju se prihva¢enima; umjesto toga, oni su samo za opce informacije. Te su informacije obvezujuce
samo ako su izri€ito postavljene kao uvjet u ugovoru skloplienom s nama. Mjerni podaci su laboratorijske vrijednosti i mogu se razlikovati od
prakti¢nih analiza. U proizvodnji naSih proizvoda ne koriste se tvari Stetne za zdravlje ili ozon.
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T. +43/50304/20-0
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