IAB(")H LER BOHLER K341

ALATNI CELICI ZA HLADNI RAD

Segmenti aplikacija

Hladni rad |

Dostupne varijante proizvoda

Sipkasti proizvodi |

Opis proizvoda

BOHLER K341 is a shock resisting steel with high toughness and good wear resistance. Universally usable. Hardened and tempered to
145,03 - 159,53 ksi (1000 - 1100 MPa). Normally no further heat treatment is required.

Put taljenja

| Zrak se otopio

Koristenje

> Hladno oblikovanje > Kovanje novca

Technicki podaci

Oznaka materijala

~1.2358 | SEL
~60CrMoV18-5 | EN

Kemijski sastav

C Si Mn Cr Mo \Y
0.60 0.35 0.80 4.50 0.50 0.25
Isporuka

Zarenje

Tvrdoca (HB) | max. 240

Otvrdnuta i kaljena

Tvrdoca (HB) | 280 do 311
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Toplinska obrada

Zarenje

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

Temperatura 820 do 860 °C approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

UblaZavanje stresa

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||

Temperatura 600 do 650 °C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Stvrdnjavanje i kaljenje

Quenching: Qil, air. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After

Temperatura 950 do 980 °C hardening, tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.

Tempering chart

32°F 212°F 392°F 572°F 752°F 932°F 1112 °F . . .
Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)

64 -

62 - Slow heating to tempering temperature immediately

after hardening.
60
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of

G 58 workpiece thickness but at least 2 hours.
[24
% 56 Please refer to the tempering chart for guide values for
¢ 5 the achievable hardness after tempering.
°
ke Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
<2 °F) below the highest tempering temperature.
jo
€
2 >0 Cooling in air after each tempering step is

48 recommended.

46

4411 —980°C/ 1796 °F

42 : : :
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Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Ako su pored Sipkastih proizvoda navedene i druge dostupne varijante proizvoda, imajte na umu da se one mogu razlikovati u pogledu
procesa taljenja, tehnickih podataka, stanja isporuke i povrSinske obrade kao i dostupnih dimenzija proizvoda. Za obvezne tehnicke
specifikacije, ostale zahtjeve i dimenzije molimo Vas obratite se naSim regionalnim voestalpine BOHLER prodajnim tvrtkama. Informacije u
ovom prospektu nisu obvezujuce i ne smatraju se prihvacenima; umjesto toga, oni su samo za opce informacije. Te su informacije obvezujuce
samo ako su izri€ito postavljene kao uvjet u ugovoru skloplienom s nama. Mjerni podaci su laboratorijske vrijednosti i mogu se razlikovati od
prakti¢nih analiza. U proizvodnji nasih proizvoda ne koriste se tvari Stetne za zdravlje ili ozon.
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