IAB@HLER BOHLER K313

ALATNI CELICI ZA HLADNI RAD

Segmenti aplikacija

Hladni rad |

Dostupne varijante proizvoda

Sipkasti proizvodi* | | Ploce

* Prikazani podaci odnose se isklju€ivo na duge proizvode. Molimo obratite paznju na detaljna objasnjenja na kraju podatkovne tablice (pdf).

Opis proizvoda

Pomocni valjci u valjackim stanovima s viSe valjaka. Matrice i probojci za opsijecanje, matrice i probojci, ostrice za odsijecanje u toplom
stanju, izbacivaci, matrice za hladno valjanje, probojci.

Put taljenja

| Zrak se otopio |

Karakteristike

> Zilavost i duktilnost : dobar

> Otpornost na habanje : dobar

> Tlaéna ¢vrstoca : visok

> Dimenzionalna stabilnost : dobar

Koristenje

> Strojni mjerni nozZevi (za proizvodnju) > Valjanje > Hladno oblikovanje
> Precizno Stancanje / Stancanje / pecacenje > Valjci > valjanje profila

> Pakiranje

Technicki podaci

Oznaka materijala

1.2362 | SEL
X63CrMoV5-1 | EN

Kemijski sastav

C Si Mn Cr Mo Ni
0.63 1.10 0.40 5.30 1.20 0.30
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M4 BOHLER

ALATNI CELICI ZA HLADNI RAD B(':')HLER K313
Materijal
Kapacitet tlaka Dimenzionalna Zilavost Abraziv otpora na Ljepilo za otpornost
stabilnost u habanje na habanje
toplinskoj obradi
BOHLER K313 * % Kk Kk * % * * % % * % *
BOHLER K305 * %k Kk ok * % * * % * Kk kK
BOHLER K306 * %k * * * * %k * * %k
BOHLER K320 * %k * % * * * % * %k
BOHLER K329 * %k * % * * % %k * % %k Kk
BOHLER K600 * * % * * %k k k *
BOHLER K601 * * % * * % Kk k * %
BOHLER K605 * % * % K * %k * *
Isporuka
Zarenje
Tvrdoca (HB) max. 240

Toplinska obrada

Zarenje

Temperatura 800 do 850 °C

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Ublazavanje stresa

Temperatura 650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Stvrdnjavanje i kaljenje

Temperatura 980 do 1,020 °C

Quenching: Qil, salt bath (450 to 500 °C | 842 to 932 °F), air (small sizes only) || Holding time
after temperature equalization: 15 to 30 minutes.

Ako su pored Sipkastih proizvoda navedene i druge dostupne varijante proizvoda, imajte na umu da se one mogu razlikovati u pogledu
procesa taljenja, tehnickih podataka, stanja isporuke i povrSinske obrade kao i dostupnih dimenzija proizvoda. Za obvezne tehnicke
specifikacije, ostale zahtjeve i dimenzije molimo Vas obratite se nasim regionalnim voestalpine BOHLER prodajnim tvrtkama. Informacije u
ovom prospektu nisu obvezujuce i ne smatraju se prihva¢enima; umjesto toga, oni su samo za opce informacije. Te su informacije obvezujuce
samo ako su izri€ito postavljene kao uvjet u ugovoru skloplienom s nama. Mjerni podaci su laboratorijske vrijednosti i mogu se razlikovati od
prakti¢nih analiza. U proizvodnji naSih proizvoda ne koriste se tvari Stetne za zdravlje ili ozon.
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