IAB@HLER BOHLER E185 AMPO

PRASCI ZA ADITIVNU
PROIZVODNJU

PRASCI ZA ADITIVNU PROIZVODNJU - FE BAZNE LEGURE

Segmenti aplikacija

| Aditivna proizvodnja |

Dostupne varijante proizvoda

| 15-45 um || 45 -90 pym

Opis proizvoda

Novo razvijeni, patentno prijavljeni, BOHLER E185 AMPO je metalni prah za aditivnu proizvodnju (AM), koji ispunjava najvise zahtjeve
razliCitih industrija — od motosporta do strojarskih komponenti i raznih prototipskih primjena. Ovaj niskolegirani ¢elik jednostavan za ispis
razvijen je posebno za potrebe industrije 3D printanja, uz moguénost naknadne obrade povrSine (npr. cementiranje ili nitriranje). Materijal
pokazuje izvrsnu kombinaciju ¢vrstoce i Zilavosti.

Put taljenja

VIGA

Koristenje

> 3D ispis - izravno taloZenje metala > 3D ispis - selektivno lasersko taljenje > Prasak za aditivnu proizvodnju
> Industrija motosporta > Gradevinarstvo i strojarstvo > Op¢i sklopovi za strojarstvo
> Indukcijski prijenosnici > Mehanika InZenjerstvo / izrada strojeva Opcéenito > Drugi sklopovi

> Drugi sklopovi za naftu i plin te CPI > gDIZvegi alata (mlievenje, buSenje, okretanje i stezne > Energija vjetra
Technicki podaci

Oznaka materijala

BOHLER patent | Market grade

Kemijski sastav

C Si Mn Cr Mo Ni \

0.19 0.22 0.3 0.95 0.2 1.25 0.15
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Svojstva praha

Raspodjela veli€ine ¢estica 15-45um*
Tipicne vrijednosti D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mehanicka svojstva

Kao Sto je ispisano

Vlagna ¢vrstoc¢a (Rm) (MPa) 1,120 do 1,220
Snaga prinosa (RPy,,) (MPa) 1,000 do 1,100
Naprezanje (%) 13 do 17
Tvrdo¢a (HRc) 36 do 38
Zilavost (ISO-V)* (J) 130 do 150

* Charpy-V samples at room temperature

Uz odgovarajucu toplinsku obradu

Vlagéna ¢vrsto¢a (Rm) (MPa) 1,320 do 1,420
Snaga prinosa (RP,,,) (MPa) 1,080 do 1,220
Naprezanje (%) 12 do 14
Tvrdoca (HRc) 43 do 45
Zilavost (1ISO-V)* (J) 75 do 95

* Charpy-V samples at room temperature

U toplinski obradenom i kuc¢istu o€vrsnutom stanju

Tvrdoca povrSine* (HV) 730 do 770
Dubina stvrdnjavanja (mm) 0.8do 0.9
*HV 30

Toplinska obrada

Stvrdnjavanije i kaljenje

Temperatura ‘ 850 °C 30 min.; Cool in water; Tempering: 200°C / 392 °F for 2 hours cool in air.
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Hardening - Tempering Curve

52 Heat treatment
Hardening temperature 850°C
Soaking time 30 min
water quenched
48
Single tempering at mentioned temperatures for 2h /
— air cooling.
[3) After each heat treatment step the material has to
% 44 cool down until room temperature.
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Ako su pored Sipkastih proizvoda navedene i druge dostupne varijante proizvoda, imajte na umu da se one mogu razlikovati u pogledu
procesa taljenja, tehnickih podataka, stanja isporuke i povrSinske obrade kao i dostupnih dimenzija proizvoda. Za obvezne tehnicke
specifikacije, ostale zahtjeve i dimenzije molimo Vas obratite se naSim regionalnim voestalpine BOHLER prodajnim tvrtkama. Informacije u
ovom prospektu nisu obvezujuce i ne smatraju se prihvacenima; umjesto toga, oni su samo za opce informacije. Te su informacije obvezujuce

samo ako su izri€ito postavljene kao uvjet u ugovoru skloplienom s nama. Mjerni podaci su laboratorijske vrijednosti i mogu se razlikovati od
prakti¢nih analiza. U proizvodnji nasih proizvoda ne koriste se tvari Stetne za zdravlje ili ozon.
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