IAB@HLER BOHLER W722 AMPO

EKLEMELI IMALAT TOZU

BOHLER W722 AMPO / FE BAZLI ALASIMLAR

Application Segments

| Katmanli tretim |

Mevcut Uriin Sekilleri

15-45 um || 45 -90 pym

Urlin Tanimi

Mikemmel bir mukavemet ve tokluk birlesimi sunan, 1.2709 standardina uygun olarak, cokelme sertlesmesi ile Uretilmis olan nikel bazli
martensitik (maraging) celiktir. W722 Ampo’nun driilmesi sirasinda herhangi bir 6n 1sitmaya ihtiyag duymadan kolayca ortilme islemi
gerceklestirilir. 55 HRC sertlige kadar ulasilabilir olmasi, basingh dokiim kaliplari gibi konformal sogutma gerektiren takim celigi
uygulamalarinda evrensel bir ¢6zim niteligindedir.

Erime rotasi
VIGA
Uygulamalar
> 3D Baski - Dogrudan Metal Birikimi > 3D Baski - Segici Lazer Eritme > Inginerie civila si mecanica
> Dovme Uygulamalari > Yuksek Basinch Dokim > Enjeksiyon kaliplama
> Makine Muhendisligi / Makine imalati, Genel > Diger Pargalar > Eklemeli imalat Tozu
> Elektron isini ile ergitme > BJT - baglayici puskirtme (binder jetting) > MIM — metal enjeksiyon kaliplama

Teknik veriler

Malzeme Tanimi
1.2709 (Marage 300) | Market grade
1.2709 | SEL
X3NiCoMoTi18-9-5 | EN

Kimyasal Bilesim

C Si Mn P S Mo Ni Co Ti

<0,03 <0,10 <0,15 <0,01 <0,01 4.9 18 9.3 11
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BOHLER W722 AMPO / FE BAZLI

ALASIMLAR
Toz ozellikleri
Parcacik boyutu dagilimi *
Tipik degerler D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mekanik ozellikler

Uygun isil islem ile

Cekme mukavemeti (Rm) (MPa) 1,960 kadar 2,100
Akma dayanimi (RP,,,) (MPa) 1,880 kadar 2,020
Uzama (%) 4 kadar 8

Sertlik (HRc) 51 kadar 55
Sertlik (ISO-V) (J) 16 kadar 20
Isil islem

Cozelti tavlama
Sicaklik ‘ min. 820 °C | Tutma suresi: 1sa / hava, gaz

Cokelme sertlesmesi
Sicaklik | min. 490 °C | Tutma Siresi: 6h / Hava

Diger mevcut Uriin segenekleri uzun Uriinlere ek olarak listelenmisse, bunlarin eritme siireci, teknik veriler, teslimat ve ytizey durumu ile
mevecut Uriin boyutlari agisindan farkllik gésterebilecegini litfen unutmayin. Zorunlu teknik 6zellikler, diger gereksinimler ve boyutlar igin
lutfen bolgesel voestalpine BOHLER satis sirketlerimizle iletisime gegin.

Bu brosurde yer alan teknik 6zellikler baglayici degildir ve taahhit edilmis sayilmayacaktir; sadece genel bilgi amaglidir. Bu spesifikasyonlar
sadece bizimle yapilan bir s6zlesmede agikca bir kosul haline getirildikleri takdirde baglayicidir. Olgllen veriler laboratuvar degerleridir ve
pratik analizlerden sapma gosterebilir. Urtinlerimizin tretiminde sagliga veya ozon tabakasina zararl higbir madde kullaniimamaktadir.
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