IAB@H LER BOHLER W360 ISOBLOC

SICAK IS TAKIM CELIKLERI

Application Segments

Sicak is |

Mevcut Uriin Sekilleri

Uzun Uriinler* | | Levhalar | | Acik Kalipta Dévme

* Sunulan veriler yalnizca uzun Urtnlerle ilgilidir. Lutfen veri sayfasinin (pdf) sonundaki ayrintili agiklamalari dikkate alin.

Urlin Tanimi

BOHLER W360 ISOBLOC, elektroslag yeniden ergitme (ESR) yontemiyle uretilmis bir malzemedir ve ozellikle 51-57 HRC araliginda ytiksek
takim sertlikleri icin 6zel olarak uyarlanmigtir. Celik %5 krom iceren bir celik olarak siniflandinlabilse de, artiriimis karbon ve molibden icerigi
ile en son uretim teknolojisi sayesinde, BOHLER W360 ISOBLOC yiiksek sertlik seviyelerinde bile ¢ok iyi tokluk ve olaganiisti termal direng
sunar.

Bu ozellikler, ¢eligi kalip dokiim sektoriindeki daha kiguk bilesenler (6rnegin kalip ekleri, gekirdekler, cekirdek pimleri, itici pimler vb.) icin
ideal hale getirir.

Malzeme ayrica yiiksek asinma direnci nedeniyle kapali ve agik kalip dévme takimlari icin de siklikla tercih edilir.

Bu mikemmel asinma direnci ve yiiksek tokluk sayesinde BOHLER W360 ISOBLOC, soguk sekillendirme uygulamalarinda ve plastik
enjeksiyon kaliplari igin kalip malzemesi olarak da yaygin sekilde kullanilir.

Ayrica bu celik, metal 3D baski icin toz formunda BOHLER W360 AMPO markasi altinda da mevcuttur.

Erime rotasi

Hava ile eritiimis + Yeniden eritilmis

Ozellikler

> Tokluk ve Stneklik : yiksek

> Asinma Direnci : gok ylksek

> lislenebilirlik : ok yiiksek

> Sicak Sertlik (kirmizi sertlik) : cok yuksek

> Cilalanabilirlik : cok yuksek

> Termal iletkenlik : ¢ok yiuiksek

> Mikro temizlik : yiksek

Uygulamalar

> Yuksek Basinch Dokim > Dovme (Sicak / Yari Sicak) > Progressive Forging (Hatebur)

> Ekstriizyon > ince Kérleme, Damgalama, Kérleme > Madeni Para

> Bg:(guenliimi / Distk Basingh > Enjeksiyon kaliplama > Pres Sertlestirme / Sicak Damgalama
> Yuvarlaniyor > Endustriyel bigaklar e ggrlig}e Mihendisligi / Makine Imalati,
> Soguk Sekillendirme > Tespit Elemanlari, Civatalar ve Somunlar > Dovme Uygulamalari

> Makine bigad (Ureticiler igin) > Toz Presleme > Haddeler

> Vidalar ve Ficilar > ;It%ré%algtr)Pargalar (Kaliplar, Plakalar, Pimler, > Hap delme kaliplari

> Cam elyaf takviyeli plastikler > Kutterleme > Gida 6gltme

> Gida ekstriizyonu > Asinma uygulamalari > Mineral isleme
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Uygulamalar

SICAK IS TAKIM CELIKLERI

BOHLER W360 ISOBLOC

> Sondaj
> disliler

> Ambalaj endustrisi

Teknik veriler

> eksantrik milleri

> haddeleme ile sekillendirme

> tahrik milleri / kardan milleri
> soguk haddeleme, Sendzimir merdaneleri

dahil

Malzeme Tanimi

BOHLER patent

Market grade
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Malzeme 6zellikleri

Sicak gug Sicak tokluk

Sicak asinma direnci

Teslimat kosullarinda
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Teslimat durumu
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Isil islem

SICAK IS TAKIM CELIKLERI BOHLER W360 ISOBLOC

Tavlama

Sicaklik

750 kadar 800 °C

Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Stres giderici

Sicaklik

650 kadar 700 °C

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Sertlestirme ve Temperleme

Sicaklik

1,050 °C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; In order to prevent coarsening of
the grain, hardening must be carried out at the recommended temperature; Quenching: oil, salt
bath (500 - 550°C [930 to 1020 °F}), air, inert gas in vacuum; After hardening, required tempering
treatment to achieve desired working hardness (see tempering chart).

Continuous cooling CCT curves

1200
(2190) Austenitising temperature: 1050°C (1922°F)
1100 | Holding time: 30 minutes
2o10) 5...100 phase percentages
7099 s 0.5...400 cooling parameter, i.e. duration of cooling
$12:0) - from 800 - 500°C (1472-932°F) in s x 10-2
900 11l
1650 b T3] Table:
(145708 - WA+.KVI' LN N L A T
5 3% \‘“ Sample | A | HV10 | Sample | A | HV10
€| 00 - L\ IR | NI YR L a |015| 785 f 23 | 582
21(1110) o, s 3 \3 5 £ 7 <2
8| s | i A A A o A b 050 | 760 | g |65 | 498
@/ (930)
- o | ¢ |110]| 762 h |180 | 453
= & d 3 | 754 j 250 | 415
53’7()3_ Mg\ LT W
: XA e 8 | 724 k | 400 | 294
299 (O T\PSLIRIE A TTIMNEN L LU
el sl
o a be d e r 2 hj k
B0) o ) T T T

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

T T

s % .:A_A_A_‘F_I_L_‘i‘_l_‘j—l—‘—‘d‘
7 : 4 1 2 s
Time in seconds : S 10 =0 2 10

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

IABOH LER SICAK IS TAKIM GELIKLERI BOHLER W360 ISOBLOC

Quantitative phase diagram

Cooling parameter A
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Tempering chart
662°F 762°F 862 °F 962 °F 1062 °F 1162 °F .
40 A Tempering:
<5 | Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening (time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
56 1 hours / cooling in air).
% 54 It is recommended to temper at least twice.
852 A third tempering cycle for the purpose of stress
< relieving may be advantageous.
5 50
T 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
48 secondary hardness.
0
T 46 2nd tempering to desired working hardness.
44 - The tempering chart shows average tempered
hardness values.
42 - -
— 1050°C /1922 °F 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 | | | ] (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350 °C 450°C 550 °C 650°C

Recommended tempering temperature range is
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1050°C (1922°F)
Specimen size: square 50 mm

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VO eStO I p| n e

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

M4 BOHLER

Fiziksel ozellikler

SICAK IS TAKIM CELIKLERI

BOHLER W360 ISOBLOC

Sicaklik (°C) 20
Yogunluk (kg/dm?3) 7.8
Termal iletkenlik (W/(m.K)) 30.8
Ozgiil 1s1 kapasitesi (kJ/kg K) 0.43
Spes. elektrik direnci (Ohm.mm2/m) -
Elastikiyet modult (103N/mm?2) 212
Termal genlesmeler

Sicaklik (°C) 100 200 300 400 500 600
Termal genlesme (10-° m/(m.K)) 10.8 11.6 12.1 125 12.8 13.3

Diger mevcut urtin secenekleri uzun driinlere ek olarak listelenmisse, bunlarin eritme siireci, teknik veriler, teslimat ve yiizey durumu ile
mevcut Uriin boyutlari agisindan farkllk gosterebilecegini litfen unutmayin. Zorunlu teknik 6zellikler, diger gereksinimler ve boyutlar i¢in

lutfen bolgesel voestalpine BOHLER satis sirketlerimizle iletisime gecin.

Bu brosurde yer alan teknik 6zellikler baglayici degildir ve taahhit edilmis sayllmayacaktir; sadece genel bilgi amachdir. Bu spesifikasyonlar
sadece bizimle yapilan bir s6zlesmede acikca bir kosul haline getirildikleri takdirde baglayicidir. Olgllen veriler laboratuvar degerleridir ve
pratik analizlerden sapma gosterebilir. Urtinlerimizin tretiminde sagliga veya ozon tabakasina zararl higbir madde kullaniimamaktadir.
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