M BOHLER

BOHLER $690 MICROCLEAN

YUKSEK HIZ CELIKLERI

Application Segments

isleme aletleri | | Otomotiv

Mevcut Uriin Sekilleri

Uzun Uriinler* |

* Sunulan veriler yalnizca uzun Urtnlerle ilgilidir. Lutfen veri sayfasinin (pdf) sonundaki ayrintili agiklamalari dikkate alin.

Urlin Tanimi

BOHLER $690 MICROCLEAN - "The simple one"

The tough high-speed steel for challenging machining and cold forming.

Erime rotasi

| Toz metalurjisi

Ozellikler

Tokluk ve Suneklik : cok yuksek
Asinma Direnci : iyi

Basing Dayanimi : iyi

Kenar Stabilitesi : iyi
Ogitilebilirlik : yiiksek

Sicak Sertlik (kirmizi sertlik) : iyi

VvV VvV V V VvV Vv

Uygulamalar

> Kazlyicilar ve raybalar

> ince Kérleme, Damgalama, Kérleme
> Sondaj

> eksantrik milleri

Teknik veriler

> Soguk sekillendirme/kazima > Frezeler
> Toz Presleme > Ozel Kesici Takimlar
> Mineral isleme > Asinma uygulamalari

> Ambalaj endustrisi

Malzeme Tanimi

~HS6-5-4 | EN

~M4 | AlISI

Kimyasal Bilesim

C Cr

Mo

1.44 4

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

M4 BOHLER

Malzeme 6zellikleri

YUKSEK HIZ CELIKLERI BOHLER S690 MICROCLEAN

Basin¢ Dayanimi Ogiitulebilirlik Sicak sertlik Sertlik Asinma direnci Kesilme direnci
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Teslimat durumu

Annealed

Sertlik (HB)

maks. 280 | drawn execution max. 300 HB

Cekme mukavemeti (MPa)

maks. 1,020

Isil islem

Tavlama

Sicaklik

770 kadar 840 °C | Slow cooling in furnace.

Stres giderici

Sicaklik

600 kadar 650 °C

Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate
shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Sertlestirme ve Temperleme

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C (930 °F), 2nd stage ~ 850 °C (1560 °F), 3rd

Sicaklik 1,100 kadar stage ~1050 °C (1920 °F) || Austenitising: 1100 - 1200 °C (2010 °F - 2230 °F), holding time after
1,200 °C complete heating 80 seconds, maximum 150 seconds, to avoid material damage due to
overheating. [|Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C (930 °F - 1020 °F)), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Holding time in the
Sicaklik 540 kadar 570 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature between each tempering step || 3 tempering cycles recommended || Hardness see
tempering chart
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Tempering Chart

968°F  1004°F  1040°F 1076°F 1112°F 1148°F 1184°F 1220°F L
70 Holding time 3 x 2 hours

Specimen size: square 25 mm
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Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Tempering Chart

Fiziksel 6zellikler

Sicaklik (°C) 20
Yogunluk (kg/dms3) 8.1
Termal iletkenlik (W/(m.K)) 20
Ozgiil 1s1 kapasitesi (kJ/kg K) 0.46
Spes. elektrik direnci (Ohm.mmz2/m) 0.53
Elastikiyet modili (103N/mm2) 217

Termal genlesmeler

Sicaklik (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Termal genlesme (10-¢ m/(m.K)) 115 11.7 12.2 12.4 12.7 13 12.9

Diger mevcut urtin secenekleri uzun Uriinlere ek olarak listelenmisse, bunlarin eritme sireci, teknik veriler, teslimat ve yiizey durumu ile
mevcut Urlin boyutlari agisindan farklilk gésterebilecegini litfen unutmayin. Zorunlu teknik 6zellikler, diger gereksinimler ve boyutlar igin
lutfen bolgesel voestalpine BOHLER satis sirketlerimizle iletisime gecin.

Bu brosurde yer alan teknik 6zellikler baglayici degildir ve taahhit edilmis sayllmayacaktir; sadece genel bilgi amachdir. Bu spesifikasyonlar
sadece bizimle yapilan bir sozlesmede agikca bir kosul haline getirildikleri takdirde baglayicidir. Olgllen veriler laboratuvar degerleridir ve
pratik analizlerden sapma gosterebilir. Urtinlerimizin uretiminde sagliga veya ozon tabakasina zararl higbir madde kullaniimamaktadir.
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