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BOHLER S600

YUKSEK HIZ CELIKLERI

Application Segments

isleme aletleri | | Otomotiv |

Mevcut Uriin Sekilleri

Uzun Uriinler* | | Levhalar

* Sunulan veriler yalnizca uzun Urtnlerle ilgilidir. Lutfen veri sayfasinin (pdf) sonundaki ayrintili agiklamalari dikkate alin.

Urlin Tanimi

BOHLER S600 — "Yiiksek hiz celigi"

Frezeler, burgulu matkaplar, kilavuzlar, raybalar ve soguk sekillendirme takimlari igin idealdir. BOHLER S600, en yaygin kullanilan yiiksek hiz
celigidir ve yiiksek hiz geligi ile calisan musterilerimiz icin baslangic malzemesidir.

Erime rotasi

Hava ile eritilmis veya Hava ile eritiimis + ESR (ISORAPID)

Ozellikler

Tokluk ve Suneklik : yiksek

Asinma Direnci : yuksek

Basing Dayanimi : yiksek

Kenar Stabilitesi : yiksek
Ogutiilebilirlik : yiiksek

Sicak Sertlik (kirmizi sertlik) : yiksek

VvV VvV V V VvV

Uygulamalar

Kaziyicilar ve raybalar
Disli Kesme, Tiraglama ve Sekillendirme Aletleri
Yuvarlanityor

Standart Parcalar (Kaliplar, Plakalar, Pimler,
Zimbalar)

iplik yuvarlama

Asinma uygulamalari
Kelepgeleme

haddeleme ile sekillendirme

VvV VvV VvV Vv

VvV VvV VvV

Teknik veriler

vV VvV V V V VvV YV

Soguk sekillendirme/kazima
Enjeksiyon Bilesenleri
Endustriyel bicaklar

Bukumll Matkaplar ve Kilavuzlar

Testere Makineleri icin Bigaklar
Mineral isleme
Diger endustriyel bilesenler

ince Kérleme, Damgalama, Kérleme
Toz Presleme
Ozel Kesici Takimlar

Asinma parcalari

Makine bicag (Ureticiler icin)
Sondaj
turbosarj cihazlari

vV VvV VvV vV VvV YV

Ambalaj endistrisi

Malzeme Tanimi Standartlar

1.3343 | SEL

4957

EN ISO

HS6-5-2C | EN
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Kimyasal Bilesim
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Malzeme o6zellikleri

Basing Dayanimi Ogtiilebilirlik Sicak sertlik Sertlik Asinma direnci Kesilme direnci
BOHLER S600 * * % * %k * * * * * * % * % *
BOHLER 5200 * * * * % * * * * % * % % * %
BOHLER $401 * % * % % * % * % %k * K * % K
BOHLER $404 * % * % K * % * %k * K * %
BOHLER $405 * % %k * % % * % * %k * K * %
BOHLER $430 * % * % K * % * % K * * * %
BOHLER S500 * % % k * %k * * Kk * k * * %k * * % %
BOHLER S607 * %k * %k * % % * * %k * * % %
BOHLER $630 * % Kk * %k * * % % * * * * * *k
BOHLER $705 * % Kk * %k * * %k * k * * * * %k * k
BOHLER S730 * %k K * %k * * %k * k * * * * %k * k

Teslimat durumu

Annealed

Sertlik (HB) maks. 280
Cekme dayanimi (UTS) (MPa) maks. 950
Cekme mukavemeti (MPa) maks. 950

Sertlestirilmis ve Temperlenmis

Sertlik (HRC) | min. 62 | bars hardened and tempered (BHT)

Isil islem

Tavlama

Sicaklik | 770 kadar 840 °C | Controlled slow cooling in furnace (10 - 20°C / h (50 - 68°F / h)) to approx. 600°C (1110°F), air cooling.

Stres giderici

o~ | Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate
Stcaklik 600 kadar 650 °C shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Sertlestirme ve Temperleme

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C ||

Sicaklik 1,100 kadar Austenitising: 1100 - 1210 °C, holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150
1,210 °C seconds, to avoid material damage due to overheating.|| Quenching: oil, warm bath (500 - 550
°C), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Sicakhk 550 kadar 570 °C | furnace at least 2 hours || Slow cooling to room temperature || 3 tempering cycles recommended

|| Hardness see tempering chart
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Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram

Austenitising temperature: 1210°C (2210°F)
Holding time: 180 seconds

A....Austenite
B....Bainite

K....Carbide

P....Perlite
M....Martensite
RA...Retained Austenite
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C (1472 - 932°F)
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A....Austenite
B....Bainite
K....Carbide
P....Perlite
M....Martensite

RA...Retained Austenite
1....Edge or Face
2....Core

3....Jominy test: distance from
quenched end

——  oilcooling

— - — aircooling
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M4 BOHLER

YUKSEK HIZ GELIKLERI BOHLER S600
Tempering Chart
716°F 788 °F 860 °F 932°F 1004 °F 1076 °F 1148 °F 1220 °F Vacuum
70
Holding time 3 x 2 hours
Specimen size: square 25 mm
65
g
i 60
?
£ s
5
50
===1200°C/ 2192 °F ==1180°C/ 2156 °F 1160°C / 2120 °F
1100°C/ 2012 °F 1080 °C/ 1976 °F 1030°C/ 1886 °F
45
380°C 420°C 460 °C 500°C 540°C 580°C 620°C 660°C
Anlasstemperatur / Tempering Temperature [°C / °F]
Fiziksel 6zellikler
Sicaklik (°C) 20
Yogunluk (kg/dms3) 8.07
Termal iletkenlik (W/(m.K)) 21.8
Ozgiil 1s1 kapasitesi (kJ/kg K) 0.433
Spes. elektrik direnci (Ohm.mm?2/m) 0.47
Elastikiyet modili (103N/mm?) 219
Termal genlesmeler
Sicaklik (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Termal genlesme (10-¢ m/(m.K)) 11.5 11.7 12.2 12.4 12.7 13 12.9

Diger mevcut urtin secenekleri uzun Uriinlere ek olarak listelenmisse, bunlarin eritme sireci, teknik veriler, teslimat ve yiizey durumu ile
mevcut Urlin boyutlari agisindan farklilik gésterebilecegini litfen unutmayin. Zorunlu teknik 6zellikler, diger gereksinimler ve boyutlar igin

lutfen bdlgesel voestalpine BOHLER satis sirketlerimizle iletisime gecin.

Bu brosurde yer alan teknik 6zellikler baglayici degildir ve taahhit edilmis sayilmayacaktir; sadece genel bilgi amachdir. Bu spesifikasyonlar
sadece bizimle yapilan bir s6zlesmede agikca bir kosul haline getirildikleri takdirde baglayicidir. Olgllen veriler laboratuvar degerleridir ve
pratik analizlerden sapma gosterebilir. Urtinlerimizin tretiminde saghga veya ozon tabakasina zararl hichir madde kullaniimamaktadir.
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