IAB@H LER BOHLER N360

KOROZYONA DAYANIKLI
CELIKLER - MARTENSITIK, YARI
MARTENSITIK VE FERRITIK
CELIKLER

Application Segments

| Mohendisik |

Mevcut Uriin Sekilleri

Uzun Uriinler* | | Levhalar

* Sunulan veriler yalnizca uzun Urtnlerle ilgilidir. Lutfen veri sayfasinin (pdf) sonundaki ayrintili agiklamalari dikkate alin.

Urlin Tanimi

BOHLER N360, pressurized ESR (P-ESR) yontemiyle uretilmis, korozyona dayanikli martensitik paslanmaz celiktir. Geleneksel yontemlerle
uretilen Cr ve CrMo celiklere kiyasla, daha iyi korozyon direnci, daha yiiksek tokluk, yiiksek sertlik ve basma mukavemeti sunar.

Genellikle rulman bilesenleri (6rnegin rulmanlar, bilyali vidalar) ve miihendislik ile tibbi endustride kullanilan asinmaya dayanikli pargalar igin
tercih edilir. Bu parcalar arasinda bigaklar, kesici takimlar, miller, plastik ekstriizyon pargalari, tornavidalar, matkaplar, baglanti elemanlari ve
motor bilesenleri yer alir. Bu uygulamalarda hem korozyon hem de asinmaya karsi direng gereklidir ve sertlestirme ile temperleme sonrasi en
az 58 HRC sertlik sarttir. Ancak kullanim alani bu uygulamalarla sinirli degildir.

Erime rotasi

| Airmelted + PESR

Uygulamalar

> Rulmanlar > Tipik kesme aletleri ve bigaklar > Inginerie civila si mecanica

> Tibbi teknoloji > Makine bicag (Ureticiler icin) > Makine Muhendisligi icin Genel Parcalar
> Plastik Ekstrtizyon > Tespit Elemanlari, Civatalar ve Somunlar > Tip endustrisi

> Ozel El Bigaklari > Gida isleme ve Hayvan Yemi Endustrileri icin Parcalar > Cerrahi

> Enjeksiyon Bilesenleri > Makine Muhendisligi / Makine imalati, Genel

Teknik veriler

Malzeme Tanimi Standartlar
X30 | Market grade DIN SEW 400 | DIN
1.4108 | SEL F899 | ASTM
X30CrMoN15-1 | EN
S42027 | UNS
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CELIKLER
Kimyasal Bilesim
c | si | Mn P 's |cr | Mo | Ni N
0.25 kadar 0.35 ‘ ngs- ‘ maks. 1.00 ‘ maks. 0.030 ‘ maks. 0.025 ‘ 14.00 kadar 16.00 ‘ 0.85 kadar 1.10 ‘ g‘gg& ‘ 0.30 kadar 0.50
Related to SEW 400-1.4108
Teslimat durumu
Annealed
Sertlik (HB) maks. 230 | Bars max 160 mm diameter
Yuvarlak ¢ubuklar
Cap*
mm
Haddelenmis
5.00 - 13.50
12.50 - 130.00

* Diameter 5.00 - 13.50 mm available as Wire Rod.
Diameter 12.5 - 130 mm round bars.
More information regarding MOQ, lengths and tolerances upon request.

Diger mevcut urtin secenekleri uzun Uriinlere ek olarak listelenmisse, bunlarin eritme siireci, teknik veriler, teslimat ve yiizey durumu ile
mevcut Urlin boyutlari agisindan farkllik gosterebilecegini litfen unutmayin. Zorunlu teknik 6zellikler, diger gereksinimler ve boyutlar i¢in
lutfen bolgesel voestalpine BOHLER satis sirketlerimizle iletisime gecin.

Bu brosurde yer alan teknik 6zellikler baglayici degildir ve taahhit edilmis sayllmayacaktir; sadece genel bilgi amachdir. Bu spesifikasyonlar
sadece bizimle yapilan bir s6zlesmede acikca bir kosul haline getirildikleri takdirde baglayicidir. Olgllen veriler laboratuvar degerleridir ve
pratik analizlerden sapma gosterebilir. Urtinlerimizin tretiminde sagliga veya ozon tabakasina zararl highbir madde kullaniimamaktadir.
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