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CHROME-X® je ideálny pre ocele pre formy na plasty

s nízkymi popúšťacími teplotami. Ultratenký povlak sa 
nanáša na vysoko leštené povrchy a vyznačuje sa nízkou 
drsnosťou povrchu, ktorá nevyžaduje ďalšiu úpravu. 

Nízka drsnosť povrchu je ideálna na zachovanie úrovne 
lesku nástrojov a obrobkov aj počas viacerých vstrekova-
cích cyklov (PIM), a zároveň podporuje lepšie odfomova-
nie pri spracovaní plastov. 

VÝHODY

Pre vaše nástroje:

	» Vhodný pre nízkoteplotne popúšťané ocele

	» Tvrdší a hladší ako klasické tvrdé chrómové vrstvy

	» Chráni vysoko lesklé povrchy

	» Znižuje nalepovanie plastu na povrch formy

Pre vaše formy na plasty:

	» Výrazne lepšie odformovanie a minimalizácia stôp po 
odformovaní

	» Lesklejšie a výrazne farebnejšie plastové výlisky už od 
prvého vstrekovacieho cyklu

	» Ideálne pre formovanie jemných štruktúr, textúr a 
hologramov

	» Vhodný pre styk s potravinami. Ideálny aj na spracova-
nie a balenie potravín

APLIKÁCIE

	» Vstrekovanie plastov (PIM-Plastic Injection Molding)

VLASTNOSTI POVLAKU

* ďalšie úpravy hrúbky sú možné na vyžiadanie
** Drsnosť sa považuje za orientačnú hodnotu a závisí najmä od predúpravy,          	
     t. j. od leštenia.

Tvrdosť HIT 15 – 23 GPa

Tvrdosť HV 1.400 – 2.200 HV

Hrúbka povlaku 1 – 3 µm*

Max. pracovná teplota 400 °C

Drsnosť na leštených povrchoch**
Ra ≤0,022
Rz ≤0,180

Farba
striebristá,          
lesklá kovová

Obr. 1:	 Vývoj drsnosti nástroja (Sa) počas vstrekovacích cyklov (PIM)  s polyami-
dom (PA) v porovnaní s Arc-CrN

CHROME-X®

Pre lesklé a zrkadlové povrchy                              
pri vstrekovaní plastov

Vstrekovacie cykly (PIM)
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