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BOHLER W360 AMPO

PRASOK PRE ADITIVNU VYROBU

W360 AMPO / FE-ZLIATINA

Segmenty aplikacii

| Aditivna vyroba |

Dostupné vyrobné profily

| 15-45 um || 45 -90 pym

Popis produktu

BOHLER W360 AMPO je prasok, ktory je ekvivalentom W360 ISOBLOC. Vyznacuje sa vysokou tvrdostou, excelentnou htzevnatostou,
zachovanim tvrdosti pri vysSich teplotach a najvySSou odolnostou proti opotrebeniu. Pocas tlace sa musi predhrievat na teplotu viac
ako 200°C. Po tepelnom spracovani dosahuje tvrdost do 57 HRc. Aplikacie: Tlacené diely s komformnym chladenim pre aplikéacie
tlakového liatia, alebo vrstva odolna proti opotrebeniu pre ochranu a opravy foriem.

Spbsob vyroby

| VIGA |

Aplikacia

> 3D tla¢ - priame nanésanie kovov > 3D tla¢ - selektivne laserové tavenie > Kovacie aplikacie

> Extrizia > Kovanie (za tepla / za poloohrevu) > Vysokotlakové liatie

> Gravitacné / Nizkotlakové liatie > Vstrekovanie plastov > Ostatné komponenty

> Kovové prasky pre aditivnu vyrobu > Lisovanie za tepla > Tavenie elektronovym lG¢om
> Kutrovanie > Miletie potravin > Potravinarska extrizia

> BJT - spojivové tryskanie > MIM — vstrekovanie kovového prasku

Technické Udaje

Oznacenie materialu

BOHLER patent | Market grade

Chemické zloZenie
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Vlastnosti prasku

Rozdelenie velkosti ¢astic *

Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.6 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanické vlastnosti

Pri vhodnom tepelnom spracovani

Pevnost' v tahu (Rm) (MPa) 1,970 az 2,010
Medza klzu (RP,,,) (MPa) 1,500 az 1,670
PrediZenie (%) 7a78

Tvrdost' (HRc) 55 az 57
Hazevnatost (1ISO-V) (J) 8az 14

Tepelné spracovanie

60 T T T T T Zihanie na odstranenie pnuti: 690°C v neutralnej
atmosfére
58 . Doba vydrze po prehriati v celom priereze 1 az 2
hodiny
56 = Pomalé ochladzovanie v peci
— 54 - _
&2 Kalenie: 1050°C
T 52+ . Olej alebo vo vakuovej peci s prudkym ochladenim
> plynom
$ 50 - Vydrz po kompletnom prehriati: 15 az 20 minat
c Dosiahnutelna tvrdost’ vid. popustaci diagram
©
5 48r1 .
I 46 F | Popustanie (podla popustacieho diagramu): aspori
2 krat. Pomaly ohrev na popustaciu teplotu
44 b | bezprostredne po kaleni. Doba zotrvania v peci 1,5
hodiny pre jedno popustanie. Ochladzovanie na
4 b i vzduchu. Tretie popustanie je vyhodou.
40 ' 1 . Il ' 1 ' 1 s 1 ' . o, . L, .,
Dosiahnutelné mechanické vlastnosti vyrazne

540 560 580 600 620 640 660 zavisia od procesu tlacenia.

Tempering temperature [°C]

Ak su okrem ty€ovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorfiujeme, Ze sa moézu lisit’ z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spdésobu dodavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohladom z&vaznych technickych Specifikacii,
dalSich poziadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozure nie st
zavazneé a nepovazuju sa za prisfuby, slizia skor len ako vSeobecné informécie. Tieto informacie su zavazné len vtedy, ak st vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje su laboratérne hodnoty a mézu sa lisit' od praktickych analyz. Pri
vyrobe nasich vyrobkov sa nepouzivaju Ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo 0zénova vrstvu
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