IAB@HLER BOHLER N700 AMPO

PRASOK PRE ADITIVNU VYROBU
N700 AMPO / FE-ZLIATINA

Segmenty aplikacii

| Aditivna vyroba |

Dostupné vyrobné profily

| 15-45 um || 45 -90 pym

Popis produktu

BOHLER N700 AMPO (17-4 PH) je antikordzna, precipitane vytvrditelna ocel s vysokou pevnostou a hiiZzevnatostou. NevyZaduje
predhrievanie pocas tlace a méa takmer nulovi zmenu rozmerov pri tepelnom spracovani. Dosahuje tvrdost priblizne 40 HRc.

Spdsob vyroby
| VIGA |
Aplikacia
> 3D tla¢ - priame nanésanie kovov > 3D tlac - selektivne laserové tavenie > Odvetvie motoristického Sportu
> Stavebny a strojarsky priemysel > Komponenty pre chemicky priemysel > Spotrebny tovar
> Diely pre vSeobecné strojarstvo > VsSeobecné strojarstvo > Ostatné letecké komponenty
< > Ostatné komponenty pre tazbu ropy a chemicky > Ostatné komponenty pre
> Ostatné komponenty priemysel energetiku
> Kovové prasky pre aditivnhu vyrobu > Veterna energia

Technické udaje

Oznacenie materialu
17-4 PH | Market grade
1.4542 | SEL
X5CrNiCuNb16-4 | EN
S17400 | UNS

Chemické zlozenie

C Cr Ni Cu Nb
0.04 16.25 4 4 0.34
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N700 AMPO / FE-ZLIATINA

Vlastnosti prasku

Rozdelenie velkosti Castic 15-45um*

Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.4 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanické vlastnosti

Pri vhodnom tepelnom spracovani

Pevnost' v tahu (Rm) (MPa) 1,000 az 1,300
Medza kizu (RP,,,) (MPa) 900 az 1,200
PrediZenie (%) 15 a7 21
Tvrdost (HRc) 36 az 43
Hazevnatost (1ISO-V) (J) 75 az 230

Tepelné spracovanie

= Rm 500 < Rozpustacie zihanie:

1400 . R < 1040°C / 30min / vzduch
n- 4~ Rp0,2 L 450
R Kv &

g - A4
1200 L ——a ~ HRe 400 T,
I L] n
N 350 &
1000 g o
p a| F300 B
£ 800 2
e 250 -,
£ =
500 1200 8
0]
c
400 - 150 £
>
- 100 2
200 S
Ls0 8§
: E
01— As 7, T T T T T direct -0
O print 475 500 525 550 575 600 aged

625
Ageing temperature [°C]

Ak su okrem ty€ovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorfiujeme, Zze sa moézu lisit z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spdsobu dodavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohladom zavaznych technickych Specifikacii,
dalSich poziadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolocnosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozare nie su
zavazné a nepovazuju sa za prisluby, slizia skor len ako vSeobecné informacie. Tieto informacie su zavazné len vtedy, ak st vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje su laboratérne hodnoty a mézu sa liSit' od praktickych analyz. Pri
vyrobe naSich vyrobkov sa nepouZzivaju Ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo ozénovua vrstvu

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at VoeStC] I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.

N700AMPO SK_SK - 03.2026


mailto:info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

	 PRÁŠOK PRE ADITÍVNU VÝROBU 
	 N700 AMPO / FE-ZLIATINA 
	Segmenty aplikácií
	Dostupné výrobné profily
	Spôsob výroby
	Aplikácia
	Chemické zloženie

	 PRÁŠOK PRE ADITÍVNU VÝROBU 
	 N700 AMPO / FE-ZLIATINA 
	Vlastnosti prášku
	Mechanické vlastnosti
	Tepelné spracovanie



