IAB@H LER BOHLER M303 ISOPLAST

OCELE PRE FORMY NA PLASTY -
ZOSLACHTENE ANTIKOROZNE
OCELE

Segmenty aplikacii

Spracovanie plastov |

Dostupné vyrobné profily

TyCové polotovary |

Popis produktu

BOHLER M303 ISOPLAST corresponds to a remelted BOHLER M303 . The variation in the production route enables greater toughness and
polishability thanks to higher purity and improved homogeneity. Also available as product variant BOHLER M303HH ISOPLAST (high-hard
variant).

Spbsob vyroby

| Konvencna vyroba + Pretavovanie

Aplikacia

> Vyroba normalizovanych dielov (strizniky, platne, koliky,

> Vyfukovanie plastov > Vstrekovanie plastov razniky)

> Ziarovky/reflektory pre s

> Komponenty pre displeje automobilovy priemysel

Vstrekovanie vystuzenych plastov

> Komponenty pre . S

potravinarsky priemysel > Extrazia plastov > Elektronicky priemysel
> Obalovy priemysel > Zavitovky > Horuce kanalové systémy
Technické Udaje
Oznacenie materialu

~1.2316 | SEL

Chemickeé zlozenie
C Si Mn Cr Mo Ni N
0.27 0.3 0.65 145 1 0.85 +
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M4 BOHLER

Stav pri dodani

OCELE PRE FORMY NA PLASTY
- ZOSIACHTENE ANTIKOROZNE
OCELE

BOHLER M303 ISOPLAST

Kalené a temperované | BOHLER M303 ISOPLAST

Tvrdost (HB)

| 290 az 330

Kalené a temperované | BOHLER M303HH ISOPLAST

Tvrdost (HB)

| 350 az 390

Tepelné spracovanie

Zihanie na odstranenie pnuti

Teplota max. 550 °C

Pre-hardened and tempered material M303 ISOPLAST: When stress-relieving the material after
processing, keep the material at temperature in a neutral atmosphere for at least 2 hours after
complete heating, then slowly cool the material in the oven at 20°C/hour to 200°C, then cool in
air.

Teplota max. 500 °C

Pre- hardened and tempered material M303HH ISOPLAST: When stress-relieving the material
after machining, keep the material at temperature for at least 2 hours in a neutral atmosphere
after complete heating, then slowly cool the material in the oven at 20°C/hour to 200°C, then cool
in air.

Teplota

Newly hardened and tempered material: Carry out the stress relief heat treatment at approx. 30
to 50°C below the tempering temperature. After complete heating, hold at temperature for 1 to 2
hours in a neutral atmosphere, then slowly cool down the furnace.

Fyzikalne vlastnosti

Teplota (°C) 20

Hustota (kg/dm3) 7.72

Tepelna vodivost' (W/(m.K)) 22.8

Merné tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.46

Merny elektricky odpor (Ohm.mm2/m) -

Modul pruznosti (103N/mm?) 218
Tepelna roztaznost

Teplota (°C)

Tepelna roztaznost (10-¢ m/(m.K)) 10.5 10.8 111 114 11.7

Ak s okrem tyCovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorfiujeme, Ze sa mozu lisit z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spdsobu dodéavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohlfadom zavéaznych technickych Specifikacii,
dalSich poziadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozare nie st
zavazné a nepovazuju sa za prisluby, slGzia skor len ako vSeobecné informécie. Tieto informacie su zavazné len vtedy, ak st vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje su laboratérne hodnoty a mézu sa lisit od praktickych analyz. Pri
vyrobe nasich vyrobkov sa nepouzivaju ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo 0zénovu vrstvu

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG

Mariazeller StraBe 25
8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0
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