IAB@H LER BOHLER M200

PLASTIC MOULD STEELS
PREHARDENED STEEL

Segmenty aplikacii

| Spracovanie plastov |

Dostupné vyrobné profily

TyCové polotovary* | | Plechy

* Uvedené Udaje sa tykaju vylucne dlhych vyrobkov. DodrZiavajte podrobné vysvetlenia na konci idajového listu (pdf).

Popis produktu

Velké a stredné formy na spracovanie plastov, ramy foriem pre vyrobu plastov a pre tlakové liatie. Diely pre vSeobecné strojarenstvo.

Spbsob vyroby

| Konvenc¢na vyroba |

Vlastnosti

Huzevnatost a odolnost proti plastickej deformacii : dobré
Odolnost proti opotrebovaniu : dobré

Obrobitelnost’ : velmi vysoka

Rozmerova stabilita : dobré

Lestitelnost : dobré

No heat treatment necessary

Prehardened

VvV VvV V V V VYV

Aplikécia

> Vyroba normalizovanych dielov (strizniky, > Drziaky nastrojov (frézovacie, vitacie, > Diely pre vSeobecné
platne, koliky, razniky) sustruznicke a sklucovadla) strojarstvo

> Vstrekovanie plastov > Horlce kanalové systémy > Vitanie
> Upinanie > Pouzitie proti opotrebovaniu

Technické Udaje

Oznacenie materialu
1.2312 | SEL
40CrMnMoS8-6 | EN
~P20 | AlSI
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IA BOHLER PLASTIC MOULD STEELS BOHLER M200

PREHARDENED STEEL

Chemické zlozenie

C E | Mn 's |cr | Mo

0.4 0.4 (15 | 0.08 |19 0.2

Stav pri dodani

Kalené a temperované

Tvrdost (HB) 290 az 330

Tepelné spracovanie

Zihanie na odstranenie pnuti

Prehardened material: When stress-relieving the material after processing, keep the material,
Teplota max. 550 °C after complete heatening, at temperature in a neutral atmosphere for at least 2 hours, then slowly
cool the oven at 20°C [68°F]/hour to 200°C [392°F], then cool in air.

Newly hardened and tempered material: Carry out the stress relief heat treatment at approx.
Teplota 50°C [122°F] below the tempering temperature. After complete heating, hold at temperature for 1
to 2 hours in a neutral atmosphere, then slowly cool down the furnace.

Fyzikalne viastnosti

Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 7.85
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 33
Merné tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.46
Merny elektricky odpor (Ohm.mm32/m) 0.19
Modul pruznosti (103N/mm2) 210

Tepelna roztaznost

Teplota (°C) | 100 | 200 | 300 | 400
Tepelna roztaznost (10-6 m/(m.K)) | 128 | 13 | 138 | 14

Ak st okrem tyCovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorfiujeme, Ze sa mozu lisit z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spésobu dodavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohladom zavaznych technickych Specifikacii,
dalSich Jpoziadaviek a rozmerov kontaktuijte, prosim, nase regionalne obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozure nie st
zavazné a nepovazuju sa za prisfuby, slGzia skor len ako vSeobecné informécie. Tieto informacie su zavazné len vtedy, ak st vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané tdaje su laboratorne hodnoty a mozu sa Iisit od praktickych analyz. Pri
vyrobe nasich vyrobkov sa nepouzivaju Ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo 0zénova vrstvu
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