M BOHLER

KONSTRUKCNE OCELE -
CEMENTACNE OCELE

Segmenty aplikacii

BOHLER M130

Automobilovy priemysel |

Dostupné vyrobné profily

TyCové polotovary |

Popis produktu

Na vysoko a stredne zatazované formy na plasty s komplikovanymi dutinami.

Spdsob vyroby

| Konvencna vyroba |

Vlastnosti

HuZevnatost a odolnost proti plastickej deformacii : vysoka
Odolnost proti opotrebovaniu : vysoka

Obrobitelnost : dobré

Rozmerova stabilita : vysoka

Lestitelnost : dobré
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Aplikacia

> Drziaky néstrojov (frézovacie, vitacie, sUstruznicke a sklu¢ovadla) > VSeobecné strojarstvo

Technické udaje

> ozubené kolesa

Oznacenie materialu

1.2764 | SEL
X19NiCrMo4 | EN

Chemické zloZenie

Ni

0.19 0.23 0.3 1.25 0.2

4.05
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M BOHLER

KONSTRUKCNE OCELE - BOHLER M130
CEMENTACNE OCELE
Stav pri dodani
Zihany
Tvrdost (HB) max. 250

Tepelné spracovanie

Cementovanie

Teplota 900 az 950 °C

For case-hardening in the given temperature range, carburize and quench / oil, (water), hot bath
(160-250°C [320-482°F]), air. Quenching in water generally only for large parts of simple shape.
Achievable surface hardness after case-hardening: approx. 62 HRC with oil or hot bath
hardening, approx. 56 HRC with air or compressed air hardening.

Kalenie a popustanie

Teplota 800 az 830 °C

For hardening, heat and quench the material / oil, (water), hot bath (160-250°C [320-482°F]), air.

Teplota 170 az 210 °C

Tempering treatment: Material is tempered once.

Fyzikalne vlastnosti

Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 7.85
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 34
Merné tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.46
Merny elektricky odpor (Ohm.mm2/m) 0.2
Modul pruznosti (103N/mm?) 210
Tepelna roztaznost

Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600
Tepelna roztaznost (10-¢ m/(m.K)) 111 121 12.9 135 13.9 141

Ak sU okrem tyCovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorfiujeme, Ze sa moézu lisit z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spdsobu dodéavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohlfadom zavéaznych technickych Specifikacii,
dalSich poziadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozare nie st
zavazné a nepovazuju sa za prisluby, slGzia skor len ako vSeobecné informécie. Tieto informacie su zavazné len vtedy, ak st vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje su laboratérne hodnoty a mézu sa lisit od praktickych analyz. Pri
vyrobe nasich vyrobkov sa nepouzivaju ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo 0zénovu vrstvu

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG

Mariazeller StraBe 25
8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
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