IAB@HLER BOHLER K313

NASTROJOVE OCELE PRE PRACU
ZA STUDENA

Segmenty aplikacii

Pre pracu za studena |

Dostupné vyrobné profily

Tycové polotovary* | | Plechy

* Uvedené Udaje sa tykaju vylucne dlhych vyrobkov. DodrZiavajte podrobné vysvetlenia na konci idajového listu (pdf).

Popis produktu

Prechodové valce pre Stvorvalcové konstrukcie. Ohrafovacie matrice a razidla, rezné dosky a razidla, noze strihania za tepla, vyhadzovacie
koliky, raziace matrice za studena, razidla na otvory.

Spdsob vyroby

| Konvencna vyroba |

Vlastnosti

> HuZevnatost a odolnost proti plastickej deformécii : dobré
> Odolnost proti opotrebovaniu : dobré

> Pevnost v tlaku : vysoka

> Rozmerova stabilita : dobré

Aplikacia
> Strojové noze (pre vyrobcov) > Valcovanie > Tvérnenie za studena
> Strihanie / Dierovanie / Lisovanie / Presné strihanie > Valcovanie profilov > valcovanie profilov

> Obalovy priemysel

Technické udaje

Oznacenie materialu

1.2362 | SEL
X63CrMoV5-1 | EN

Chemické zloZenie

C Si Mn Cr Mo Ni
0.63 1.10 0.40 5.30 1.20 0.30
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Porovnanie vlastnosti materialu

NASTROJOVE OCELE PRE

PRACU ZA STUDENA

BOHLER K313

Odolnost proti Rozmerova stabilita Huzevnatost Odolnost proti Odolnost proti
tlakovému zatazeniu pocas tepelného abrazivnemu adhezivnemu
spracovania opotrebovaniu opotrebovaniu
BOHLER K313 * Kk Kk k * * * * % % * % K
BOHLER K305 * Kk kK k * kK * % * % Kk k k
BOHLER K306 * %k k *k * % K * % kK * % K
BOHLER K320 * % * * * *k * % K * % K
BOHLER K329 * % * * kK * %k Kk * % % %
BOHLER K600 * * kK * % kK Kk *
BOHLER K601 * * kK * %k K * *
BOHLER K605 * * * %k * % kK *

Stav pri dodani

Zihany

Tvrdost (HB)

max. 240

Tepelné spracovanie

Zihanie

Teplota

800 az 850 °C

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Zihanie na odstranenie pnuti

Teplota

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Kalenie a popustanie

Teplota

980 az 1,020 °C

Quenching: Qil, salt bath (450 to 500 °C | 842 to 932 °F), air (small sizes only) || Holding time
after temperature equalization: 15 to 30 minutes.

Ak st okrem ty€ovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorfiujeme, Ze sa mozu lisit z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spdsobu dodéavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohlfadom zavaznych technickych Specifikacii,
dalSich poziadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolocnosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozure nie st
zavazné a nepovazuju sa za prisluby, slGzia skor len ako vSeobecné informécie. Tieto informacie su zavazné len vtedy, ak st vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje su laboratérne hodnoty a mézu sa lisit od praktickych analyz. Pri

vyrobe nasich vyrobkov sa nepouzivaju ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo 0zénovi vrstvu

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG

Mariazeller StralRe 25
8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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