IAB@HLER BOHLER H525 AMPO

ADDITIVE MANUFACTURING
POWDER

H525 AMPO / FE-BASED ALLOYS

Segmenty aplikacii

| Aditivna vyroba |

Dostupné vyrobné profily

| 15-45 um || 45 -90 pym

Popis produktu

Heat resisting austenitic steel. Superior high temperature strength and excellent toughness. Heat resistance in air up to 1150°C. Good
resistance in oxydizing, nitrogenous and low oxygen gases. Medium resistance in sulphurous, oxidizing gases but sensitive to the action of
reducing sulphurous gases. Embrittlement only occours after prolonged exposure in the temperature range of 650 to 900°C. Therefore in the
case continous working temperatures more than 950°C are recommended.

Spbsob vyroby

| VIGA |

Aplikacia

> 3D tla¢ - priame nanasanie > 3D tlac - selektivne laserové > Ostatné komponenty pre tazbu ropy a chemicky
kovov tavenie priemysel

> VSeobecné strojarstvo > Vysokoteplotné komponenty > Horakové trysky

> Tepelné vymenniky

Technické udaje

Oznacenie materialu

1.4841 | SEL
X15CrNiSi25-20 | EN

S31400 | UNS

314 | AlSI

Chemické zlozenie

0.08 1.7 1.2 24.8 19.8 Rest
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H525 AMPO / FE-BASED ALLOYS
Vlastnosti prasku

Rozdelenie velkosti Castic 15-45um*

Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution is based on ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.5 g/cm3

** Flowability and apparent density are based on DIN EN ISO 4490 resp. DIN EN ISO 3923-1

Mechanické vlastnosti

Ako je vytlacené

Pevnost' v tahu (Rm) (MPa) 575 az 625
Medza klzu (RP,,,) (MPa) 475 az 525
PrediZenie (%) 45 a7 55

Tvrdost (HV) 155 az 195

We expressly point out that the values given are only guide values. The mechanical properties highly depends on the pressure parameters or
heat treatment.

Pri vhodnom tepelnom spracovani

Pevnost' v tahu (Rm) (MPa) 555 az 585
Medza kizu (RP,,,) (MPa) 350 az 370
PrediZenie (%) 50 aZ 60

Tepelné spracovanie

Rozpustacie Zihanie
Teplota | 1,100 °C for 30 min

Ak st okrem tyCovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozoriiujeme, Ze sa moZzu lisit z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a sposobu dodavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohfadom zavaznych technickych Specifikacii,
dalSich p02|adaV|ek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozure nie st
zavazné a nepovazuju sa za prisluby, slizia skér len ako vSeobecné informacie. Tieto informéacie su zavazné len vtedy, ak su vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Udaje sU laboratdrne hodnoty a moZu sa liSit od praktickych analyz. Pri
vyrobe nasich vyrobkov sa nepouzivaju ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo 0z6nova vrstvu
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