IAB@HLER BOHLER E185 AMPO

PRASOK PRE ADITIVNU VYROBU

E185 AMPO / FE - ZLIATINA

Segmenty aplikacii

| Aditivna vyroba |

Dostupné vyrobné profily

| 15-45 um || 45 -90 pym

Popis produktu

BOHLER E185 AMPO je patentovany prasok pre aditivnu vyrobu, ktory spliia najvyssie poziadavky réznych priemyselnych odvetvi, od
motoristického Sportu po konstrukéne komponenty a akékolvek prototypové aplikacie. Tato nizkolegovana ocel s jednoduchou
tlacitelnostou a moznostou povrchovych Gprav (napr. cementovanie alebo nitridovanie) bola vyvinuta Specialne pre poziadavky 3D
tlaCe. Material vykazuje vynikajlicu kombinaciu pevnosti a hizevnatosti.

Spbsob vyroby
| VIGA |
Aplikacia

> 3D tla¢ - priame nanasanie kovov > 3D tlac - selektivne laserové tavenie > 5)%%\(? prasky pre aditivnu
> Stavebny a strojarsky priemysel > VSeobecné strojarstvo > Ostatné komponenty

> Ostatné komponenty pre tazbu ropy a > Drziaky néastrojov (frézovacie, vitacie, . :

chemicky priemysel sustruznicke a sklu¢ovadla) > Veterd energia

> Tavenie elektronovym lic¢om > BJT — spojivové tryskanie ’ ‘l\)/lrlél)gl&vstrekovanie kovového
Technické Udaje

Oznacenie materiélu

BOHLER patent | Market grade

Chemickeé zlozenie

C Si Mn Cr Mo Ni \%

0.19 0.22 0.3 0.95 0.2 1.25 0.15
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VYROBU
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Vlastnosti prasku

Rozdelenie velkosti Castic 15-45um*
Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanické vlastnosti

Ako je vytlacené

Pevnost' v tahu (Rm) (MPa) 1,120 az 1,220
Medza klzu (RP,,,) (MPa) 1,000 az 1,100
PrediZenie (%) 13 a7 17
Tvrdost' (HRc) 36 az 38
Hazevnatost (ISO-V)* (J) 130 az 150

* Charpy-V samples at room temperature

Pri vhodnom tepelnom spracovani

Pevnost' v tahu (Rm) (MPa) 1,320 az 1,420
Medza kizu (RP,,,) (MPa) 1,080 az 1,220
PrediZzenie (%) 12 a7 14
Tvrdost' (HRc) 43 az 45
HuZzevnatost' (ISO-V)* (J) 75 az 95

* Charpy-V samples at room temperature

V tepelne spracovanom a kalenom stave

Tvrdost povrchu* (HV) 730 az 770
Hibka kalenia (mm) 0.8a70.9
*HV 30

Tepelné spracovanie

Kalenie a popustanie

Teplota ‘ 850 °C 30 min.; Ochladzovat vo vode; Popustanie: 200°C / 392 °F 2 hodiny / ochladzovat' na vzduchu.
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Popustaci diagram

52 Tepelné spracovanie
Kaliaca teplota 850°C
Vydrz 30 min
Ochladzovacie prostredie: voda
i Raz popustit pri teplote 200°C 2 hodiny /
48 ,
ochladzovat' na vzduchu.
Po kazdom kroku tepelného spracovania sa musi
— material ochladit na izbovu teplotu.
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Ak su okrem tyCovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorriujeme, Ze sa mozu lisit z hladiska spésobu vyroby,
technickych udajov, povrchu a spésobu dodavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohladom zavéaznych technickych Specifikécii,
dalsich poZiadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolocnosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozdre nie su
zavézné a nepovazuju sa za prisluby, sldzia skor len ako vSeobecné informacie. Tieto informacie su zavazné len vtedy, ak su vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje su laboratérne hodnoty a mézu sa liSit od praktickych analyz. Pri
vyrobe naSich vyrobkov sa nepouzivaju ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo ozénova vrstvu
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