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A CO ROBIME

Ako globdlny lider na trhu s ndstrojovou ocelou a jeden

z poprednych doddvatelov vysokovykonnych materidlov
vyrdba spolo¢nost voestalpine High Performance Me-
tals technologicky vyspelé produkty v &smich vyrobnych
zavodoch v Eurdpe a v Severnej a Juznej Amerike. So 140
pobockami v 40 krajindch na kazdom kontinente posky-
tujeme nasim zdkaznikom vynikajlce sluzby, nech uz sa
nachddzaju kdekolvek. Nasim zdkaznikom pontkame
vyrobu, predaj a servis z jedného zdroja. Nasa hlavnd
¢innost je definovand v dvoch oblastiach:

1. Vyroba

Mnohi nasi zdkaznici pésobia v technologicky
najndrocnejsich odvetviach a spoliehajd sa na nase popred-
né znacky BOHLER, UDDEHOLM, EschmannStahl a Villares
Metals.

Produktové portfélio zahfha:

»  Ndstrojové a rychlorezné ocele

»  Ocele vyrdbané prdskovou metalurgiou
»  Prdsok pre aditivne vyrobné procesy

»  Ventilové ocele

»  Konstrukéné ocele

»  Specidlne ocele

2. 2.Sluzby s pridanou hodnotou

Nasich zdkaznikov podporujeme s nasimi sluzbami na
mieru v celom hodnotovom retazci - pocnuc ndvrhom
a vyvojom, cez vyber spravnych materidlov a procesov
dodatocnej Upravy, az po aditivnu vyrobu a ndsledné
procesy.

Tieto sluzby zahfiaju:

»  Dizajn a simuldcia

»  Pilenie a obrdbanie

»  Aditivna vyroba (AM)

» Tepelné spracovanie a povlakovanie

» Povrchovd Uprava a textUrovanie

Nase predajné timy a odbornici zo spolo&nosti BOHLER,
UDDEHOLM a EschmannStahl, EschmannTextures a
eifeler, ako qj z centra aditivnej vyroby voestalpine Ad-
ditive Manufacturing Center spolupracuju s konstruktérmi
dielov, ndstrojdrmi, vstrekovaémi a inZiniermi, ako aj OEM
vyrobcami, aby nasim zdkaznikom ponukli systémové
rieSenia Specifické pre danu aplikdciu. Vztah so zdkaznik-
mi a efektivna logistika s neoddelitelnou sucastou ndsho
zd&vazku podporovat dlhodobé partnerstvd s nasimi
zdkaznikmi.
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Engineered Products

ENGINEERED PRODUCTS

designed for pure performance

Engineered Products su diely pripravené na pouzitie, na
mieru vyrobené z prémiovych materidlov voestalpine.
Nase produkty navrhujeme a vyrdbame na mieru so
vSetkymi potrebnymi vyrobnymi krokmi, ako je obrdbanie,
tepelné spracovanie a vysokokvalitny PVD povlak. Tieto
produkty §ité na mieru st navrhnuté s vyuzitim nasich
rozsiahlych sklsenosti s cielom optimalizovat produktivitu
a zvysit efektivitu vasej vyroby.

Ponukame produkty pre Sirokd skdalu aplikacii - hlavne pre
vstrekovanie plastov, vysokotlakové liatie a spracovanie
potravin. Na tento Ucel vyuzivame inovativne vyrobné a
dodatocné technoldgie z nasich dvoch hlavnych oblastf
podnikania: Vyroba a Sluzby s pridanou hodnotou.

Nase Engineered Products zahfiaju vietky délezité funkcie
(napr. konformné chladenie), aby nasi z&kaznici mohli
okamzite pouzit hotovy diel v ndstroji, stroji alebo zostave

s malym alebo Ziadnym kone¢nym dodatoénym spraco-
vanim. voestalpine Engineered Products umoznuju vyssiu
produktivitu a nizSie celkové ndklady na viastnictvo na
vyrobeny komponent. Vdaka vysokej odolnosti proti opo-
trebovaniu, a teda qj Zivotnosti - zabezpecuju vyssiu kvalitu
dielov a prispievaju k zniZzeniu poctu nepodarkov, Udrzby a
prestojov stroja.




Engineered Products

ENGINEERED PRODUCTS

for Plastic Injection Molding

Pre priemysel vstrekovania plastov pontdkame rieSenia
Sité na mieru, ktoré rieSia potreby priemyselnej vyroby
spolocnostf, ako su vstrekolisovne a vyrobcovia foriem. In-
ovdcie nasich produktov st pohdnané potrebami nasich
zakaznikov optimalizovat produktivitu, zvysit celkovu
efektivitu zariadeni a minimalizovat ich celkové ndklady
na vlastnictvo.

Nase produkty pre vstrekovanie plastov mdzu
optimalizovat produktivitu vdaka jedine¢nej kombi-

ndcii nasich prémiovych prdskov pre aditivnu vyrobu

a konstrukénych prvkov, ako st konformné chladiace
kandly. Tieto chladiace kandly umoznuju skratit asy
cyklov a poskytuji homogénnejsie rozlozZenie teploty

na znizenie mnozstva nepodarkov. Aditivna vyroba tiez
umoznuje vytvorenie odvzdusnovacich Struktir s mikro-
skopickou pdérovitostou, ¢o umoznuje cielené uvolhovanie
stlaceného vzduchu, aby sa zabezpecilo, ze forma zosta-
ne pocas vstrekovania bez vzduchu.

Tieto Struktury pomdhaju predchddzat chybdm spdso-
benym dieselovym efektom, ¢o je zndmy priemyselny
problém. Medzi dalsie inovativnhe moznosti dizajnu, na
principe aditivnej vyroby, patri pouZzitie senzorovych ka-
ndlov, ktoré je mozné vytvorit aj na zber Udajov a monito-
rovanie vyroby v redinom case.

Engineered Products, vyrobené z nasich prémiovych
materidlov BOHLER / Uddeholm, ponukajd vynikajucu
lestitelnost a vysokU odolnost proti kordzii a opotrebo-
vaniu - zaistuju dlhd zivotnost produktu a mensie ndroky
na udrzbu. Za kazdym produktom poskytuje spolo¢nost
voestalpine HPM kompletné rieSenie pocnuc vyberom
sprdvneho materidlu, vratane tepelného spracovania a
obrdbania a nasich sluzieb s pridanou hodnotou, ako su
povlakovanie a textUrovanie.

Integrdciou nasich sluZieb s pridanou hodnotou do nasich
produktov, ako je laserové texturovanie a PVD povlakova-
nie, doddvame jedine¢né rieSenia. Napriklad kombindcia
laserového texturovania s optimalizovanou reguldciou
teploty formy otvdra Uplne nové moznosti na zlepsenie
dizajnu a funkénosti plastovych vyrobkov.

Synergia technolégie femto lasera a konformného
chladenia umoznuje presné a spolahlivé tvarovanie
mikrostruktur vdaka vyrazne rovnomernejsiemu roz-
loZeniu teploty. Nase Specidline navrhnuté PVD povlaky
poskytuju trvalt ochranu proti abrazivnemu opotrebova-
niu a zaistuju dihotrvajlce textlry bez kompromisov vo
funkénosti.
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NASTROJOVE OCELE . 4

VYKON NAD RAMEC

OCAKAVANIA

voestalpine High Performance Metals sa zameriava

na technologicky vysoko $pecializované produktové
segmenty a je svetovym lidrom na trhu vo vyrobe a dis-
tribUcii ndstrojovej ocele a inych Specidlnych oceli.

Sme plne integrovani od vyroby aZ po predaj a riadime
cely doddvatelsky retazec. Sme jednym z poprednych
svetovych vyrobcov: ndstrojovej ocele, rychloreznej
ocele, ventilove]j ocele, kostrukénych oceli, oceli vyrd-
banych praskovou metalurgiou, Specidlnych oceli a
zliatin na bdze niklu.

Vyrdbame tiez zdpustkovo kované diely zo zliatin titd-
nu, zliatin na bdze niklu a vysokolegovanych a nizkole-
govanych oceli.

Ndstroje st jednou z najndrocnejsich vyuziti ocele. V
tejto oblasti sme svetovym lidrom. Nasa vysoko kvalit-
nd ndstrojovd ocel sa okrem iného pouziva na vyrobu
velkoobjemovych a vysoko kvalitnych dielov v réznych
priemyselnych odvetviach.

V zdvislosti od aplikdcie sa vyzaduje vysokd pevnost v
tahu, huzevnatost, tvrdost, odolnost proti opotrebova-
niu a odolnost proti kordzii.

RozlisSujeme ocele pre prdcu za studena, ocele pre
prdcu za tepla a ocele pre spracovanie plastov. Ocel
na prdcu za studena je potrebnd na vyrobu lisovacich,
raziacich a reznych ndstrojov. Ocel na prdcu za tepla
sa pouziva v ndstrojoch na kovanie, tlakové liatie a
vytldcanie. Formy a matrice potrebné na vyrobu plas-
tovych vyrobkov sa vyrdbajl z ocele pre spracovanie
plastowv.

Najmd s nasimi ocelami vyrobenymi praskovou meta-
lurgiou a elektrotroskovym pretavovanim postvame
hranice v oblasti zivotnosti a vykonu ndstrojov! Kazda
z nasich poprednych znaciek na trhu md pre nasich
zdakaznikov silnd hodnotu.




\/STREKO\/AN lE PLASTOV

vloziek do vstrekovacich foriem na plasty. Interakcia
prdaskového materidlu, procesnych parametrov a tepel-
ného spracovania vyznamne urcuje vysledné viastnosti
komponentov a vykon viozky v procese vstrekovania.

Uz desatrocia sme uzndvani ako globdlny lider v
oblasti vysokovykonnych ndstrojovych oceli pre prie-
mysel vstrekovania plastov (PIM), vdaka ¢omu chdpe-
me jedinecné vyrobné vyzvy, ktorym Celia nasi zdkaz-
nici. Kratsie ¢asy chladenia v porovnani s konvencnymi
metddami nie st nasou jedinou konstrukénou prioritou.
Nase vlozky foriem optimalizujeme vo viacerych fak-
toroch, vrdtane rovnomernych teplét stien dutiny, co
vyrazne znizuje deformdciu dielu v kritickych oblasti-
ach a dalej zvysuje zivotnost ndstrojovej viozky.

Komunikdcia so zdkaznikom a technické porozumenie
s z&kladnymi faktormi pri vyvoji Uspesnych rieSenf adi-
tivnej vyroby, v désledku coho nasa pozornost venova-

nd detailom daleko presahuje 3D tlac.

V spoluprdci s nasimi zakaznikmi, vyuzivajuc nasu
najmodernejsiu aditivnu vyrobu a know-how v oblas-
ti materidlov, vyvijame rieSenia aditivnej vyroby sité
na mieru optimalizované Specidlne pre vstrekovanie
plastov.

CUSTOMER CENTRICITY  ~o'o
-8

Application consulting [
Depth of manufacturing

according to customer

requirements

»

»

OPTIMIZED DESIGN =
Optimized for individual
application

Advanced technologies for
additional customer benefits

»

OPTIMIZED PRINTING M

» Highest possible quality,
reliability and cost-
effectiveness

OPTIMIZED POWDER

» Optimized powder materials
for your application
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KOVOVE PRASKY PRE
ADITIVNU VYROBU

Nasa dlhd histéria vyvoja materidlov pre priemysel vstrekovania plastov zaistuje, ze prdsky pouzivané na tlac vasich
vloZiek a jadier do ndstrojov maju najvyssiu kvalitu a poskytnu vynikajucu Zivotnost ndstroja. Nase prdsky AM st nav-
rhnuté a vyrobené rovnakymi odbornikmi, ktorf st zodpovedni za nase Spickové ndstrojové ocele.

MATERIALY ODOLNE VOCI KOROZII

» Uréené pre ndstrojdrske aplikdcie, kde je potrebnd » Odolné vodi kordzii

odolnost proti kordzii » Odporucand tvrdost 45 az 58 HRC
Materidl Dosiahnut’e e Odolno"st’Proti SCCly pro t Lestitelnost Rdazovd praca

tvrdost’ korézii opotrebeniu

1.2083 ESR? 52 HRC * * Kk * * Kk * Kk Kk /
Uddeholm AM Corrax® 50 HRC * k Kk k Kk * * Kk * % K K * K Kk *
Uddeholm AM Tyrax® 55* (58) HRC * %k * * %k kK K * % K Kk Kk * % %k %k K
BOHLER M789 AMPO 52 HRC * ok k kK * % % * ok kK * ok ok Kk

*priame popustenie

OCELE PRE PRACU ZA TEPLA

» Navrhnuté pre vysoké poziadavky ako su » Odporucand tvrdost 48 az 57 HRC

vystuZené plasty » Vysokd huZevnatost

o Dosiahnutelnd Odolnost proti Odolnost proti el 7 %
Materidl - - : Lestitelnost R&zové praca
tvrdost korézii opotrebeniu
1.2343 ESR? 53 HRC / * Kk k * ok k kK /
BOHLER W722 AMPO (~1.2709) 54 HRC / * Kk Kk * ok kK /
Uddeholm Dievar® AM 48 HRC / * ok ok * kK k ok * K ok ok k
BOHLER W360 AMPO 57 HRC / * ok k Kk * kK K * ok Kk

CHEMICKE ZLOZENIE3

Uddeholm Corrax® AM Uddeholm Tyrax® AM BOHLER M789 AMPO
0.03 12.0 1.6 free 0.35 0.2 0.5 5.0 2.3 0.6 0.02 122 1 1 free
Uddeholm Dievar® AM BOHLER W722 AMPO BOHLER W360 AMPO

0.35 0.6 0.03 0.1 0.15 18.0 A

0.50 0.20 0.25 0.55 free

Pozndmky

1. Skuska tvrdosti vykonand podla DIN EN ISO 6508-1

2. Konvencne vyrabany tyCovy materidl len pre porovnome

3. BOHLER W360 AMPO a BOHLER M789 AMPO st znacky spolo&nosti voestcﬂpme Bohler Edelstahl GmbH & Co KG. Uddeholm AM Corrax® a Uddeholm AM Dievar® st znacky spolo¢nosti
Uddeholms AB. Chemické zloZenie a spracovanie je chrdnené registrovanymi pravami dusevného viastnictva.




LESTITELNOST

Lestitelnost je nesmierne doélezitym faktorom pri vstre-
kovani plastov. Vyslednd lestitelnost tlaceného mate-
ridlu zavisfi od mnozstva faktorov, ako su parametre
tlace a kvalita prasku.

Optimalizovali sme nase procesy tlace a vyroby prasku,
aby sme zabezpedili, Ze nase tlacené vliozky bude
mozné lestit tak, aby spifali priemyselné standardy SPI.
Vysledkom sU nase aditivne vyrdbané viozky do foriem
pre medicinsku techniku alebo osvetlovacie aplikdcie.

as-printed surface

super high glossy
finish (SP1 A1)

OPTIMALIZOVANY DIZAJN RUKA V RUKE S OPTI-

MALIZOVANOU TLACOU

Vo voestalpine chdpeme, Ze jedinecné formy si vyzaduju
rieSenia $ité na mieru. Uzko spolupracujeme s nasimi zd-
kaznikmi na vyvoji idedineho riesenia pre kazdu konkrétnu
aplikaciu. Podporujeme kazdu fazu vyrobnej cesty, od
pociato¢ného konceptu az po vyrobu plne funkénych
vloZiek foriem. V pripade potreby nasi odbornici na vstre-
kovanie plastov spolupracuju so zdkaznikmi na prepraco-
van({ foriem a zabezpecia, aby spifali presné poZiadavky
aplikacie.

Nd&s pristup k ndvrhu chladenia zaloZeny na Udajoch

ndm umoznuje analyzovat parametre spracovania a
mechanické zataZenie a generovat podrobné pocitacové
modely, ktoré presne odrdzajd proces kazdého zdkaznika.
Tdto pokrocild optimalizdcia tepelného manaZzmentu je
klt€om k dosiahnutiu dokonalej rovnovdhy medzi efektiv-
nym chladenim a optimdinym vykonom ndstroja.

Nasa metodika daleko presahuje standardné konformné
ndvrhy chladenia a poskytuje vynimocénu Ucinnost chla-
denia a vykon prispdsobeny vasim potrebdm.

Nasi Specialisti na aditivnu vyrobu vytvdraju rozsiahle
pocitacové modely na identifikdciu potencidlnych bodov
zlyhania aich elimindciu, ¢im sa zabrdni predcasnému
zlyhaniu ndstroja. To zaistuje, Ze pred prechodom do
vyroby sa implementuje najlepsie mozné konstrukéné
rieSenie.

Aby sme zarudili najvyssiu Uroven kvality, spolahlivosti a
konzistentnosti, dohliadame na kazdy krok hodnotového
retazca, od vyroby prasku aZ po doddvku dielov. Ci u? ide
o vyrobu jedného dielu alebo sériovd vyrobu, nase prisne
interné systémy kvality zabezpecia, Ze vzdy spinime vase
poziadavky.

ENGINEERED PRODUCTS PRE VSTREKOVANIE PLASTOV



KONVENCNE CHLADENIE

Nase interné tlacové procesy neustdle zdokonalujeme
pomocou pokrocilych ndstrojov, ako je ndvrh experimen-
tov (DokE), statistickd kontrola procesov (SPC) a monito-
rovanie procesov. Neustdle inovdcie nasich timov, ktoré
sa zaoberaju aditivnou vyrobou a vyvojom materidlov
zaistuju, Ze poskytujeme vynikajlce viastnosti materidlov
aj pre tie najndrocnejsie aplikdcie. To umoZiuje nasim zd-
kaznikom zacat pouzivat svoje viozky do formy bez obdav.

Nase hiboké pochopenie interakcie medzi laserovou
technoldgiou a materidimi spolu s nasimi odbornymi
znalostami v oblasti aditivnej vyroby a vstrekovania plas-
tov umoznuje nasim zdkaznikom zlepsit svoje podnikanie
a ziskat konkurenénu vyhodu.

Jedinecné ndstroje si vyZaduju jedinecné rieSenia. Nasich
zdkaznikov podporujeme podrobnym konzultaénym pro-

cesom pri vyvoji spravneho riesenia pre spravnu aplikdciu.

Podporujeme vyrobny proces od prvotného konceptu az
po funkéné diely. V pripade potreby mézu nasi odbor-
nici na vstrekovanie plastov poméct nasim zdkaznikom
prepracovat formy podla presnych poziadaviek ich
aplikacie. Nd&s pristup k ndvrhu chladenia zaloZzeny na
Udajoch analyzuje parametre spracovania a mechanické
zatazZenie s cielom vyvinut podrobné pocitacové modely
zdkaznickeho procesu.

Tento spdsob optimalizdcie tepelného manaZmentu je
nevyhnutny na zabezpecenie sprdvnej rovnovdhy medzi
ucinnym chladenim a mechanickym vykonom ndstroja.

KONFORMNE CHLADENIE

CONVENTIONAL COOLING

(uniform media temperature: 40 °C)

voestalpine CONFORMAL COOLING
(slider jaws 40 °C, core & gate bushing 20 °C)

mm
0.30

ooz |

0.24

0.00
30.6 s (incl. 5 s part ejection)

linjection 1.6 s | packing 14 s | residual cooling 10s]

@ 40.6 s (incl. 5 s part ejection)

linjection 1.6 s | packing 14 s | residual cooling 20 5]

Tento proces daleko presahuje bezny dizajn konformného
chladiaceho kandla. Poskytujeme véam optimalizovany
chladiaci vykon.

Pri aditivnej vyrobe st ndvrh ndstroja a simuldcia proce-
sov neoddelitelne spojené. Nasi odbornici na aditivnu
vyrobu vytvdraju rozsiahle pocitacové modely, ktoré
pomdhaju identifikovat potencidine spésoby zlyhania

a odstrdnit tieto problémové oblasti skdr, ako mdzu
spbdsobit predcasné zlyhanie ndstroja. Tento proces
zaistuje, Ze pred tlacou dielu sa prijme najlepsie mozné
konstrukené rieSenie.
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KONFORMNE CHLADIACE RIESENIA
JADRA DO FORIEM PRE SKUMAVKY

Here you can find
out more about
voestalpine inserts
for test tubes

DETAILY:

»

Optimalizované konformné chladiace Struktury,

ktoré umoZznuju nasim zdkaznikom vykondvat stabilnu
a vysoko efektivnu vyrobu s minimdlnymi ndkladmi na
vyrobeny plastovy diel.

Skrdtte celkovy Cas cyklu v porovnani s konvencne
vyrdbanymi vitanymi chladiacimi kandlmi.

ZlepsSené tolerancie dielcov sa dosahuju aj vdaka
homogénnemu a konformnému dizajnu chladenia, ¢o
vedie k znizeniu nepodarkovosti

HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:

Skrateny cas cyklu az o0 30%

ZlepsSené tolerancie dielcov

Vysokd lestitelnost s najmodernejSou kvalitou povrchu
(podobna 1.2083)

VysSia odolnost proti opotrebovaniu v porovnani s
medenymi beryliovymi viozkami

Materidl odolny vodi kordzii so zvysenou odolnostou proti
prasklindm

JADRA DO FORIEM PRE
INJEKCNE STRIEKACKY

Here you can find
out more about
voestalpine inserts
for syringes

DETAILY:

»

»

Skratte celkovy ¢as cyklu pomocou konformného
chladenia az o 15% v porovnani s klasickym
chladenim

Zvysend ziskovost vasich foriem pre injekéné
striekacky vdaka pouZitiu nasich kordzii odolnych
jadier, vyrobenych pomocou aditivnej vyroby.

HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:

»

»

»

Vylepseny cas cyklu aZz o 15%
Zlepsené tolerancie dielcov
Vysokd lestitelnost

Zvysend odolnost proti praskaniu

ENGINEERED PRODUCTS PRE VSTREKOVANIE PLASTOV 1



VLOZKY DO FORIEM PRE PET
FLASOVE PREDLISKY

DETAILY:

» Jednodielna konstrukcia s cielom minimalizovat
vyrobné riziko

» ZlepSené tolerancie dielcov vdaka homogénnejsiemu
rozloZeniu teploty

HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:
Here you can find » Vysokd lestitelnost (podobnd ako 1.2083)
out more about » Zvysend odolnost proti praskaniu

voestalpine inserts
for PET-preforms

VLOZKY DO FORIEM PRE VRCHNAKY NA
POTRAVINOVE DOZY

DETAILY:

» Homogénne rozloZenie teploty vyuzivajlce konform
— né chladenie méze skrdtit celkovy ¢as cyklu az o 15 %
v porovnan( s konvencne vyrdbanymi vyrobkami

b
4 » Zvysend odolnost proti opotrebovaniu v oblasti vstre
% kovania vdaka nasim materidlom s vysokou tvrdostou

__ (56 HRC)

HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:
Here you can find » Mensie deformdcie vdaka homogénnemu rozloZeniu
out more about teploty (konformné chladenie)

voestalpine inserts
for food container lids

>

» Vysokd taznost

» Zvysend odolnost proti praskaniu

» Materidl odolny voci kordzii

12



JADRA DO FORIEM PRE VALCOVE NADOBY

Here you can find

out more about
voestalpine inserts

for cylindrical containers

DETAILY:

» Optimalizované riesenia konformného chladenia,
ktoré umoznuju stabilnl a vysoko efektivnu vyrobu s
minimdlnymi ndkladmi na vyrobeny plastovy diel.

» Homogénne rozloZenie teploty mdze skrdtit celkovy
¢as cyklu az 0 26% v porovnani s konvencne vyrd
banymi vyrobkami.

» Pouzivanim nasich jadier odolnych voci kordzii
zvySujete ziskovost.

HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:

» Skrdtenie doby cyklu 0 26%

» ZlepSend kvalita dielov vdaka konformnému
chladeniu

» ZvySend odolnost proti praskaniu

VLOZKY DO FORIEM PRE UZAVERY FLIAS

Here you can find
out more about
voestalpine inserts
for bottle caps

DETAILY:

» Optimalizované riesenia konformného chladenia,
ktoré umoznuju stabilnt a vysoko efektivnu vyrobu s
minimdlnymi ndkladmi na vyrobeny plastovy diel.

» Vlozky st vyrobené z prvotriednej ocele a neobsa
huju beryliovy bronz - potencidlne toxicky prvok v
Standardnych viozkdch.

» Vstrekolisovne potvrdili prémiovd funkénost a ziskovost
nasich kordzii odolnych vioZiek do foriem pre uzdavery
flias.

HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:

» VysSia odolnost proti opotrebovaniu v porovnani's
vlozkami z beryliového bronzu

» Skrdtené casy cyklov

» Jednodielna konstrukcia minimalizuje vyrobné riziko v
ddsledku Uniku

» Zvysend odolnost proti praskaniu

ENGINEERED PRODUCTS PRE VSTREKOVANIE PLASTOV 13
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ANDARDIZOVANE KOMPONEN
PRE VSTREKOVACIE FORMY

Okrem nasich zdkazkovych rieSeni, ako su aditivne vyrabané viozky
foriem s konformnym chladenim, poskytujeme hotové komponenty
navrhnuté tak, aby zvysili kvalitu dielov a zaroven zniZili nepodarkovost,
udrZbu a prestoje stroja.

Nds sortiment poskytuje pokrocilé filtre, ktoré Ucinne zabranuju upchd-
vaniu malych chladiacich kandlov. Vyuzivame plny potencidl aditivnej
vyroby a ponukame qj filtre taveniny, ktoré minimalizuju tlakové straty a
zaistuju optimdlny vykon a ucinnost. Okrem toho pouzivame prvotried-
ne materidly od spolo¢nosti Bohler/Uddeholm na vyrobu poréznych
odvzdusnovacich vioZiek odolnych vodi kordzii, ktoré ulahcuju efektivne
uvolhovanie plynu z formy.

Neustdle rozsirujeme nase Standardné portfdlio, aby sme predstavili
nové moznosti pre formy a zvysili celkovu efektivitu vasich procesov.

14



RIESENIA PRE ODVZDUSNOVANIE FORIEM
ODVZDUSNOVACIE STRUKTURY

Technické udaje

DETAILY:

»

»

»

»

»

Mikroskopickd pdrovitost umoZiuje cielené
uvolfovanie zachyteného vzduchu a zaistuje od
vzdusnenie formy pocas fazy vstrekovania.
Aditivna vyroba umoZiuje geometriu Specifickd pre
aplikaciu.

Jednoduchd a prispbsobend integrdcia do formy.
Vysokd kvalita a odolnost vodi kordzii umoznuje sta
bilnd kvalitu odvzdusnenia pocas celej Zivotnosti
formy.

Zlepsend celkovd efektivita zariadenia.

Kvalita povrchu Raod 2,4 do 3,4 um
Odporucanie pre EDM (odporucané) alebo
obrdbanie vysokorychlostné obrabanie
» Spdtné preplachovanie cez
kandl pomocou stlac¢eného
Udrzba vzduchu
» Ultrazvukové Cistenie s
rozpustadlom na plasty
HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:

Prevencia poruch cielenym prudenim vzduchu na
minimalizdciu nepodarkovosti

Zlepsend kvalita dielov
Vysoky vykon odvzdusnenia

Pérovitost na mieru v zdvislosti od pozadovaného
odvzdusnenia

RIESENIA PRE PROCES TAVENIA
FLOW FILTER X AV

\

oestaipine.
voestalpine

&

DETAILY:

»

»

»

»

»

Prietokové filtre zabranuju tomu, aby sa kontamindcie
v plastovej tavenine dostali do formy.

Prietokovy filter X kombinuje filtracné a zmieSavacie
vlastnosti znizujlce spotrebu predzmesi.

Prietokovy filter V poskytuje extrémne nizku tlakovu
stratu (aZ o 65 % v porovnanf s hrebenovym filtrom).

Odolny voci korézii pocas celej Zivotnosti formy.

K dispozicii st standardné velkosti a aj rozmery na
mieru.

Technické udaje

Prémiové materidly od

Materidl BOHLER/Uddeholm
Tvrdost | 49 - 5THRC
HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:

Bezproblémové vstrekovanie

Minimdlne navysenie vstrekovacieho tlaku v porovnani's
klasickym filtrom

NiZsie ndklady na Udrzbu a prestoje
Lepsia kvalita dielcov
Jednoduché Cistenie

Dlhd Zivotnost vdaka prémiovému
zloZeniu materidlu

ENGINEERED PRODUCTS PRE VSTREKOVANIE PLASTOV
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OSTATNE KOMPONENTY FORIEM
FILTER CHLADIACEJ KVAPALINY CLF-100

Technické udaje

H Materidl Nerezovd ocel 1.4305
Rozsah teplot -10 az 260 °C
Nomindiny tlak PN16
Tepelné spracovanie | prispdsobené
—_—

Konformné rispdsobené, konformné
chladenie prisp '
DETAILY: HODNOTA PRE ZAKAZNIKA:
» Sito z nehrdzavejlcej ocele v tvare hviezdy ponuka » Zabranuje upchdvaniu konformnych chladiacich
vynimocny filtracny vykon, ktory zabranuje vniknutiu kandlov
Castic vacsich ako 100 um do chladiaceho kandla » Kongtrukcia optimalizovand pre tlako
» Navrhnuté pre chladiace kvapaliny na bdze vody/ vé straty pre velké objemové prietoky
oleja » Vysokd filtraénd kapacita
» Maximdlny prietok chladiacej kvapaliny s pdsobivym » Ndkladovo efektivna a jednoduchd

prietokom az 80 litrov za minutu

» Filter m&ze byt pripojeny k forme alebo prevadzko »
vany priamo pomocou jednotky na reguldciu teploty

udrzba a Cistenie

Pracuje v Sirokom rozsahu teplot

16
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POV A
\/STREKO\/A

PVD povlaky sa vytvdraju vo vysokom vakuu preme-
nou kovu na parné skupenstvo a suc¢asnym pridanim
reakéného plynu. Pri rdznych teplotdch (od 200 °C)
mozZeme nandsat vrstvy 2-8 um.

Nase viastné oddelenie vyskumu a vyvoja vyvinulo v

E FORMY

poslednych rokoch mnozstvo Uspesnych PVD poviakov a
predstavilo ich na trhu. Vdaka niekolkostoroénym skuse-
nostiam v ndstrojdrskom priemysle mame hlboky prehlad
o celom hodnotovom retazci, ktory siaha od vyberu mate-

ridlu aZ po hotovy ndstroj.

»

»

Moznd kombindcia s vrstvami znizujlcimi trenie
Variabilnd Struktlra vrstiev (nanostruktury,

viacvrstvové, jednovrstvové)

MozZnost chemického a mechanického odstranovania

povlaku

Velmi dobrd prilnavost k podkladu

Velmi dobry dojem z textdrovanych a lestenych
povrchov

Velmi dobrd rozmerovd presnost a presnost obrysov
Ziadny pokles tvrdosti

Ziadny vplyv na mikrostrukttru pri vhodnom vybere
materidlu

CrN/CrN-
Multilage DLC

TICN® EXXTRAL®-Plus

Polyolefiny - PE, PP, PB

++ +++

Polymerizaty styrénu - PS, SB, SAB, ABS, ASA

++

Polymerizaty obsahujuce chlér - PVC

++

Polymerizaty obsahujtce fluér - PTFE, PVDF

++

Acetdnové Zivice - POM

++

++

LANN[OI WA NN Polyamid - PA

+++ ++ ++

Linedrny polyester - PC, PBT(B), PET(P)

+++ ++

Vysokovykonné technické polyméry - PEEK, PPS, PSU, PES

++ +++

Polyimide - PI

Ester celulozy - CA, CP, CAP

Polyakryldty - PMMA

Polyuretdn - TPU

Polyuretdny - PUR

TERMOSETY
Aminoplasty - MF, UF, MP

++

Polyuretdny - PUR

ELASTOMERY

Syntetickd guma - NBR, EPDM, SI

++

Flurinované elastoméry - Multipolymér-TPF, FPM

++

Abrdzia (opotrebovanie)

TYPY

++

OPOTREBENIA

Adhézia (nalepovanie)

+ ++ +

Korézia

+ = vhodny

++ = velmi vhodny

+++ = najvhodnejsi *ultrafine na poZiadanie

ENGINEERED PRODUCTS PRE

VSTREKOVANIE PLASTOV
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SPRACOVANIE

Na dosiahnutie vyssej pevnosti materidlu, lepsej odol-
nosti proti opotrebovaniu a zlepsenia koréznej odol-
nosti ndstroja alebo komponentu je nevyhnutny proces
tepelného spracovania. Nasim cielom je poskytnut
vdam komplexné riesenie od pociatocnych fdz vyberu
materidlu az po zdverecné kroky tepelného spracova-
nia a odporucania po tepelnom spracovani.

Ponukame Siroku skdlu tepelného spracovania pro-
strednictvom nasej celosvetovej distribucnej siete. To
ndm umoZnuje optimalizovat nase produkty pre vase
individudine poziadavky.

V sticasnosti ponukame tepelné spracovanie ndstro-
jovych oceli, ako su vysokolegované ocele na prdcu za
studena, ocele na prdcu za tepla, ocele pre formy na
plasty, rychlorezné ocele, PM ocele a Specidlne mate-
ridly na 58 miestach po celom svete.

Nase hlavné sluzby su:

»

Vdkuové kalenie

Nd&s proces vdkuového tepelného spracovania vém
pomdzZe dosiahnut vyssiu pevnost materidlu, lepSiu
odolnost proti opotrebovaniu a lepsiu kordznu
odolnost komponentov.

Plynovd nitriddcia

V procese plynovej nitriddcie dusik difunduje do
povrchu komponentu a vytvdra na nom takzvanu
spojovaciu vrstvu.

Plazmovdad nitriddcia

Tento proces umoznuje vykonat Ciastocnu nitriddciu
rovnakym spdsobom ako v procese plynovej nitri
ddcie. Vyhodou je jednoduché krytie pozadovanych
povrchov na dieloch, ktoré sa nemaju nitridovat.

Indukéné kalenie

Proces indukéného kalenia je vhodny pre ocele s ob
sahom uhlika najmenej 0,3 %. Tu sa povrch kompo
nentu pomocou induktora privedie na teplotu kalenia.
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UDRZATELNOST

NAJNOVSIE TECHNOLOGIE A AKTUALNE ENVIRON-
MENTALNE NORMY

V nasich vyrobnych zdvodoch - v Hagfors vo Svéds-
ku a v Kapfenbergu a rovnako aj v MUrzzuschlagu v
Rakusku - stanovujeme nové standardy pre kvalitu
vyroby, reprodukovatelnhost procesov a environmentdl-
ny dopad. Okrem zodpovedného vyuZivania zdrojov
neustdle zavdadzame nové opatrenia pre procesy a
vyrobu zohladnujlce Zivotné prostredie.

UdrZatelné vyrobné procesy a vyuZivanie o najlepsich
technoldgii, Setrnych k Zivotnému prostrediu, su uz
desatrocia neoddelitelnou sucastou nasej environmen-
tdalnej filozofie.

Integrdciou produktoy, sluzieb a technického pora-
denstva vyrazne ovplyviujeme nasu obchodnu oblast.
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Znizenie emisii CO2 o
50% v nasich prevdadzkach
do roku 2029

Pouzitie viac ako 90%
recyklovaného materidlu a
druhotnych surovin v nasej
vyrobe do roku 2030

NAJVYSSIA KVALITA VYROBY

Ako svetovy lider vo vyrobe ndstrojovej ocele st nase
vysokovykonné materidly Specidine vyvinuté pre nds-
trojdrsky priemysel.

Bezpecné a efektivne vyrobné linky s minimdinymi
prestojmi sU velmi ddlezité v priemysle vstrekovania
plastov po celom svete. Nase najmodernegjsie vyrobné
procesy, ako je elektrotroskové pretavovanie v och-
rannej atmosfére alebo praskovd metalurgia, ndm
umoznuju splnit najvyssie standardy kvality.

Prostrednictvom nasej jedinecnej servisne;j siete opti-
malizujeme vykon pre dlhodobé pouZitie, ktory spifia
potreby nasej planéty a buducich generdcif. Uzko spo-
lupracujeme s nasimi zakaznikmi na tychto narocnych
aplikacidch.

Tym, Ze ideme prikladom, umozZnujeme nasim zdakaz-
nikom zapojit sa do udrzatelnych iniciativ, a zdroven
motivujeme nasich doddvatelov a partnerov, aby boli
na ¢ele nevyhnutnych transformacnych procesov pre
buduicnost.

Spolocne inspirujeme zmenu v nasich odvetviach
tym, Ze vzdy myslime a krdCame dopredu, sme o krok

vpred.

Prispievanie k cielu skupiny
voestalpine znizit emisie CO2

0 25% v nasom dodavatelskom
retazci do roku 2029

© 2024 voestalpine High Performance Metals GmbH. Vietky prava vyhradené. Na reprodukciu, opdtovné zverejnenie, Sirenie, prenos, predaj, Upravu alebo adaptdéciu akéhokolvek obsahu
je potrebné ziskat predchddzajuci pisomny sthlas od voestalpine High Performance Metals GmbH. Informdcie v tejto publikdcii st podla ndsho najlepsieho vedomia a svedomia v case jej
pisania spravne, publikdcia viak sltZi len na vieobecné informacné Ucely a neposkytuje Ziadne odborné rady. Tdto publikécia je poskytovand ,tak, ako je* bez akychkolvek zdruk. Spolocnost
voestalpine High Performance Metals GmbH nenesie zodpovednost za Ziadne straty, Skody alebo ndklady vyplyvajice z akychkolvek nepresnosti, opomenuti, chyb alebo z akychkolvek
rozhodnuti prijatych na zdklade tejto publikdcie. Tym nie je obmedzend zodpovednost, ktort nemozno obmedzit podla zdkona.
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