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JESTESMY TWOIM NIEZAWODNYM PARTNEREM
W ZAKRESIE INNOWACYJNYCH,
KOMPLEKSOWYCH ROZWIAZAN

PROD YCH

Kl

q w austriackim Linz, to wiodqcy na $wiecie dystrybutor stali oraz nowoczesnych technolo-
szq sitq sq przede wszystkim pracownicy - wysoko wykwalifikowani specjalisci o wyjqtkowej wiedzy i doswiadczeniu
zakresie doboru materiatéw i ich obrébki. W sktad Grupy wchodzqg cztery dywizje, z ktérych kazda posiada wtasne portfolio
produktéw i ustug. Razem tworzg one organizacje bedqcq liderem zaréwno na rynku europejskim, jak i $wiatowym.

Dzieki najwyzszej jakosci wyrobom stalowym oraz kompletnym rozwigzaniom systemowym, grupa voestalpine jest kluczowym
partnerem dla przemystu motoryzacyjnego i débr konsumpcyjnych, a takze dla sektoréw lotniczego oraz naftowo-gazowego.
Jestedmy réwniez $wiatowym liderem w obszarze technologii kolejowe]j oraz produkgji stali narzedziowych i specjalnych.

Jako miedzynarodowa grupa $wiadoma swojej odpowiedzialnosci za $rodowisko, odgrywamy wazng role w realizacji global-
nych celéw klimatycznych. Intefsywnie pracujemy nad rozwojem technologii dekarbonizacii i trwatq redukcjg emisji CO2, aby

osiggngdé nasz strotegiczrv cel + neutralno$é klimatyczng do 2050 roku.
s

Stal voestalpin nalez¢ w wielu imponujgcych miejscach, takich
jak najnowsza olotéw Airbus, Atomium w Brukseli, stadion
zszy budynek na swiecie - Burj Khalifa w Dubaju.

voestalpine
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Dowiedz sie wiecej o

Wysokowydajnych Stalach Narzedziowych
i odwiedZ naszq strone:
www.voestalpine.com/hpm

ZOPTYMALIZOWANA LOGISTYKA
GWARANCJA DOSTAWY

SZYBKA DOSTAWA

DO NASZYCH KLIENTOW

W High Performance Metals Polska, oferujemy kompleksowy zakres rozwigzan
obejmujqcy caty tancuch dostaw. Od dostawy najwyzszej jakosci stali i proszkdw
metalowych do druku 3D po zaawansowang produkcje AM, precyzyjnq obrébke
skrawaniem, obrébke cieplng i naktadanie powtok PVD- dostarczamy gotowe do
montazu komponenty dostosowane do Twoich potrzeb.

Nasza wiedza specjalistyczna obejmuje zaréwno opracowywanie materiatdow,

jak i dostawe gotowego produktu, co pozwala ograniczy¢ ilo$¢ odpaddw,

zminimalizowa¢ ryzyko i zoptymalizowaé wydajnosé.

NASZE WYSOKOWYDAJNE PRODUKTY I USLUGI W SKROCIE:

. _.:L-: ]
Wysokowydajne
stale

Ciecie Obrobka  skra-

waniem

Napawanie
laserowe
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Obroébka
cieplna
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Vf;giiilzai?a Wytwarzanie Przy-
przyrostowego rostowe (AM)

=
o >
Nakladanie powlok & Komponenty
teksturowanie
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OBROBKA
MECHANICZNA

Dazymy do postepu technicznego i wysokiej jakosci,
aby oferowad najlepsze mozliwe rozwigzania. Osiggamy to,
sprawiajqc, ze nasza obrébka mechaniczna jest jeszcze bar-
dziej wydajna dzieki zoptymalizowanym procesom, szerokiej
gamie opcji przetwarzania i inteligentnym rozwigzaniom.

Im wyzszy stopien wykorzystania maszyn CNC, tym bar-

dziej ekonomiczna jest ich praca. Aby zapewni¢ petne
wykorzystanie  mocy produkcyjnych i ptynnos¢  pro-
cesdw, zoptymalizowalismy procedury, takie jak ustawia-
nie maszyn, konfigurowanie krdétkich $ciezek procesowych,
zmodernizowalismy maszyny i przeszkolilismy personel, aby
moc zaoferowad Panstwu standardowq wysokqg jakose

i najlepszq obstuge.

Programy dla naszych centréw frezarskich i obrébczych sg

tworzone przy uzyciu oprogramowania TEBIS CAD/CAM.

e’ Skanujqgc kod
W dowiesz sie wiece]

NASZE PORTFOLIO

» Obrobka CNC

» Frezowanie

» Szlifowanie

TWOJE KORZYSCI

» Fachowe doradztwo w zakresie zastosowan naszych stali

» W rezultacie dtuzsza zywotnos¢ i wydajnosc

» Gwarantujemy najwyzszq klase i jakosé.

voestalpine
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WYTWARZANIE PRZYROSTOWE
WIECEJ NIZ MOZLIWOSC

Od dziesiecioleci jestesmy uznawani za czotowego $wiatowego producenta
i dostawce stali narzedziowej. Rozumiemy wyzwania, przed jakimi stajg nasi

klienci w branzy odlewniczej. Bliska wspdtpraca i techniczne zrozumienie Tréjkolumnowe podejscie:
problemdw sq waznym czynnikiem w pracowywaniu udanych rozwigzan Zoptymalizowany projekt,
z naszymi partnerami. Technicznie zaawansowane narzedzia wymagajg proszek i wydruk

wyjgtkowych rozwiqzan. We wspdtpracy z naszymi klientami i korzystajqgc
z najnowszych proceséw wytwarzania przyrostowego oraz wiedzy
materiatowej, opracowujemy dostosowane do potrzeb rozwigzania AM,
ktére sq specjalnie zoptymalizowane do odlewania cisnieniowego.

ZOPTYMALIZOWANY PROJEKT

Wspieramy naszych klientéw juz na etapie opracowania odpowiedniego
rozwigzania dla konkretnej aplikacji. W catym procesie, od koncepcji do
komponentu wykorzystujemy mozliwie najnowsze i réznorakie narzedzia
symulacyjne.

WSPOtPRACA
Z KLIENTEM
. Symulacja Strona lewa: Optymalizacja procesu druku 3D i wykrywanie wad
Analiza uszkodzeri Symulacja procesu wytrzymalozciowa procesowych przy uzyciu EOSTATE Exposure OT (géra) oraz
I i EOSTATE MeltPool (d6t).

Srodek: Projekt eksperymentalny optymalizacji parametréw
z wykorzystaniem mapy konturowej projektu powierzchni
odpowiedzi dla porowatosci (na gérze) i powiqzanej prébki
metalograficznej po optymalizacji (ponizej).

Right: Mikrostuktura elementu drukowanego ze stali H13 SEM
(gdra) i EBSD (dé4).

Analiza uszkodzen, symulacja procesu i naprezen to podstawa
optymalizacji kanatéw chtodzqcych.

OD KONCEPCJI DO KOMPONENTU

Obrdébka cieplna Obrébka mechaniczna Powtoki PVD Kontrola / Testowanie

voestalpine
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ZOPTYMALIZOWANY PROCES DRUKOWANIA

Zapewniamy najwyzszqg mozliwg jakosc i niezawodnosé, kontrolujqc kazdy etap
tancucha produkcyjnego - od produkcji proszku do dostawy gotowej czesci.
Korzystamy z najnowoczesniejszych narzedzi, aby stale ulepszac i udoskonalac¢
nasze wewnetrzne procesy produkcyjne. Podstawq jest systematyczna kontrola
i monitorowanie procesu.

ﬁ T TT Comtour Plat of Porosity (X2 cros
5 JRRNRAAREL S
Strona lewa: Optymalizacja procesu druku 3D AL ; | S o
i wykrywanie wad procesowych przy uZyciu -r T LAY A

EOSTATE Exposure OT (géra) oraz EOSTATE ] :.f i T T

MeltPool (dét). r T 3 B

Srodek: Projekt eksperymentalny optymalizacji

Scon speed Vs [mmys)

parametréw z wykorzystaniem mapy konturowej
projektu powierzchni odpowiedzi dla porowatosci
(na gdrze) i powiqzanej prébki metalograficznej
po optymalizacji (ponizej).

Loser power PL W]
Right: Mikrostuktura elementu drukowanego ze
stali H13 SEM (géra) i EBSD (d6#). e
- OO - 00s
B 04 - 0,04
B 008 - 008
. OO -0

ZOPTYMALIZOWANY PROSZEK |

Gatunek OSingl?F Odpomo.s’é nd Wytrzymatosé Polerowalno$é Udarnosé’ [J]
twardos¢ korozje
Uddeholm Tyrrax® do AM 55* (58) HRC * Kk kK * Kk Kk Kk * K Kk %k ok * Kk Kk k k
Uddeholm Corrax® do AM 50 HRC * %k %k * * * kK 1 2. 8.8 84 * % %k K
BOHLER M789 AMPO 52 HRC * Kk Kk kK * * k * Kk %k k * Kk Kk Kk
BOHLER W722 AMPO (~1.2709) 54 HRC / * * k * K Kk /
Uddeholm Dievar® do AM 48 HRC / * * k 2 2.8 .8 84 * %k %k % K
BOHLER W360 AMPO 57 HRC / * Kk Kk Kk * Kk kK * Kk Kk

" Préba Charpy’ego V-notch wg DIN EN ISO 148-1 przy 20°C

HPDC - dystrybutor FORMY WTRYSKOWE - PRZYKLADY
I XD XD I I ED I D XD

ZASADNOSC AM:
Redukcja czasu cyklu

EFEKT:

W pordédwnaniu do chtodzenia
konwencjonalnego:

Czas chtodzenia: - 15%.
Czas cyklu: -8%

Proszek: AMPO W360 Opakowania Materiat: PP

ZASADNOSC AM: Proszek: voestalpine
Redukcja czasu cyklu
Wydtuzenie zywotnosci rdzeni

EFEKT: Aplikacja: rdzen formy na

Poréwnanie do chtodzenia pojemnik medyczny

konwencjonalnego:
C.Zzas cyklu: - 2,5 sec.
Zywotnos¢ : >200% !!

hcesz wiedzie¢ wiecej
¥ skontaktuj sie z nami!

voestalpine
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OBROBKA
CIEPLNA

Obrébka cieplna stali narzedziowych jest jednym z kluczowych czynnikéw odpowiedzialnych za powodzenie

prawidtowej pracy narzedzia. Stanowi zaledwie kilkanascie procent kosztéw produkcji narzedzi.

Oferujemy wieloletnie doswiadczenie w obrébce cieplnej stali: do pracy na zimno i na gorgco, stali
szybkotnqcych oraz stali PM.

Parametry procesu obrébki cieplnej sq precyzyjnie dobrane do gatunku stali oraz warunkdéw pracy narzedzia.
Dobdr temperatury austenityzacji i odpuszczania jest istotnym aspektem naszej wiedzy, ktérg stale rozwijamy poprzez

prace badawcze.
Zwigksz zywotnos¢ swoich narzedzi dzigki naszym procesom obrébki cieplnej. Osiggnij wyzszq wytrzymatosé

materiatu, lepszq odpornos$é na zuzycie i lepszq odpornosé na korozje swoich komponentéw.

Posiadamy certyfikaty PN-EN ISO 9001:2009

voestalpine
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NASZE UStUGI W ZAKRESIE OBROBKI
CIEPLNEJ MAJA NA CELU:

»  Zwiekszenie wytrzymatosci materiatu przy
jednoczesnym osiqgnieciu optymalnej
wytrzymatosci

»  Poprawe odpornosci na zuzycie
i zminimalizowanie pekniec¢ termicznych

»  Poprawe odpornosci na korozje
w celu wydtuzenia zywotnosci narzedzi

NASZE PORTFOLIO

» Hartowanie prézniowe
» zapewnia stabilnos¢ wymiarowq i czystosé
powierzchni; wytrzymatosé, hartowanie prézniowe
zgodnie ze specyfikacjami NADCA.

» Azotowanie
» poprawia twardos$é¢ powierzchni i odpornosé
na zmeczenie materiatu
» zoptymalizowany proces dla HPDC

» Wyzarzanie odprezajqce
» Prosimy o bezposrednie zapytanie

MOZLIWOSC OBROBKI

» Hartowanie prézniowe
» 600X600X200 mm
» 9200X9200X1200 mm
» 900X700X1200 mm

»  Azotowanie
» Piec do azotowania: @1000x1500mm

Kazdy proces jest dostosowany

do konkretnego zastosowania

»  Wyzarzanie odprezajqce

i monitorowany przez naszych ekspertéw. . , . .
7P Y P » Prosimy o bezposrednie zapytanie

Skanujgc kod QR
dowiesz sie wiecej

voestalpine
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NAKt ADANIE
POWEOK PVD

W DZIEDZINIE POWLOK PVD
JESTESMY JEDNYM

Z CZOkOWYCH DOSTAWCOW
NA SWIECIE, OFERUJACYM
NASZE UStUGI W WIELU
BRANZACH | SEGMENTACH

Powtoki PYD (Physical Vapor Deposition) ugruntowaty TWOJE KORZYSC]
sie na przestrzeni lat niemal we wszystkich branzach, aby

poprawi¢ zywotno$¢ i wydajnosé¢ narzedzi oraz komponentdw » mozliwosc tqezenia z warstwami redukujgeymi tarcie

» zmienna struktura warstw (nanostruktury,

wszelkiego rodzaju. ; )
wielowarstwowe, jednowarstwowe)

Powtoki PVD powstajq w wysokiej prozni, w ktorej metal
powtoki (np. Ti) osiqga stan gazowy, a dodanie gazu » bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza
reakcyjnego tworzy cienkq i twardq warstwe (np. TiN = azotek » bardzo dobre odwzorowanie teksturowanych

. . . i pol h i hni
tytanu) na powierzchni narzedzia. Poszczegdlne metody PVD | polerowanych powierzchni

rézniq sie jedynie sposobem odparowywania metali. W réznych
qsiejedy P P Y 4 » brak spadku twardosci i wptywu na mikrostrukture

temperaturach (od 200 °C) mozemy naktadad¢ warstwy przy odpowiednim doborze materiatéw

o grubosci 2-10 um

Nasz dziat badawczo-rozwojowy opracowat w ostatnich
latach wiele udanych powtok i wprowadza je do uzytku,
zawsze w oparciu o potrzeby rynku i klientéw. Dzieki nasze-
mu wieloletniemu dos$wiadczeniu i bliskiej wspdtpracy

z firmami siostrzanymi, dysponujemy dogtebng wiedzq

na temat catego tancucha wartosci, ktdry rozciqga sie

od materiatu do gotowego narzedzia.

W RAZIE PYTAN PROSIMY O KONTAKT. BIERZEMY POD UWAGE INDYWIDUALNE POTRZEBY
I WSPOLNIE Z TOBA ZNAJDZIEMY NAJLEPSZE MOZLIWE ROZWIAZANIE.

voestalpine
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PONIZE] ZNAJDZIESZ PRZEGLAD NASZYCH PRODUKTOW.

POWLOKI TWARDOSC MEKS WSPOLCZYNNIK GRUBOSC KOLOR ZASTOSOWANIE
TEMPERATURA POWLOKI
PVD I DLC (HV) STOSOWANIA TARCIA POWELOKI
ARDURO . . ) .
3200+200 |1100 1-5 karmelowy brqz | \@rzedzia skrawajqce - obrobka
twardych materiatéw
CARBON-X" o ) o
2400 + 400 | 325 0.05-0.15 15-25 czarmo-szary Ciecie, formowanie szczegdinie
tworzyw sztucznych, komponenty
CARBON-X"- . . -
AL 2400 + 400 325 0.05-0.1 3-4 ciemnoszary C|¢C|§, formO\’Nome aluminium
oraz ich stopdw
CHROME-X* .
1400 - 2200 | 400 1-9 srebrny Formowanie wtryskowe tworzyw
sztucznych
CrN - . o
2000 = 400 600 03-04 1-6 szary Ciecie, formowanie szczegdlnie
tworzyw sztucznych
CrCN Ciecie, formowanie szczegdlnie
2300 + 200 600 0.2-04 2-6 srebrno szary tworzyw sztucznych, obrébka
metali niezelaznych
CrN Multilayer Ciecie, formowanie szczegdlnie
2000 + 200 600 0.3-04 2-6 srebrno szary tworzyw sztucznych, obrébka
metali niezelaznych
DUMATIC* 3700 + 500 400 0.25 3-5 czerwono-szary Wykrawanie, ksztattowanie blach
Duplex-VARI- . Al
ANTIC? 3500+500 | 800 0.2 3-7 miedziany E?ergjgv‘f:y'if'“h szczegolnie
Duplex-VARI- . o
ANTIC*-1000 | 4000 +200 | 800 0,2 8-10 miedziany Eggggﬁ:y‘i:'“h szczegdlnie
Duplex-VARI- .
ANTIC™-1400 | 3000 + 200 | 800 0.2-06 5-7 niebiesko-szary Efrmhow‘“”'e wysokowytrzymatych
plus ac
EXXTRAL*-plus 3300 + 300 800 0.7 2-5 antracyt Narzedzia skrawajqce
EXXTRAL®-sil- A A
ver 3300 + 300 800 0.4 2-4 srebrny Skrawanie, wykrawanie
SISTRAL® 2500 + 300 900 0.7 1-4 antracytowy Narzedzai skrawajqce - wiercenie
SISTRAL®-Plus . : .
2800300 | 900 0,7 1.4 petrol Narzedzia skrawajqce - obrébka
twardych materiatéw
SUBLIME® . - .
3300+ 200 | 1100 07-08 2-4 szary rg‘;rjgsgt': ;ﬁifl;fkmw"”'e
SUCASLIDE® .o . At
1000 - 1200 | 400 0.05-0.1 15-25 czarny Ciecie, formowanie szczegolnie
tworzyw sztucznych,komponenty
TiCN 3500+ 500 | 400 0.2 1-4 niebiesko-szary | Ciecie, formowanie blachy
TIGRAL* Narzedzia do obrébki plastycznej
3300 + 300 900 0.6 2-10 ciemnoszary na zimno i gorqco.Odlewanie
cisnieniowe.
TiN . . L
2300 + 300 500 0.6 1-4 Ztoty Ciecie, formowanie szczegdlnie
tworzyw sztucznych
TOPMATIC® S .
2800 +300 | 700 0.6 5-10 oberzynowy rormowanie, ciece, skrawanie
VARIANTIC® Formowanie, ciecie, skrawanie
3500 + 500 800 0.2 2-5 miedziany stali.Niezbedna przy formowaniu
na zimno.
ZrCN . e -
3100 +300 | 600 0.5 1-4 brgzowo-srebrny ('j;ffﬁégyﬂf;fﬁfﬂky'fgum'”'“m
ZrN . L -
2800 + 300 600 05 1-4 jasnozotty Narzedzia do obrébki aluminium

oraz tworzyw sztucznych

voestalpine

ONE STEP AHEAD.




ESCHMANNTEXTURES

INNOWACYJNE | INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA
W ZAKRESIE TEKSTUROWANIA POWIERZCHNI

Dzieki szerokiej gamie produktéw i nowatorskim rozwigzaniom
wyznaczamy kierunek rozwoju w dziedzinie wykanczania powierzchni
poprzez nowe pomysty produktowe, ciqgty rozwdj i terminowe ulepsza
nie technologii, poniewaz innowacje towarzyszq nam w codziennym
zyciu i sprawiajq, ze jestesmy tym, kim jestesmy: jednym z wiodgcych

dostawcdw w dziedzinie teksturowania powierzchni.

Od momentu powstania w 1989 roku w Oberbergu firma
Eschmann Textures miata jeden cel: opracowywanie tekstur powierzchni,
ktdre sprawiajq, ze kazdy produkt jest wyjgtkowym doswiadczeniem pod
wzgledem wyglgdu i wrazen dotykowych.

To sprawia, ze Eschmann Textures jest jednym z wiodqcych swia-

towych dostawcdw w dziedzinie obrébki powierzchni, zaréwno

w sektorze motoryzacyjnym, jak i w dziedzinie produktéw konsumenckich.

Od trawienia do produkcji addytywne;j

Dzieki naszym kompleksowym i innowacyj-
nym technologiom opracowujemy idealnq teksture
dla Panstwa produktédw, kompetentnie, ekonomicznie

i oszczedzajqc czas. Nowoczesne metody modelowania

prototypdw pozwalajq na doktadng i szybkq ocene oraz
wybér odpowiedniej tekstury powierzchni. Na podsta-
wie naturalnych lub sztucznych wzordw realizujemy dla

Panstwa najrézniejsze pomysty projektowe.

voestalpine
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|ldealna faktura dla kazdej] powierzchni
Eschmann Textures od wielu lat wspdtpracuje z klien-

DOtYk pobudzo emocje tami na najwyzszym poziomie, aby opracowywac atrakcyjne

wizualnie i haptycznie struktury.

Wyglgd produktu moze przekazywac estetyke
i integralnos¢. Z kolei emocje sq przekazywane poprzez

wrazenia dotykowe zwiqzane z produktem.

Zmyst dotyku jest praktycznie najbardziej podsta-
wowym z naszych zmystéw. Dzieki zmystowi dotyku mozemy
nie tylko widzie¢ nasze otoczenie, ale takze doswiadcza¢ go
znacznie blizej. Haptyka dostownie pozwala nam uchwycic

nasze otoczenie.

W przypadku wielu produktéw, z ktérymi mamy kontakt
na co dzien, inteligentnie zaprojektowana faktura powierzchni

tworzy emocjonalne, percepcyjne doswiadczenie.

Eschmann Textures znajduje idealne techniczne rozwigzanie dla
kazdego kreatywnego pomystu, juz od samego poczqtku.
Nowoczesny dziat projektowy jest dobrze wyposazony

w konwencjonalng i cyfrowq technologie druku.

Innowacyjna powierzchnia zaawansowana technologia

[ol| PROTO

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



NAPRAWA NARZED/I
LASEROWE NAPAWANIE METALU

W odlewaniu ci$nieniowym zuzyte
matryce czesto oznaczjqg kosztowne
przestoje i koniecznos$¢ catkowitej
wymiany. Nasza ustuga laserowego
napawania metali (LMD) stanowi
inteligentnq alternatywe-prezycyjnie

i trwale odnawia krytyczne obszary.

CO POWODUJE ROZNICE

»  Ukierunkowana renowacja
odbudowa krytycznych obszardw, takich jak wlewy, otwory wypychaczy

i zuzyte obszary bez koniecznosci ztomawania catej matrycy.

»  Doktadnosé¢ wymiarowa
niski doptyw ciepta minimalizuje odksztatcenia w poréwnaniu

z konwencjonalnym spawaniem

»  Ulepszenie materiatu
stosowanie stopdw odpornych na zuzycie lub korozje doktadnie tam,

gdzie jest to potrzebne, w celu wydtuzenia zywotnosci.

Technologia LMD wykorzystuje laser

o wysokie]j energii do stopienia proszku
metalowego bezposrednio na zuzytej
powierzchni, odbudowujqgc geometrie

warstwa po warstwie

voestalpine
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insPire

SUSTAINABLE PERFORMANCE

ZROWNOWAZONY
ROZWOJ

| GOSPODARKA

W OBIEGU
ZAMKNIETYM

inSPire to nasza struktura zréwnowazonego rozwoju, stworzona z myslq o rzeczywistym
wptywie Jest ona napedzana przez dedykowany zespdt skupiony na praktycznych
projektach, ktére majq znaczenie - pomagajgc naszym klientom i branzy zmierzac krok

po kroku w kierunku bardziej zréwnowazonej przysztosci.

GOSPODARKA O OBIEGU ZAMKNIETYM W PRAKTYCE *

W gospodarce o obiegu zamknietym stal nadaje sie do nieograniczonego recyklingu, co
pozwala zachowad jej wartos$é, zmniejszy¢ wptyw na srodowisko i wspierac zréwnowazony
rozwaoj.

W voestalpine High Performance Metals, $cisle wspdtpracujemy z naszymi klientami

i partnerami w catym tancuchu dostaw, aby zachowaad¢ cenne stopy i ponownie wprowadzi¢
je do produkgcji tej samej wysokiej jakosci stali - bez utrary jakosci, przy jednoczesnej, ciggtej
poprawie naszego wptywu na srodowisko.

Odbieramy zuzyte matryce i poddajemy je recyklingowi. Zyskujesz przestrzen, unikasz
problemoéw zwiazanych z utylizacjq i aktywnie wspierasz zrownowazony rozwdj, wiedzgc ze
Twoja matryca zostanie przeksztatcona w nowq, wysokowydajng stal przy petnej ochronie

Twojwj know-haw i materiatdw.

voestalpine

ONE STEP AHEAD.




MAKSYMALNY RECYKLING, ZABEZPIECZENIE DOSTAW

Powaznie podchodzimy do kwestii zmniejszenia naszego sladu weglowego.
Juz teraz, 81% wsaddw w naszych hutach pochodzi z recyklingu.

Nasz cel: wykorzystanie ponad 90% ztomu i surowcéw wtérnych do 2030 roku

NAJWIEKSZE KORZYSCI

» Ochrona cennych stopéw w celu zmniejszenie wptywu na srodowisko

» Bezpieczne i zréwnowazone dostawy

»  Ochrona wtasnosci intelektualne;j.

» Sprawiedliwa i przyjrzysta kompensata

RAZEM ZABEZPIECZMY PRZYSZtOSC NASZEJ BRANZY - POPRZEZ
INTELIGENTNIEJSZY RECYKLING, ZABEZPIECZENIE NIEZBEDNYCH
MATERIALOW | TRWALEGO tANCUCHA DOSTAW STALI.

Dowiedz sie wigcej

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



Od ponad 25 lat z powodzeniem dziatamy na polskim rynku, budujqgc silng i rozpoznawalng marke.

W tym czasie stalismy sie liderem w obszarze stali narzedziowych, materiatéw spawalniczych oraz specjalistycz-
nych ustug obrdébki cieplnej i coatingu.

Dzi$ jeste$my dla naszych klientéw nie tylko dostawcq wysokiej jakosci materiatdw, lecz takze partnerem
oferujgcym kompleksowe wsparcie technologiczne. Dynamicznie rozwijamy nasze portfolio ustug, ktére w ostat-
nich latach wzbogacilismy o nowoczesne rozwiqzania, takie jak druk 3D, specjalistyczna obrébka mechaniczna,
napawanie laserowe czy teksturyzacja powierzchni.

Nasza sie¢ trzech lokalizacji — dwdch na Mazowszu oraz jednej na Slgsku — sprawia, ze jesteémy
zawsze blisko klientdw, zapewniajqc im profesjonalne doradztwo, dostepnosé produktéw i terminowq realizacje

ustug.
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Nie czekaj -skontaktuj sie z nami!

Odwiedz naszq strone internetowq aby znalez¢ dodatkowe materiaty, aktualnosci Albo zajrzyj do
najblizszego oddziatu - nasi specjalisci sq do Twojej dyspozycji

Zeskanuj kod QR,aby szybko przejs¢
do danych kontatkowych naszej firmy

t I voestalpine High Performance Metals Polska Sp.z o.0.

VO es G pl n e Dziekandw Polski ul. Kolejowa 291 05-092 tomianki
tel. +48 22 42 92 200
www.voestalpine.com/highperformancemetals/pl/pl/

ONE STEP AHEAD.



