IAB@HLER BOHLER W360 ISOBLOC

STALE NARZEDZIOWE DO PRACY
NA GORACO

Segmenty aplikacji

Praca na goraco |

Dostepne gradacje

Wyroby dhugie* | | Plyty | | Odkuwki swobodnie kute

* Prezentowane dane odnosza sie wytgcznie do dtugich produktéw. Szczegétowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

BOHLER W360 ISOBLOC to materiat produkowany w procesie przetapiania elektrozuzlowego (ESR), ktory zostat specjalnie dostosowany do
zastosowan wymagajacych wysokiej twardosci narzedzi w zakresie 51-57 HRC. Chociaz stal ta moze by¢ sklasyfikowana jako stal chromowa
5%, zwigkszona zawarto$¢ wegla i molibdenu w potgczeniu z nowoczesng technologig produkciji zapewniaja, ze BOHLER W360 ISOBLOC
charakteryzule sie bardzo dobrg udarnoscig oraz wyjgtkowa odpornoscia termiczng — nawet przy wysokim poziomie twardosci.

Te wiasciwosci sprawiaja, ze stal ta jest idealnym wyborem dla mniejszych komponentow stosowanych w sektorze odlewania cisnieniowego
(np. wktadki form, rdzenie, kotki formujace, wypychacze itp.). Materiat ten jest rowniez czesto preferowany przy produkciji narzedzi do kucia
matrycowego i swobodnego ze wzgledu na wysokg odpornosc na zuzycie. Dzigki doskonatej odpornosci na zuzycie oraz wysokiej udarnosci,
BOHLER W360 ISOBLOC znajduje réwniez zastosowanie w obrébce na zimno oraz jako materiat formujacy do form wtryskowych tworzyw
sztucznych.

Stal ta jest rowniez dostepna w postaci proszku do druku 3D metali pod nazwa handlowg BOHLER W360 AMPO.

Trasa topienia

| Topienie w powietrzu + przetapianie

Cechy wiasnosci

Wytrzymatosc i plastycznosc : wysoki

Odpornos¢ na Scieranie : bardzo wysoka

Obrabialnos¢ : bardzo wysoka

Twardos$¢ na goraco (twardos¢ czerwona) : bardzo wysoka
Polerowalnos¢ : bardzo wysoka

Przewodnos¢ cieplna : bardzo wysoka

Mikroczystos¢ : wysoki

vV VvV V V V VYV

Zastostowania

> Wysokocisnieniowe odlewanie > Kucie (na goraco / pét-goraco) > Kucie progresywne (Hatebur)

> Prasy do wytlaczania > x\ggge&m':nie I Wykrawanie precyzyjne / > Wybijanie monet

> Odlewanie grawitacyjne/ ; > Hartowanie na prasie / ttoczenie na
niskocisnieniowe > Formowanie wiryskowe goraco

> Walcowanie > Noze przemystowe > Inzynieria mechaniczna

> Formowanie na zimno > Sruby, wkrety, nakretki > Zastosowania kucia

> Noze maszynowe (dla producentéw) > Prasowanie proszkéw > Walce
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Zastostowania
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BOHLER W360 ISOBLOC

> Sruby i tuleje

v

wioknem szklanym
Ekstruzja zywnosci
Wiercenie

kota zebate

A A VAR Ve

Dane techniczne

Przemyst opakowan

Tworzywa sztuczne wzmochione

> Standardowe komponenty (formy, piyty,

sworznie, stemple)

Kutrowanie

watki rozrzadu

vV VvV VvV Vv

Zastosowania odporne na zuzycie

profilowanie na walcach

> Matryce i stemple do produkgiji

tabletek

vV VvV Vv

Sendzimir

Mielenie zywnosci

Przerébka mineratow
waly napedowe / waty kardana
walcowanie na zimno, w tym walce

Oznaczenie materiatu

BOHLER patent | Market grade
Sktad chemiczny
C Si Mn Cr Mo \
0.50 0.20 0.25 4.50 3.00 0.60

Charakterystyka materiatu

Wytrzymatos¢ na Odpornos¢ na Odpornos¢ na Obrabialno$¢ w Polerowalnos¢
wysoka temperature | wysoka temperature | zuzycie w wysokiej stanie dostawy
temperaturze
BOHLER W360
ISOBLOC * % %k Kk k * Kk K Kk * Kk Kk k k * K Kk k k * * * *
BOHLER W300
ISOBLOC * % * K % * * % * % % %k * * % % *
BOHLER W300
ISODISC * % * * * * % * % * * * * % *
BOHLER W302
ISOBLOC * % K * %k Kk Kk * % % * Kk * k * * Kk Kk
BOHLER W302
1SODISC * %k * %k K * K K * K Kk k k * % K
BOHLER W303
ISODISC * ok kK * K Kk * % * Kk * %k Kk Kk * % K
BOHLER W320
ISODISC * Kk % * K * K % * % % %k * % %k
BOHLER W350
ISOBLOC * K Kk * Kk Kk Kk * % K * % Kk k k * * Kk k
ES'QLERW“O * % * Kk Kk Kk * % * % % % * % % % K
ESELERW““ * kK K * % K K * %k Kk Kk * % %k * % % kK
Warunki dostawy
Wyzarzony
Twardos¢ (HB) max. 205
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Obrébka cieplna

Wyzarzanie

Temperatura 750 do 800 °C ggrl)(?(l)r;(g 2810%8 t((J)-:LSlggg)rsqur{ﬁ\évr é:ggltirnoglleizr(]:iefilijrrnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
Odprezanie

Temperatua | 65040 700°C | Eo sess e afte oxtensive machiing orfor complated ool oldng tme depercing on

Hartowanie | odpuszc

zanie

Temperatura

1,050 °C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; In order to prevent coarsening of
the grain, hardening must be carried out at the recommended temperature; Quenching: oil, salt
bath (500 - 550°C [930 to 1020 °F}), air, inert gas in vacuum; After hardening, required tempering
treatment to achieve desired working hardness (see tempering chart).

Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram

Cooling parameter A
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Cooling time in sec. from 800 °C to 500 °C (1470 - 930 °F)
Tempering chart
662°F 762°F 862 °F 962 °F 1062 °F 1162 °F .
40 A Tempering:
<5 | Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening (time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
56 1 hours / cooling in air).
% 54 It is recommended to temper at least twice.
852 A third tempering cycle for the purpose of stress
< relieving may be advantageous.
5 50
T 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
48 secondary hardness.
0
T 46 2nd tempering to desired working hardness.
44 - The tempering chart shows average tempered
hardness values.
42 - -
— 1050°C /1922 °F 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 | | | ] (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350 °C 450°C 550 °C 650°C

Recommended tempering temperature range is
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1050°C (1922°F)
Specimen size: square 50 mm
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Wiasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestosc¢ (kg/dms3) 7.8
Przewodnos$¢ cieplna (W/(m.K)) 30.8
Ciepto whasciwe (kJ/kg K) 0.43
Wiasciwy opor elektryczny (Ohm.mm2/m) -

Modut sprezystosci (103N/mm?2) 212

Rozszerzalno$¢ termiczna

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600
Rozszerzalno$¢ termiczna (106 m/(m.K)) 10.8 11.6 12.1 12.5 12.8 13.3

Jesli oprécz diugich pretéw wymienione sg inne dostepne warianty produktéw, nalezy pamietac, ze moga sie one rézni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczeg6ty zawarte w tej broszurze sg niewigzace i nie sg traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sa wigzace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane

pomiarowe sg wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiegac¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktow nie sg uzywane zadne
substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;j.
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