IAB@HLER BOHLER W350 ISOBLOC

STALE NARZEDZIOWE DO PRACY
NA GORACO

Segmenty aplikacji

Praca na goraco |

Dostepne gradacje

Wyroby dhugie* | | Plyty | | Odkuwki swobodnie kute

* Prezentowane dane odnosza sie wytgcznie do dtugich produktéw. Szczegétowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

BOHLER W350 ISOBLOC to stal produkowana w procesie przetapiania elektrozuzlowegoo (ESR), szczegdlnie odpowiednia do zastosowan
w duzych formach odlewniczych i kuzniczych.

Chociaz stal ta klasyfikowana jest jako stal z 5% zawarto$cig chromu, jej sktad chemiczny zostat zoptymalizowany w celu zapewnienia jak
najlepszej hartownosci w catym przekroju, bez utraty udarnosci ani odpornosci na powstawanie siatki peknie¢.

Potaczenie tych whasciwosci czyni jg idealnym wyborem do produkcji bardzo duzych form odlewniczych, np. do odlewéw typu mega- lub giga-
casting.

Trasa topienia

| Topienie w powietrzu + przetapianie

Cechy wtasnosci

Wytrzymatos¢ i plastycznos¢ : bardzo wysoka
Odpornos¢ na Scieranie : wysoki

Obrabialnos¢ : bardzo wysoka

Twardos$¢ na gorgco (twardo$¢ czerwona) : wysoki
Polerowalnos¢ : bardzo wysoka

Przewodnos¢ cieplna : bardzo wysoka
Mikroczystos¢ : wysoki

vV V V V V VvV Vv

Zastostowania

> Wysokoci$nieniowe odlewanie > Kucie (na goraco / pét-goraco) > QOdlewanie grawitacyjne/niskocis$nieniowe
> Formowanie wtryskowe > Hartowanie na prasie / ttoczenie na gorgco > Prasy do wyttaczania
> Kucie progresywne (Hatebur) > Inzynieria mechaniczna

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu Standardy
BOHLER patent | Market grade #207 | NADCA
E1850 | NADCA
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Sktad chemiczny

STALE NARZEDZIOWE DO
PRACY NA GORACO

BOHLER W350 ISOBLOC
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Charakterystyka materiatu

Wytrzymatosé na Odpornos¢ na Odpornos¢ na Obrabialno$¢ w Polerowalnos¢
wysoka temperature | wysoka temperature | zuzycie w wysokiej stanie dostawy
temperaturze

BOHLER W350 * * K * K k x k * * K * kK kK * Kk k k
E%E”[E)Rcwmo * % * K K K * * * K K Kk * Kk K K
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BOHLER W320 * %k * % * % % * Kk Kk Kk Kk * % %
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33';LERW4°° * % * % * *k * * % * % * * * % * *k *
3S'QLERW4°3 * % % K * %k * * % * %k * % % * * % % K Kk

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardos¢ (HB) max. 205

Obroébka cieplna

Wyzarzanie

Temperatura 750 do 800 °C oS(I:og fgqgilﬁ?tﬁggl(i:ré% III?] élﬁ;}ngﬁ? at a rate of 10 to 20 °C/hr (50 to 68 °F/hr) down to approx. 600

Odprezanie

Temperatura 600 do 670 °C Slow cooling furnace. To relieve stresses caused by extensive machining, or for complex

shapes. Soak for 1 -2 hours after temperature equalisation (in neutral atmosphere).

Hartowanie | odpuszc

zanie

Temperatura

1,010 do 1,020
°C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; In order to prevent coarsening of
the grain, hardening must be carried out at the recommended temperature. For big dimensions
it's recommended to reduce the temperature to 1010 °C (1850 °F); Quenching: oil, salt bath (500
- 550°C [932 - 1022 °F]), air, inert gas in vacuum,; After hardening, required tempering treatment
to achieve desired working hardness (see tempering chart).
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Heat treatment sequence

Hardening

2 preheat stage s Air cooling

Temperature in °C (°F)

Trprehetstage L A— workingnerinass 32 tempetng
Cooling in furnace e 1% tempering orpress et
N
Stress relief }%rv—\
Time Cleaning Hardness test Hardness test
Continuous cooling CCT curves
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1100 ‘ L] ‘ Holding time: 15 minutes
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IA BOHLER STALE NARZEDZIOWE DO BOHLER W350 ISOBLOC
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Quantitative phase diagram

Cooling parameter A [-]
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A 10 102 10+ 100 107 102 10° B... Bainite
a bc d e f ghjk I m K... Carbide
100 10001 ]
RAF~-~=. e M... Martensite
90 1 ! ! ! {11 H il BRI R IS ! | ! 8o~ & P... Perllte
WL L o . .
go |- LUHE L UL o Dplste - LRI E O Em it LU 0 T RA... Retained austenite
10 P d __,{_ - 5C
70 | - y/ L oo d
S| F 3
Sleof ot b b b ] 200
8
gso Y A ke R o
2 £l
a 30 E I
20 ——HHHE 1 LU L L L
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B
1 Edge or surface
2 Core ) ) 1o
Cooling time in sec. from 800 °C to 500 °C (1472 °F to 932 °F)
Tempering chart
662 °F 812 °F 962 °F 1112 °F PR
56 . . . Tempering:

Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening (time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
hours / cooling in air).

52
% It is recommended to temper at least twice.
50
b A third tempering cycle for the purpose of stress
5 » relieving may be advantageous.
o
S 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
L4 secondary hardness.
0
I . . .
2nd tempering to desired working hardness.
44
The tempering chart shows average tempered
42 hardness values.
3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 - (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350°C 450°C 550 °C 650 °C

. o Recommended tempering temperature range is
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1020°C (1868°F)
Specimen size: square 20 mm
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STALE NARZEDZIOWE DO

PRACY NA GORACO

Wiasciwosci fizyczne

BOHLER W350 ISOBLOC

Temperatura (°C)

20

Gestosc¢ (kg/dms3) 7.8
Przewodnos$¢ cieplna (W/(m.K)) 28.8
Ciepto whasciwe (kJ/kg K) 0.46
Wiasciwy opor elektryczny (Ohm.mm2/m) -
Modut sprezystosci (103N/mm?2) 214
Rozszerzalnos¢ termiczna

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Rozszerzalno$¢ termiczna (106 m/(m.K)) 111 11.9 12.4 12.9 13.2 135 13.6

Jesli oprécz diugich pretéw wymienione sg inne dostepne warianty produktéw, nalezy pamietac, ze moga sie one rézni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczeg6ty zawarte w tej broszurze sg niewigzace i nie sg traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sa wigzace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane
pomiarowe sg wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiegac¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktow nie sg uzywane zadne

substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;j.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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