IAB@H LER BOHLER S730

STALE SZYBKOTNACE

Segmenty aplikacji

Narzedzia do obrébki skrawaniem

Dostepne gradacje

| Wyroby dtugie |

Opis produktu

BOHLER S730 — ,Ekonomiczna alternatywa”

Efektywno$¢ kosztowa stali szybkotngcych w duzej mierze zalezy od ich sktadnikéw stopowych.

Silne wahania na rynku surowcéw i wynikajace z nich zmiany cen sktonity firme voestalpine BOHLER Edelstahl do ponownego przemyslenia
podstawowych koncepcji stopowych w portfolio stali szybkotnacych.

Efektem tych dziatan jest opatentowany materiat BOHLER S730, ktory stanowi ekonomiczng alternatywe dla powszechnie stosowanego
gatunku 1.3243 lub M35 (BOHLER S705).

Pomimo swojej przewagi ekonomicznej, BOHLER S730 jest w petni rownowazny z gatunkiem 1.3243 pod wzgledem wydajnosci.

Trasa topienia

| Topiony w powietrzu

Cechy wiasnosci

Wytrzymatosc¢ i plastycznos$c : wysoki

Odpornos¢ na Scieranie : wysoki

Wytrzymatos¢ na Sciskanie : bardzo wysoka

Stabilnos¢ krawedzi : bardzo wysoka

Szlifowalnos$¢ : dobry

Twardos$¢ na goragco (twardos$¢ czerwona) : bardzo wysoka

VvV VvV V V VvV Vv

Zastostowania

> Narzedzia do przeciggania i rozwiertaki > Frezy trzpieniowe > Wycinanie két zebatych, narzedzia ksztattujgce i do obrébki
> Wiertta krete i gwintowniki > a%%cejalne narzedzia > Brzeszczoty do pilarek

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu

1.3230 | SEL
HS-4-4-2-5 Al | EN

Sktad chemiczny

C Cr Mo \ W Co Al

0.95 4.1 4.15 1.95 4.25 4.75 +
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M4 BOHLER

STALE SZYBKOTNACE BGHLER S730
Charakterystyka materiatu
Wytrzymatos¢ na Scieralno$é Odpornos¢ na Wytrzymatos¢ Odpornos¢ na Stabilnos¢
Sciskanie odpuszczanie zuzycie krawedzi
BOHLER $730 * % K * % K * % Kk * % * K * % Kk
BOHLER $401 * % * % K * % * * %k * K * % K
BOHLER S404 * % * % Kk * % * % * * * %
BOHLER $405 * % K * % * % * % % * % * %
BOHLER $430 * X * % Kk * * * % Kk * * * %
BOHLER $500 * % K Kk * % K * % Kk Kk * * * % K * % *
BOHLER $600 * % * * * * * * * * % * % * % *
BOHLER S607 * Kk * * * * * % * * % * * * * % *
BOHLER $630 * % * * %k * * %k * * * * * % *
BOHLER $705 * %k % * %k * % %k Kk * % * * * % %k Kk

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardos$¢ (HB)

max. 280 | Drawn max 290 HB

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (N/mmg2) max. 980
Obrébka cieplna

Wyzarzanie

Temperatura 770 do 840 °C ggonﬁrr](z;led slow cooling in furnace (10 to 20 °C/h / (50 to 68 °F/h) to approx. 600 °C (1110 °F), air
Odprezanie

Temperatura 600 do 650 °C Slow cooling in furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of

intricate shape. || After through heating, maintain a neutral atmosphere for 1-2 hours.

Hartowanie | odpuszczanie

Temperatura 016150 do 1,190

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C (for
higher austenitising temperature) || Austenitising: for cutting applications at higher austenitising
temperatures (>1130 °C), holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150
seconds, to avoid material damage due to overtime. || Austenitising: for cold work applications at
lower austenitising temperatures (<1100°C). Holding time after complete heating 15 to 30 min ||
Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C), gas.

Temperatura 520 do 560 °C

Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room
temperature || 3 tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart Tempering
temperature depending on Austenitising temperature
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M4 BOHLER

Continuous cooling CCT curves

STALE SZYBKOTNACE

BOHLER S730
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IA BOHLER STALE SZYBKOTNACE BOHLER S730

Tempering Chart

842 °F 878 °F 914 °F 950 °F 986 °F 1022 °F 1058 °F 1094 °F 1130 °F . i
68 Holding time 3 x 2 hours
Specimen size: square 25 mm

66

y

62

Hdarte / Hardness (HRC)

60

=—=1190°C/ 2174 °F 1080°C/ 1976 °F

58
450°C 470°C 490°C 510°C 530°C 550°C 570°C 590°C 610°C

Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Wiasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestosc¢ (kg/dms3) 7.93
Przewodnos$¢ cieplna (W/(m.K)) 19
Ciepto whasciwe (kJ/kg K) 0.43
Wiasciwy op6r elektryczny (Ohm.mm2/m) 0.57
Modut sprezystosci (103N/mm?2) 218

Jesli oprocz diugich pretow wymienione sa inne dostepne warianty produktow, nalezy pamigtac, ze moga sie one rozni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczegoly zawarte w tej broszurze sa niewigzace i nie sg traktowane jako obietnice; stuza one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sa wiazace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane

pomiarowe sg wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiegac od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktow nie sg uzywane zadne
substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowej.
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