IAB@HLER BOHLER $690 MICROCLFAN

STALE SZYBKOTNACE

Segmenty aplikacji

Narzedzia do obrobki skrawaniem | | Motoryzacja |

Dostepne gradacje

Wyroby dhugie* |

* Prezentowane dane odnosza sie wytgcznie do dtugich produktéw. Szczegétowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

BOHLER $690 MICROCLEAN - ,,Prosta*

Ciggliwa stal szybkotngca do wymagajgcej obrébki skrawaniem i obrébki plastycznej na zimno.

Trasa topienia

| Metalurgia proszkéw

Cechy wiasnosci

Wytrzymatosc i plastycznosc : bardzo wysoka
Odpornos¢ na Scieranie : dobry

Wytrzymatos¢ na Sciskanie : dobry

Stabilno$¢ krawedzi : dobry

Szlifowalnos¢ : wysoki

Twardos$¢ na goraco (twardos¢ czerwona) : dobry

VvV VvV V V VvV

Zastostowania

> Narzedzia do przeciggania i rozwiertaki > Formowanie na zimno / bicie monet > Frezy trzpieniowe

> Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne / ttoczenie > Prasowanie proszkéw > Specjalne narzedzia tnace

> Wiercenie > Przerébka mineratow > Zastosowania odporne na zuzycie
> walki rozrzadu > Przemyst opakowan

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu

~HS6-5-4 | EN
~M4 | AlSI
Sktad chemiczny
C Cr Mo
1.44 4 5 4 5.5
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M4 BOHLER

Charakterystyka materiatu

STALE SZYBKOTNACE

BOHLER $690 MICROCLEAN

Wytrzymatos¢ na Scieralno$é Odpornos¢ na Wytrzymatos¢ Odpornos¢ na Stabilnos¢
Sciskanie odpuszczanie zuzycie krawedzi

BOHLER $690 >k k * % % * % * Kk kK * % * * %
a?cHRLSELSEzm %k ke ok ok * * ok kK * * * Kk Kk Kk k * Kk Kk *
ﬁ?CHR'-ggf‘Eﬁ’ﬁ * * kK * % * * % Kk K * % Kk * ok ok ok * % Kk
a?CHRLSELSEﬁﬁ * % Kk * % K * % Kk K * % kK * ok ok ok * % Kk K
a?CHR'-gELSE-'X’,g * % K K * % K * % kK * kK * % K * * k
e T * ok k >k k * kK * * ok k
ﬁ?CHR'-SELSEQ’I;’; * % K * % K * % Kk K * % K * % K * * *

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardos¢ (HB) max. 280 | drawn execution max. 300 HB

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (MPa) max. 1,020
Obrobka cieplna

Wyzarzanie

Temperatura ‘ 770 do 840 °C | Slow cooling in furnace.

Odprezanie

Temperatura 600 do 650 °C Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate

shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Hartowanie | odpuszc

zanie

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C (930 °F), 2nd stage ~ 850 °C (1560 °F), 3rd
stage ~1050 °C (1920 °F) || Austenitising: 1100 - 1200 °C (2010 °F - 2230 °F), holding time after

1,100 do 1,200
Temperatura °C complete heating 80 seconds, maximum 150 seconds, to avoid material damage due to
overheating. [|Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C (930 °F - 1020 °F)), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Holding time in the
Temperatura 540 do 570 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature between each tempering step || 3 tempering cycles recommended || Hardness see
tempering chart
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Tempering Chart

968°F  1004°F  1040°F 1076°F 1112°F 1148°F 1184°F 1220°F L
70 Holding time 3 x 2 hours

Specimen size: square 25 mm
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Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Tempering Chart

Wiasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestosc¢ (kg/dm3) 8.1
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 20
Ciepto whasciwe (kJ/kg K) 0.46
Wiasciwy opor elektryczny (Ohm.mm2/m) 0.53
Modut sprezystosci (103N/mm?2) 217

Rozszerzalnos$¢ termiczna

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700

Rozszerzalno$¢ termiczna (106 m/(m.K)) 11.5 11.7 12.2 12.4 12.7 13 12.9

Jesli oprocz diugich pretéw wymienione sg inne dostepne warianty produktow, nalezy pamigtac, ze moga sie one rozni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczeg6ly zawarte w tej broszurze sg niewigzace i nie sg traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sg wigzace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane
pomiarowe sg wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiegac od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sa uzywane zadne
substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;j.
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