IAB@HLER BOHLER $393 MICROCLFAN

STALE SZYBKOTNACE

Segmenty aplikacji

Narzedzia do obrébki skrawaniem

Dostepne gradacje

Wyroby diugie* | | Piyty

* Prezentowane dane odnosza sie wytgcznie do dtugich produktéw. Szczegétowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

BOHLER S393 MICROCLEAN - ,Standardowy”

Ten gatunek stali spetnia wymagania normy materialowej ASTM A600 AISI T15.

Dzieki technologii MICROCLEAN materiat ten wykazuje doskonatg niezawodnos$é w wielu zastosowaniach zwigzanych z obrébka
skrawaniem oraz obrébka na zimno.

Trasa topienia

| Metalurgia proszkéw

Cechy wtasnosci

Wytrzymatos¢ i plastycznosé : wysoki

Odpornos¢ na Scieranie : wysoki

Wytrzymatos¢ na Sciskanie : bardzo wysoka

Stabilno$¢ krawedzi : bardzo wysoka

Szlifowalnos$¢ : wysoki

Twardos$¢ na gorgco (twardo$¢ czerwona) : bardzo wysoka
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Zastostowania

> Narzedzia do przeciggania i rozwiertaki > Formowanie na zimno / bicie monet > Frezy trzpieniowe
> Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne / > Woycinanie két zebatych, narzedzia ksztattujgce i do > Prasowanie
ttoczenie obrébki proszkow
> Walcowanie > Noze przemystowe » Elementy zuzywajace

sie
> Wiertta krete i gwintowniki > profilowanie na walcach

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu Standardy
~T15 | AlSI A600 | ASTM
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M4 BOHLER

Sktad chemiczny

STALE SZYBKOTNACE

BOHLER $393 MICROCLEAN

C |cr | Mo v |w | co
1.63 | 4.0 05 | 4.75 1210 5.0
Charakterystyka materiatu
Wytrzymatos¢ na Scieralno$é Odpornos¢ na Wytrzymatos$é Odpornos¢ na Stabilnos¢
Sciskanie odpuszczanie zuzycie krawedzi
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5%15555;;@ * ok k * % K * % K K * ok k * % K * ok *

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardos¢ (HB) max. 300 | drawn execution max. 320 HB

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (MPa) max. 1,080
Obrébka cieplna

Wyzarzanie

° 4 h || controlled slow cooling in furnace (10 - 20°C / (50 - 68°F) to 550°C / 2 h (1022°F / 2 h)

Temperatura 770 do 840 °C cooling in furnace.

Odprezanie

Temperatura 600 do 650 °C Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate

shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Hartowanie | odpuszczanie

1,180 do 1,240

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C ||
Austenitising: 1180 - 1240 °C, holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150

Temperatura °C seconds, to avoid material damage due to overheating.|| Quenching: oil, warm bath (500 - 550
°C), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Temperatura 540 do 570 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature between each tempering step || 3 tempering cycles recommended || Hardness see

tempering chart
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Tempering Chart

70

68 Holding time 3 x 2 hours

Specimen size: square 25 mm
66
64

62

2200°F 1 1205°C
2150°F 1 1175°C

== 2100°F / 1150°C
2050°F /1120°C

1000°F / 540°C 1025°F 1 550°C 1050°F / 565°C 1100°F / 595°C 1150°F / 620°C 1200°F / 650°C

Wiasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestosc¢ (kg/dms3) 8.19
Przewodnosé¢ cieplna (W/(m.K)) -
Ciepto wiasciwe (kJ/kg K) -
Wiasciwy opo6r elektryczny (Ohm.mm?/m) -
Modut sprezystosci (103N/mmg2) 218
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