IAB@H LER BOHLER M380 ISOPLAST

PLASTIC MOULD STEELS

HARDENABLE CORROSION RESISTANT STEEL

Segmenty aplikacji

| Przetworstwo tworzyw sztucznych l

Dostepne gradacije

| Wyroby dtugie |

Opis produktu

BOHLER M380 ISOPLAST to wysokostopowa stal do form wtryskowych, odporna na korozje, martenzytyczna, z dodatkiem azotu,
przetopiona elektrozuzlowo pod cisnieniem. Charakteryzuje si¢ doskonatg odpornoscig na korozje, bardzo dobrg polerowalnoscig oraz
bardzo wysoka udarnoscig w potaczeniu z wysoka twardoscig siegajaca do 60 HRC. Dodatkowo BOHLER M380 ISOPLAST jest
dopuszczona do kontaktu z zywnoscia i napojami.

Trasa topienia

Airmelted + PESR

Cechy witasnosci

Wytrzymatos¢ i plastycznosé : bardzo wysoka
Odpornos¢ na Scieranie : wysoki
Obrabialno$¢ : bardzo wysoka

Stabilno$¢ wymiarowa : bardzo wysoka
Polerowalnos$¢ : bardzo wysoka

Odpornos¢ na korozje : bardzo wysoka
Mikroczystos¢ : bardzo wysoka
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Zastostowania

> Formowanie wtryskowe > Wyttaczanie tworzyw sztucznych > Sruby i tuleje
> Standardowe komponenty (formy, ptyty, P i
sworznie, stemple) > Przemyst opakowan > Komponenty do wyswietlaczy

: . . > Komponenty dla przetworstwa

> Niestandardowe noze reczne > Przemyst elektroniczny spozywczego i pasz dla zwierzat
. . > Tworzywa sztuczne wzmocnione : o

> Towary konsumpcyjne - ogdine w}ékngm szklanym > Matryce i stemple do produkcji tabletek
> Noze maszynowe (dla producentow) > Noze przemystowe > Kutrowanie
> Ekstruzja zywnosci > Komponenty maszyn > Pakowanie zywnoéci i napojow

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu

1.4108 | SEL
X30CrMoN15-1 | EN
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M4 BOHLER

PLASTIC MOULD STEELS

HARDENABLE CORROSION RESISTANT

BOHLER M380 ISOPLAST

STEEL
Sktad chemiczny
c | si | Mn | cr | Mo N
0.3 0.6 0.4 |15 1 0.4

Warunki dostawy

Wyzarzony
Twardo$é (HB) max. 255 | AR
Obroébka cieplna
Odprezanie
Materiat zmiekczony: W celu przeprowadzenia wyzarzania odprezajacego po obrobce
o mechanicznej nalezy wygrzac materiat w tej temperaturze w atmosferze obojetnej przez 1-2
Temperatura max. 650 °C godziny, a nastepnie powoli schtadza¢ z piecem w tempie 20°C [68 °F]/godzine do 200°C [392
°F], a nastepnie schtadza¢ na powietrzu.
Materiat hartowany i odpuszczany: Temperatura wyzarzania odprezajgcego powinna by¢ o okoto
Temperatura 50°C [122 °F] nizsza od wczesniej wybranej temperatury odpuszczania. Pozostata procedura

jest taka sama jak w przypadku wyzarzania odprezajacego materiatu wyzarzonego miekko.

Hartowanie | odpuszczanie

Temperatura }&:020 do 1,030

Obrébka cieplna: W celu zahartowania nalezy wygrza¢ materiat w okreslonej temperaturze przez
15-30 minut po catkowitym nagrzaniu na wskros, a nastepnie szybko schtodzi¢. Schtodzi¢
materiat do temperatury okoto 30°C [86 °F]. Nastepnie natychmiast wymraza¢ w czasie 2 godzin
(w temperaturze -80°C [- 112 °F] -> im nizsza, tym lepiej) w celu przemiany austenitu

szczatkowego. . Odpuszczanie powinno réwniez nastgpi¢ natychmiast.

Temperatura 250 do 350 °C

Odpuszczanie: Aby uzyska¢ maksymalng odpornosé na korozje i udarnosé (przy uzyciu obrobki
podzerowej), materiat nalezy odpuszcza¢ jednokrotnie przez 1 godzine/20 mm grubosci
materiatu, ale co najmniej przez 2 godziny. Osiggalna twardo$¢ — patrz wykres odpuszczania.

Temperatura 500 do 520 °C

Odpuszczanie: Aby uzyskac optymalng udarnosc, twardos¢ i odpornosc na zuzycie (przy uzyciu
obrébki podzerowej),materiat nalezy odpuszcza¢ dwukrotnie przez 1 godzing/20 mm grubosci
materiatu, ale co najmniej przez 2 godziny.Po kazdym etapie obrébki cieplnej materiat nalezy
schtodzac do temperatury okoto 30°C [86 °F]. Osiggalna twardos¢ —patrz wykres odpuszczania.

Wiasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestosc¢ (kg/dmg3) 7.72
Przewodnos$¢ cieplna (W/(m.K)) 14
Ciepto whasciwe (kJ/kg K) 0.43
Wiasciwy opor elektryczny (Ohm.mm2/m) 0.8
Modut sprezystosci (103N/mm?2) 223
Rozszerzalnos¢ termiczna

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500
Rozszerzalnos$¢ termiczna (106 m/(m.K)) 10.4 10.8 11.2 11.6 11.9
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IA BOHLER PLASTIC MOULD STEELS BOHLER M380 ISOPLAST

HARDENABLE CORROSION RESISTANT
STEEL

Jesli oprocz diugich pretéw wymienione sg inne dostepne warianty produktow, nalezy pamigtac, ze moga sie one rézni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczeg6ly zawarte w tej broszurze sg niewigzace i nie sg traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sg wigzace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane

pomiarowe sg wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiegac od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sa uzywane zadne
substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;j.
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