IAB@HLER BOHLER M310 ISOPLAST

PLASTIC MOULD STEELS

HARDENABLE CORROSION RESISTANT STEELS

Segmenty aplikacji

| Przetworstwo tworzyw sztucznych l

Dostepne gradacije

Wyroby dtugie* | | Plyty

* Prezentowane dane odnosza sie wytgcznie do diugich produktéw. Szczegoétowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

BOHLER M310 ISOPLAST to odporna na korozje, martenzytyczna stal chromowa, ktéra dzieki przetopowi elektrozuzlowemu oraz
optymalizacji sktadu chemicznego charakteryzuje sie dobrg jednorodnoscig oraz zrownowazonym stosunkiem twardosci, udarnosci i
odpornosci na korozje.

Trasa topienia

| Topienie w powietrzu + przetapianie

Cechy wiasnosci

Wytrzymatos¢ i plastycznosc¢ : dobry
Odpornos¢ na Scieranie : dobry
Obrabialnos¢ : bardzo wysoka
Stabilno$¢ wymiarowa : bardzo wysoka
Polerowalnosc : dobry

Odporno$c¢ na korozje : wysoki
Mikroczystos¢ : wysoki
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Zastostowania

> Komponenty dla przetwérstwa spozywczego i pasz dla . > Whyttaczanie tworzyw
2wierzat > Formowanie wtryskowe sztucznych

> Standardowe komponenty (formy, ptyty, sworznie, . . . > Towary konsumpcyjne -
stemple) > Formowanie z rozdmuchiwaniem ogélne

> Lampy/soczewki samochodowe > Przemyst opakowarn > Obiektywy do kamer

> Komponenty do wyswietlaczy > Przemyst elektroniczny > Sruby i tuleje

> Systemy goracych kanatéw > L%iﬁmiiﬁgﬁ;ge wzmocnione > Przerébka mineratéw

> Pompowanie > Zastosowania odporne na zuzycie > Inzynieria mechaniczna
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M4 BOHLER

PLASTIC MOULD STEELS
HARDENABLE CORROSION RESISTANT

BOHLER M310 ISOPLAST

STEELS
Dane techniczne
Oznaczenie materiatu Standardy
~1.2083 | SEL 4957 | EN ISO
X40Cr14 | EN AFNOR Z40C14 | Others
~420 | AISI
~SUS420J32 | JIS
Sktad chemiczny
C Si Mn Cr \Y
0.38 0.7 0.45 143 0.2
Warunki dostawy
Wyzarzanie miekkie
Twardos¢ (HB) max. 225
Obrébka cieplna
Odprezanie
Hardened and tempered material: The temperature for stress relief annealing should be approx.
Temperatura 50°C [122 °F] below the previously selected tempering temperature. Other procedure as for
stress relief annealing of soft annealed material.
Hartowanie | odpuszczanie

Temperatura

1,025 do 1,050
°C

For hardening, hold the material at the specified temperature for 15-30 minutes after complete
heating and quench quickly. Cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Inmediately afterwards,
the material can be deep-frozen for 2 hours (at -80°C [- 112 °F]) for residual austenite
transformation. Tempering should also be carried out immediately.

Temperatura

250 do 350 °C

Tempering treatment: For maximum corrosion resistance, temper the material once for 1 hour/20
mm material thickness, but for at least 2 hours. Achievable hardness - see tempering diagram.

Temperatura

490 do 520 °C

Tempering treatment: For optimum toughness and hardness values (without sub-zero cooling),
temper the material twice for 1 hour/20 mm material thickness, but for at least 2 hours. After
each heat treatment step, cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Achievable hardness - see
tempering diagram.

Temperatura

480 do 510 °C

Tempering treatment: For optimum toughness and hardness values (with sub-zero cooling),
temper the material twice for 1 hour/20 mm material thickness, but for at least 2 hours. After
each heat treatment step, cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Achievable hardness - see
tempering diagram.

Wiasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20

Gestos¢ (kg/dms3) 7.68
Przewodno$¢ cieplna (W/(m.K)) 195
Ciepto whasciwe (kJ/kg K) 0.46
Wiasciwy op6r elektryczny (Ohm.mm2/m) 0.65
Modut sprezystosci (103N/mm?2) 217
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IA BOHLER PLASTIC MOULD STEELS BOHLER M310 ISOPLAST

HARDENABLE CORROSION RESISTANT

STEELS
Rozszerzalno$¢ termiczna

Temperatura (°C) | 100 | 200 | 300 | 400 | 500
Rozszerzalnos$¢ termiczna (10-¢ m/(m.K)) ‘ 10.6 | 10.9 | 11.3 ‘ 11.7 ‘ 12

Jesli oprocz diugich pretéw wymienione sg inne dostepne warianty produktow, nalezy pamigtac, ze moga sie one rozni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczeg6ly zawarte w tej broszurze sg niewigzace i nie sg traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sg wigzace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane
pomiarowe sg wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiega¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sa uzywane zadne
substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;j.
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