IA BOHLER BOHLER K890 MICROCLFAN

STALE DO PRACY NA ZIMNO

Segmenty aplikacji

Praca na zimno |

Dostepne gradacje

Wyroby diugie* | | Piyty

* Prezentowane dane odnosza sie wytgcznie do dtugich produktéw. Szczegétowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

BOHLER K890 MICROCLEAN to wysokowydajna stal narzedziowa do pracy na zimno, produkowana metoda metalurgii proszkow.
Charakteryzuje sie dobrg udarnoscig, bardzo wysoka wytrzymatoscig na sciskanie oraz doskonatg odpornoscig na zmeczenie materiatu.

Ta korzystna kombinacja wiasciwosci pozwala unikna¢ uszkodzen narzedzi w postaci wykruszen. BOHLER K890 MICROCLEAN znajduje
zastosowanie nie tylko w obrébce na zimno, ale réwniez w produkcji form.

Trasa topienia

| Metalurgia proszkow

Cechy wiasnosci

> Wytrzymatos¢ i plastycznos$é : bardzo wysoka
> Odpornoé¢ na cieranie : dobry

> Wytrzymatos¢ na Sciskanie : wysoki

> Stabilno$¢ wymiarowa : bardzo wysoka

Zastostowania

> Noze maszynowe (dla producentéw) > Walcowanie > Formowanie na zimno
> Wybijanie monet > Prasowanie proszkéw > Elementy zuzywajace sie
> Komponenty dla branzy recyklingu e gﬁltggﬁ i stemple do pradukeiji > Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne / ttoczenie
> Ekstruzja zywnosci > profilowanie na walcach > Przemyst opakowan
Sktad chemiczny
C Si Mn Cr Mo \ W Co
0.85 0.55 0.40 4.35 2.80 2.10 2.55 4.50
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Charakterystyka materiatu

STALE DO PRACY NA ZIMNO  BOHLER K890 MICROCLEAN

Wytrzymatos¢ na Stabilnos¢ Wytrzymatosé Odpornos¢ na Odpornos¢ na
Sciskanie wymiarowa w trakcie zuzycie scierne rozwarstwianie
obrébki cieplnej

BOHLER K890
MICROCLEAN * % Kk k * % %k kK * %k Kk X * %k * % Kk
BOHLER K100 * % * K * * %k * *
BOHLER K105 * % * % * * * * *
BOHLER K107 * % * % * * % K * K
BOHLER K110 * % * K * * * % K * %
BOHLER K190
MICROCLEAN * % Kk Kk * % %k Kk K * % Kk Kk * %k Kk * %k Kk
BOHLER K294
MICROCLEAN * %k kX * % %k kK * %k * % %k kK * % Kk kK
BOHLER K340
ECOSTAR * %k * % Kk * % * * * %
BOHLER K340
ISODUR * % * * %k Kk * %k * % * * %k * Kk
BOHLER K346 * %k * * % * * % * %k k * %
BOHLER K353 * % * * * * K * % * K
BOHLER K360
ISODUR * %k * %k Kk * %k * %k Kk * %k Kk
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k kX * %k Kk K * %k Kk Kk * %k kK * % Kk Kk
BOHLER K490
MICROCLEAN * % Kk ok * % %k Kk K * %k Kk Kk * %k Kk * % Kk Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k kX * % %k kK * %k * % %k Kk & * % %k kK
BOHLER K888
MATRIX * % Kk * % %k Kk K * % Kk Kk X * * * %

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardosc¢ (HB) max. 280

Obrébka cieplna

Odprezanie

Temperatura 650 do 700 °C After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||

Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Hartowanie | odpuszc

zanie

Temperatura

1,070 do 1,150
°C

Quenching: QOil, gas (N,) || Holding time after temperature equalization: 20-30 minutes (hardening
temperature 1070 to 1100 °C | 1958 to 2012 °F) or 6 minutes (hardening temperature 1150 °C
(2102 °F) || After hardening, tempering to the desired working hardness according to the
tempering chart.
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Tempering chart
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896 °F
68

Hérte / Hardness [HRC]

932°F 968 °F 1004 °F 1040 °F 1076 °F

L |

1112 °F

Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)

Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
workpiece thickness but at least 2 hours.

Please refer to the tempering chart for guide values for
the achievable hardness after tempering.

It is recommended to temper at least three times
above the secondary hardness maximum.

Cooling in air to room temperature after each
tempering step is recommended.

52 - T 1150°C/2102°F Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
—~ = 1100 °C/ 2012 °F °F) below the highest tempering temperature.
50
1070°C /1958 °F Recommended tempering temperature range is
48 w w T w indicated by the grey area in the chart.
480°C 500°C 520°C 540°C 560°C 580 °C 600°C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram
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Kiihlzeit von 800°C auf 500°C in sec
Wiasciwosci fizyczne
Temperatura (°C) 20
Gestosc¢ (kg/dm3) 7.85
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 225
Ciepto whasciwe (kJ/kg K) 0.45
Wiasciwy op6r elektryczny (Ohm.mm?/m) 0.5
Modut sprezystosci (103N/mm?2) 218
Rozszerzalno$¢ termiczna
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Rozszerzalnos$¢ termiczna (107 m/(m.K)) 10.5 11 11.3 11.7 12.1 12.4 12.9

Jesli oprécz diugich pretéw wymienione sg inne dostepne warianty produktéw, nalezy pamieta¢, ze moga sie one rozni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczeg6ly zawarte w tej broszurze sa niewigzace i nie sg traktowane jako obietnice; stuza one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sg wigzace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane
pomiarowe sa wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiegac¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktow nie sg uzywane zadne
substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;.
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