SELECCION DE ACEROS ESPECIALES DE ALTO DESEMPENO

ACEROS PARA HERRAMIENTAS DE TRABAJO EN FRIiO

Temperaturas de trabajo menores a 200 °C

Dureza

Dureza méxima

Nituraciény

Composicién quimica (% en peso)

Comparacién de propiedades (Altas temperaturas)

: Colores de Procesode  Suministro post tratamiento L Aplicaciones R Resistencia . .
Calidad Identificacién  Fabricacién HB térmico Recu%{;r;lento C C Mn Mo Si V O Principales dad ::;';tr::%‘;
(Brinell) (HRC) r Mn Mo 51 tros abrasivo adhesivo
Cuchillas de guillotinas, rodillos,
= Fabricacion fina Temple + Revenido . S peines para roscado, estompas,
BOHLER K100 O Bohler <250 60-65 200 11.50 cufios, placas, moldesy dados ookl * * *
para adrilleros.
Moldesy dados parael
Fabricacién fina Temple + Revenido procesamiento de arcillay arena.
® - . .
Uddeholm Sverker®3 . Uddeholm 240 60 -63 2.05 12.70 0.30 110 Mn 080 Y\ e tas para troqueladoy *kk K * * *
cizallamiento.
Matrices de estampado, laminado,
= Fabricacion fina Temple + Revenido , . . roscado, embutido profundoy
BOHLERK110 <l> Bohler <250 0-65 Si .55 71130 075 075 extrusion en frio. Cuchillas para Frx * * *x
trabajar madera.
Cuchillas para reciclaje de
Fabricacién fina Temple + Revenido . plésticos. Escariadores, cufiosy
® - . .
Uddeholm Sverker® 21 <l> Uddeholm 210 60-63 Si 1.55 11.30 0.80 0.80 Mn0.40 herramientas paratrabaiar *kk * * *k
madera.
5 Refinado ESR Termple + Revenido actrososianen) o
BOHLER W340 ISODUR Pogzrl’w‘t‘zrdo <250 - es si 110 830 090 210 - 050 {0505, Cuftos par monedsy ok ok *okk *okk
medallas.
. Fabricacisn fina Termple + Revenido reion embotanypremadade
Uddeholm Sleipner® Patentado ~235 © si 090 780 090 250 - 050 Mn050 OSWNCTem e >k ke ok kk *ok Hkk
Uddetorm 60-63 polvos. Cuchillas para molienda de
pldsticos.
s Fabricacion fina Temple + Revenido Matrices y punzones parael
BOHLER K460 AMUTIT il <250 o o8 - 095 055 - - 055 010 Mn110  procesamientode papel, tabaco, * * Hokk *
onie madera. Pinesy guias.
Pistones, ruedas, matrices de
Uddeholm Arne® Fabricacién fina Temple + Revenido conformado, herramientas de
AMUTIT Uddeholm =190 61-63 - 095 060 - - 055 010 Mn1I0 o cisn galgas), guias, pinesde * * okl *
eyeccién, boquilas.
Herramientas de cortey
Fabricacion fina Temple + Revenido . o estampado. Pasadores, eyectores,
PLATACV Bahler <230 58 1180.70 010 troqueles, escariadores, cuiiosy * okl Hohx *
marcadores.
N Fabricacion fina Termple + Revenido Hileras de trefilacion, machos para
BOHLER $600 <280 LMY st 090 410 - 500 6.20 1.80 - roscar, terrajos, matricesy cuchilas ok *ok * Hkk
Bhler para trabajar madera.
. Fabricacién fina Temple + Revenido . Matrices de corte, fresas, machos
BOHLER $630 HSS <280 ool si 095 400 - 400 400 2.00  +Al de roscar, escariadores y ok *kk *ok Hkk
Bhler herramientas de carpinteria.
R Pulvimetalirgico Matricesy punzones para
BOHLER K490 Patentado <280 Temple + Revenido si 140 640 - 150 350 370 +Np  Smputidoestampadoyacunado. *kk ke ok ke *kkkk *kk
MICROCLEAN Bonier 58 Fabricacion de piezas para
procesamiento de cerdmicos.
Uddeholm Vanadis® 4 Extra Pulvimetalurgico Matrices de embutido, extrusiony
Patentado 230 Temple + Revenida st 140 470 - 350 - 370 "IN0A40 o adodeacerosinoxidablesy kkeok Sk kK - Sk k
SuperClean Uddeholm o8-8 si040 aleaciones no ferrosas.
& Pulvimetalurgico Matrices de troqueles de dlto
E/I(‘)C"QSELKE?S O Patentado <280 Te"‘p‘:gfge”‘d" si 2.47 420 2.00 3.80 1.00 9.00 Si0.55 rendimiento, cuchillas para ook ok kK Fook ok ok Kk ok K kK
Bahler procesamiento de hojalata.
Uddeholm Vanadis®8 Pulvimetalurgico Matrices de conformado enfrio.
s cl Patentado ~270 Te"‘p‘: *VR:‘ZE”‘GO si 230 480 - 360 - 800 Mn0.40 Paraprensadoy corte. Tornillossin ok kK Kokok kK ok kK *okk K
upertlean Uddeholm fin einsertos de alto rendimiento.
Uddeholm Vanadis® 23 Pulvimetalurgico Insertos de moldes de pldsticos
Acero répido ~ 260 Temple + Revenido si 128 420 - 500 6.40 310 - altamente abrasivos. Matrices y *kk ke >k * *ok K
SuperClean Uddeholm 8-60 herramientas.
& Pulvimetalirgico Punzonesy troqueles de
BOHLER 5290 Patentado <350 Temple + Revenido si 2.00 3.80 11.00 2.50 14.30 510 conformadoy corte de alta *kkkk Kk kkk >k Hkkokk
MICROCLEAN Acero rapido 66-70
¢ precision.
Bohler
. Pulvimetalurgico
BOHLER $390 Patentado 520 Temple + Revenido . 64 480 800 200 1040 480 - Brocos, punzonesy matricesde . . e
MICROCLEAN Acero rapido 64-68 estampado. Fresa madre.
Bshler
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ONE STEP AHEAD.
Temperaturas de trabajo mayores a 200 °C
axi i P Comparacién de propiedades (Altas temperaturas,
Duf?“ Dureza maxima Nituraciény Composicién quimica (% en peso) " P prop ( P )
Calidad Colores de Procesode  Suministro  post tratamiento Recubrimiento A e Resistenci T idad Resistencia
Identificacién  Fabricacién HB térmico . Principales Proceso esistencia enacida
(Brinell) (HRC) PVD C Cr Mn Mo Si V Otros encaliente  encaliente  al desgaste
. Fabricacion fina Temple + Revenido Matrices para produccion de
BOHLER W302 ISODISC Soner <240 S04 st 039 520 - 130 110 095 aluminio, magnesioy zinc. - >k ke ok k Hkk
Contenedores, liners, punzones.
Matricesy componentes de
Uddeholm Ovar® Supreme Refinado ESR ~ 180 Temple + Revenido si 039 520 0.40 140 1.00 090 - fundicién a presién de dleaciones ESR Kk Kokkok Hkk
Uddeholm 52-54 dealuminio, magnesioy zinc.
Boguillasy eyectores.
N Fabricacién fina Temple + Revenido Componentesy matrices de forjay
BOHLER W320 ISODISC BShler < 240 5254 St 0.31 290 - 2.70 0.50 estampado de pernos. Piezas para - ok ok * ok K kk
extrusién de metales no fermosos.
Uddeholm QRO® 90 Refinado ESR Piezas de fundicién a presion de
s Q Patentado ~ 180 Temp\gg Ref”‘do si 038 2.60 075 2.25 0.30 090 aluminio, cobre y zinc. Postizos, ESR Kok ok *kk kK
upreme Uddeholm liners, dummy blocks y mandiles.
Refinado ESR Matrices de forja, extrusiony
BOHLER W360 ISOBLOC Patentado <205 Temp‘;ﬁ;;e”‘do si 0.50 450 - 3.00 0.60 troquelado. Cuchillasy punzones ESR Hkkh Kk *kkk *kk ok ke
Bohler paratrabajo enfrio.
5 Refinado Tormple + Revenido s o platcosetortodoscon
BOHLER W400 VMR al VBO&?;SR <205 053 si 0.38 5.00 2.80 0.65 fiorasy piezns part fafa entroy ESR *k *kkkk *k
caliente.
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ONE STEP AHEAD.
,
axi : P Comparacién de propiedades
Col a b q S Du.re_z:x Du;etzutmu)gm:: Nituraciény Composicién quimica (% en peso) Al P prop!
. uministro ost tratamiento . unas . . - i {1
Calidad olores de roceso de s . Recubrimiento » gun Resistencia  Aptitud para . Resistencia
Identificacién  Fabricacién HB térmico aplicaciones . Tenacidad l
N PVD C Cr Mi Mo Mn V Otros al desgaste el pulido enacida ala
(Brinell) (HRC) corrosién
Moldes de inyeccién de pldsticos y
BOHLER M238 STARMOLD . 280 - 320 em’z‘r’:::g: ‘;ﬁg‘:fg}gm’s“’ysﬁm *k ok k ook kK -
5 fi detorsion.
Fabricacién fina Temple + Revenido < 038 200 110 020 150 - i
Bhler 52 Moldes e insertos de pldstico de
= alta exigencio. Partes de maquinas: .
BOHLER M238 HIGHHARD O 955395 ejes, engranajes, pines, rodillosy folololl folololl ookl
ees.
) Moldes de inyeccion y soplado de
Uddeholm Impax® Supreme O F“%"dcscc‘hzqr;‘”" 290 - 330 T"’“p‘gz‘_kscf”‘do si 037 200 100 020 140 -  Si0.30 pldsticos. Partesde maquinas: ejes, >k *ok ke P -
engranajesy brazos.
N Moldes de pldsticos corrosivos
BOHLER M303 Fabricacion fina 290-330 (PVC). Partes de maquinas. *kk Hokok ok Kok kK ok kk
Mat limentos.
Inoxidable Temple + Revenido st 0.27 14.50 0.85 1.00 0.45 - (alrices parg procesar amentos
. Bohler 51-53 Moldes e insertos de alto
BOHLER M303 HIGHHARD 350 -390 rendimiento. Partes de maduinas: Hokkek Hok ek ke ok ke Hokk
ejes, pines.
R;g?:ﬂzggk el + Revenido Moldes e insertos de pldsticos
Uddeholm Stavax® ESR Inoxidable ~190 - 54-56 Si 0.38 13.60 - - 050 030 Si0.90  reforzadosconfibrasen ambientes ook ok kK Hookok kK kK *okk
Uddeholm umedos.
Refinado ESR Moldes de inyeccion de pldsticos
" Patentado Temple + Revenido , Si090  transparentes con alto acabado
® .
Uddeholm Mirrax® 40 O Inoxidable 360 - 400 5153 Si 0.21 13.50 0.60 0.20 0.25 N superficial Lentes, pomosy ok kok Kk ke k ok Kok kk *kkk
Uddeholm productos médicos.
Fabricacion fina .
CUBERYL HARD Copre Berilio 30 e 1.90 CosNi 0.25 Cu resto Aleacién de cobrey beriio con buena conductividad térmica, eléctricay con excelente resistencia ala corrosion. Para
! moldes e insertos en inyecciény soplado de pldsticos.
voestalpine
Fabricacion fina
Aleacion de Aleacion de aluminio de alta resistencia para moldes de inyecciony soplado de pldsticos. Partes de maquinas e
. - - AlZn Mg C ) ‘
ALUMEC 89 . Sluminio 146160 nHMgcu instrumental médico: placas base, engranajes, piezas de ortopedia, remaches,
Uddeholm
Fabricacién fina
ALUMOULD EXTRA Aleacién de 120 . . 715.50; Mg 1.50 Aleacién de aluminio libre de tensiones internas. Para moldes de inyeccién y soplado de pldsticos. También para

aluminio
voestalpine

matrices de embutido, termoformado, moldes de espuma y repuestos de maquinas.
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ACEROS INOXIDABLES MARTENSITICOS

Certificados para contacto directo con alimentos

voestalpine

ONE STEP AHEAD.

(ANTITHERM FFB)

voestalpine

tratamientos térmicos

(entre 900°Cy 1250 °C).

Dureza Dureza maxima Composicién quimica (% en peso) Comparacién de propiedades
Calidad Colores de Procesode  Suministro post tratamiento  Contacto con Aplicaciones R Aptitud para Resistencia
Identificacién  Fabricacién HB térmico alimentos € o Mn Mo Si Ni ot al desgaste el pulido Tenacidad ala
(Brinell) (HRC) r Mn Mo S ! ros corrosién
- o i . Fabricacion de partes de méquinas
BOHLER M303 <l> Fc’b”c?’c‘zr” fina Hﬁsosos?oo} SZ?#."SZZZ si 0.27 14.50 0.85 1.00 0.65 - como matrices, mordazas, guias. Kk ok k *ok ke >k ke
BOHLER N&09 Fabricacién fina Temple + Revenido ) Matrices, cuchillasy componentes
e <285 A si 107 1730 - 130 010 Co1.50 de equipos enlaindustria Heok kK * * *
alimentaria.
5 Pulvimetalirgico Cuchillas industricles dealta
BOHLER M390 Patentado <280 Temp‘;fgg”‘do si 190 2000 - 100 0.60 4.00 '2”00’7300 duracién. Tornillos sin fin en ok kok ok *okk *ok *k
MICROCLEAN Béhler 10- injeccién de pldsticos.
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ONE STEP AHEAD.
Con tratamiento térmico de temple y revenido
Col a b J s Duygzz: Du;etzatmd{(im:l Composicién quimica (% en peso)
. olores de roceso de uministro post tratamiento D, N m Apli .
Py 1 N 15 2 N icaciones
Calidad Identificacién  Fabricacién HB térmico Soldadura . . o Y e P
(Brinell) (HRC) C Cr Mn Mo Si Ni Otros
- Repuestos de maquinaria de dimensiones medianas como
Fabricacién fina Temple + Revenido " . Tiene resistencia alatraccién entre 690 - 1250 MPa ¢ )
VCL D voestalpine 250 - 350 e i 041 110 0.45 020 0.30 (depende desus dimensiones. engranjes, pernos, tuercas, pines, mbolos, crboles de
transmision y ejes de bombas.
Componentes de maquinaria de tamafio medianoy
grandesy sometidos a dltos esfuerzos dindmicos como
Fabricacién fina Temple + Revenido " Tiene resistencia ala traccién entre 780 - 1380 MPa rodillos, véistagos, engranajes, discos de embrague,
VCN . voestalpine 240-360 52-56 S 034 150 050 0.20 0.30 1.50 (depende de sus dimensiones). Altaresistenciaalatorsién.  cigliefiales, ejes de levas, drboles de transmisién, barras de
torsién, ejes cardény efes para bombas. También para
elementos de sujecion como pernosy tornillos, tuercas.
N Partes de maquinaria en general como pines, engranajesy
HH P20 l:‘ e omina - 300 femele s Reyenioo s 040 200 - 020 150 -  S0.30  Permiteaplicarnituracisn, cromoduroyanodizado. placas. También armazones de moldes y moldes de
tamaio medio en el procesamiento de pldsticos.
Inoxidable Principaimente para elementos expuestos al agua dulcey.
Temple + Revenido " o vapores como bielas, vélvulas e instrumentos navales, etc.
ANTINIT KWB O Fc%:gg‘(;r:nfemo 220 - 280 PRb si 019 15.90 1.60 Tienen buena soldadilidady elongacién. ORI
Componentes de maquinaria generdl.
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ONE STEP AHEAD.
Para tratamiento térmico de cementacién
Col a b q S Du.rgztt: Du;etzcltmé)fim:.l Composicién quimica (% en peso)
" olores de roceso de uministro  post tratamiento . I
Calidad Identificacién  Fabricacion HB térmico Soldadura — Propiedades Aplicaciones
(Brinell) (HRC) C Cr Mn Mo Si Ni Otros
) Después dela cementacion, el nicleo tiene altatenacidad - -
Fabricacién fina 59-63 " . ’ ’ Pifiones, les, ejes d , chavetas d
ECN . voestalpine <217 Capo de cementacion i 017 150 050 - 030 160 - yresistencia mecdnica. Para partes de méauinas de e e ceprensay
tamafio grande.
) — . Engranajes de caja diferencial, coronas, piiones,
Fabricacién fina 60-62 " Para componentes exigidos mecdnicamente tanto enla .
ECL O voestalpine <195 Capa de cementacion i 0.20 0.60 0.80 0.20 0.20 0.60 st metmecdnicny automolrs. terminales de direccién, sectores dentados, crucetas,
pistones y ejes.
Engranajes, cuerpos de bomba, anillos, separadores,
Fabricacién fina 58-63 " . . Se suministra como barras huecas para elementos de casqillos de proteccion. Piezas en la construccién de
BP 280 o voestalpine <220 Capa de cementacion St 018 150 030 Vo8 mdquinas sometidos a dltas exigencias mecdnicas. columnas de taladro U otras maquinas como ejes, bujes,
rodillosy accesorios de perforacién de pozos de petrdieo.
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ONE STEP AHEAD.
Col a b g s DuAre_z;: Du:etzotm@_(im;: Composicién quimica (% en peso)
. olores de roceso de uministro post tratamiento P . T .
e ARt L ropiedades Aplicaciones
Calidad Identificacién  Fabricacién HB térmico Soldadura R P P
(Brinell) (HRC) C Cr Mn Mo Si V Otros
emple + Revenido Partes de maguinaria sometidas a medianos esfuerzos
" Fabricacién fina 10 e Reveniae s o045 070 - o0s0 - Acero con propiedades mecdnicas superiores en mecdnicos como drboles de transmision, ejes, permos,
voestalpine P! % - . - comparacién con los aceros estructurales. tuercas, ganchos, pines de sujecion, pasadores, cufias,
chavetasy portamatrices.
Levas, bujes, pines, pivotes, arandelas y tuercas, pernos
. Fabricacién fina 55- 60 . . . grado 1, efes de transmisién con baja exigencia al torque,
TRANSMISION O voestalpine <143 Capa de cementacién S 017 0.70 0.25 Sesuministra calibradoy pulido, isto para utiizar: engranaies de baja resistenciay todo tipo de piezas
estructurales.
Muelles, lainas, sujetadores, ganchos, partes de bombas,
FLEJES Fobricaciénfina  1c0/ op)  Temple + Revenido 0.60 0.5 018 Acero C60 recocidoy el C75 templadoy revenidocon  cuchillas de corte de papel, impiadores de rodillos. FLEJE
(C60/C75) voestalpine 50-63 0.77 - espesores menoresa 1.5 mm €60 para piezas planas o de geometria complicada que
requieren conformadoy mecanizado.
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ONE STEP AHEAD.
Col a b J S Du.re_z:: Du;etzutmé)fim:: Composicién quimica (% en peso)
. uministro ost tratamiento . o "
Calidad olores de roceso de P P Soldadura Propiedades Aplicaciones
Identificacion  Fabricacién HB térmico .
(Brinell) (HRC) C Cr Mn Mo Si V Otros
Componentes para el movimiento de tierra, arena, piedra
Fabricacién fina . y minerdles como tolvas, cucharones, fajas
CHRONIT . Antiabrasivo 450/500  coog djierizmwén si* Microaleado. Depende del tipo de acero,  ACEr0€ON ’eds‘osée‘gcmeﬂge;ggi‘e Z;fggg‘dgd‘ Permiteel o nsportadoras, chutes, tomamesa de tracto camiones,
T1450/T1500 voestalpine P 2 perforaciony. ura. etc. También en blindajes antibalisticos de armas de mano.
En generdl, todo tipo de elemento de maguinaria.
Cuchillas de cargadores, tolvas de camiones de minerales,
Fabricacién fina S6lo endurecimiento silos, embudos para graneleros, resbaladeras para
M Aceroal . " . Sobresaliente resistencia alimpactoy al desgaste concretoy mineral, martilos de molino, patines para el
BOHLER K700 O manganeso ~200 por ‘Z:;‘;;Egc‘on S 123 1250 0.40 abrasivo. Buena soldabiidad. transporte de cafia, cajos fuertes de aita seguridad. Partes
Bohler de trituradoras como muelas, mandibulas, anillos, ufcs y
quebrantadores.
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ONE STEP AHEAD.
s
s Du.re'z? Du;zetzatmé>_(im:: Composicién quimica (% en peso)
Calidad Coloresde — Procesode  Suministro  posttratamiento ¢4 q Propiedades Aplicaciones
Identificacién  Fabricacién HB térmico _ .
(Brinell) (HRC) C Cr Mn Mo Si Ni Otros
Construccién de tanques, ductosy contenedores. Industria
Fabricacién fina No es posible aplicar " alimentaric: produccién de cerveza, azdear, produccién
ANTINIT 304L O voestalpine -0 tratamientos térmicos St 0.02 17.00 .40 G Excelente resistencia ala corrosion ambiental. de leche y chocolates Fabricacion de jabon, ceras, aceites
¥ utensilios domésticos.
Tanques, tubosy grifos en la industria petroquimica.Partes
) ' Excelente resistencia ala corrosion por picaduras. Para de maquinaria para el procesamiento de alimentosy
Fabricacién f
ANTINIT 316L °V;§;Z"DTHE‘”°‘ ~170 (t“’te;?ost‘b‘e(?’r”“f“’ s 0.02 17.00 1.40 2.20 150 - medios corrosivos mds exigentes que los usos de bebidas como jugos de frutas, alcohol, cdmicos, leche ete.
atamientos termicos ANTINIT 304L. En otras industrias como papel, tintorerias, textiles,
fotogréficay medicina.
Componentes de hornos industriales: cajas de tratamiento
H525 Fobricacionfi . térmico, ollas, crisolesy otros dispositivos. Construccion de
abricacién fina <0 No es posible aplicar . 0.08 24.80 1.20 170 19.60 Excelenteresitencioalocorrosigna atastemperaturos DTS Y OB BRI O e

hornosy calderos. Usado enlasindustrios del vidrio,
porcelanato, cemento, ladrillosy petréleo.
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* Para asesorla técnica sobre las aplicaciones de soldadura en el material escogido puede llamar @ (01) 619-3248 o escribir a soldaduras.peru@voestalpine.com
Nota: La comparacién entre aceros se ha realizado mediante pruebas de laboratorio. Los resultados podrian variar bajo diferentes condiciones de tratamiento térmico y de aplicaciones. Para mds informacion consulte con un asesor técnico.
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ONE STEP AHEAD.



