IA BOHLER BOHLER W460 VMR

ACCIAI DA UTENSILE PER
LAVORAZIONE A CALDO

Segmenti di applicazione

Lavoro a caldo | | Automotive

Granulometria disponibile

Prodotti lunghi |

Descrizione del prodotto

BOHLER W460 VMR is a double vacuum arc remelted (VAR) material that has been specially adapted for use in the motorsport sector. The
steel purity achieved by this special manufacturing technology, combined with the high strength, ensures that a very high fatigue strength can
be guaranteed. The high purity also results in very good polishability, which makes the steel a good choice as a tool material for minting coins.

Percorso di fusione

Airmelted + VAR + VAR

Applicazioni

> Industria del motorsport > Coniatura > Componenti generali per l'ingegneria meccanica
> Ingegneria meccanica

Dati tecnici

Corrispondenze
BOHLER patent | Market grade

Analisi chimica

C Si Mn Cr Mo \%
0.50 0.20 0.45 4.60 3.00 0.75

Condizioni di consegna

Ricotto
Durezza (HB) max. 205
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IA BOH LER ACCIAI DA UTENSILE PER BOHLER W460 VMR

LAVORAZIONE A CALDO
Trattamento termico
Ricottura
Temperatura 750 a 800 °C Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to

approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Alleviare lo stress

o For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
Temperatura 650 a 700 °C tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Tempra e rinvenimento

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Oil, salt bath (500 -
Temperatura 1,050 a 1,070 °C | 550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working hardness
(see tempering chart).

Espansioni termiche

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Espansione termica (106 m/(m.K)) 111 115 11.9 12.3 12.8 13.2 13.6

Qualora vengano elencate altre varianti di prodotto oltre ai prodotti lunghi, queste potrebbero differire per quanto riguarda il processo di
fusione, i dati tecnici, le condizioni di fornitura, le condizioni superficiali e le dimensioni disponibili. Per specifiche tecniche vincolanti, ulteriori
requisiti e dimensioni disponibili, vi invitiamo a contattare la societa di vendita voestalpine BOHLER regionali. Le specifiche contenute in
guesto opuscolo non sono vincolanti e non devono essere considerate come promesse, ma solo come informazioni generali. Queste
specifiche sono vincolanti solo se vengono espressamente poste come condizione in un contratto stipulato con noi. | dati misurati sono valori
di laboratorio e possono discostarsi dalle analisi pratiche. Nella fabbricazione dei nostri prodotti non vengono utilizzate sostanze nocive per la
salute o per lo strato di ozono.
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