IAB@HLER BOHLER $790 MICROCLFAN

SCHNELLARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Zerspanungswerkzeuge | | Automobil

Verflgbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlie3lich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER $790 MICROCLEAN - ,,Der 1. MICROCLEAN*

Pulvermetallurgisch hergestellter Schnellarbeitsstahl mit guter Warmharte, Druckbelastbarkeit und Verschlei3festigkeit. Aufgrund der PM-
Technologie gute Zahigkeit und ausgezeichnete Verarbeitbarkeit, z.B. beste Schleifbarkeit.

Schmelzroute

| Pulvermetallurgie

Eigenschaften

Zahigkeit und Duktilitét : hoch
Verschleil3besténdigkeit : gut
Druckfestigkeit : gut
Kantenstabilitat : gut
Schleifbarkeit : hoch
Warmharte : gut

VvV V V V VvV Vv

Verwendung

> Raumwerkzeuge > Kaltumformen, Pragen > Pulverpressen

> Walzen > Industriemesser > Sonder-Schneidwerkzeuge
> VerschleiRteile > Maschinenmesser (flir Produzenten) > Einspritzkomponenten

> Pumpen > Rollformen

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.3345 | SEL 4957 | EN ISO
HS6-5-3C | EN
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SCHNELLARBEITSSTAHLE  BOHLER $790 MICROCLEAN

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)
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Lieferzustand

Gegluht

Harte (HB) max. 280 | gezogen max. 300 HB
Zugfestigkeit (MPa) max. 1,020

Streckgrenze (N/mm2) max. 1,020

Warmebehandlung

Weichgluhen
870 bis 900°C || Der Stahl ist vor Entkohlung zu schitzen. || Nach Durchwéarmen des Materials
Temperatur 870 bis 900 °C wird geregelt langsam (max. 10°C/h) in Ofen bis etwa 700°C abgekuhlt. || Danach Endabkiihlung
frei in Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur 600 bis 650 °C

Langsame Ofenabkiihlung. || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
komplizierten Werkzeugen. || Haltedauer nach vollstandiger Durchwérmung 1 - 2 Stunden in
neutraler Atmosphéare.

Harten und Anlassen

Temperatur }(':050 bis 1,200

Salzbad, Vakuum || Vorwarmen: 1. Stufe ~ 500 °C, 2. Stufe ~ 850 °C, 3. Stufe ~1050 °C (fur
hohere Austenitisierungstemperatur) || Austenitisieren: fir Zerspanungsanwendung bei héheren
Austenitisierungstemperaturen (>1130 °C), Haltedauer nach vollstandigem Durchwérmen 80
Sekunden, maximal 150 Sekunden, um Werkstoffschadigungen durch Uberzeiten zu vermeiden.
|| Austenitisieren: fur Kaltarbeitsanwendungen bei niedrigeren Austenitisierungstemperaturen
(<1100°C). Haltedauer nach vollstandigem Durchwéarmen 15 bis 30 min || Abschrecken: Ol,
Warmbad (500 - 550 °C), Gas

Temperatur 560 bis 580 °C

Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Austenitisieren ||
Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstoffdicke (mindestens 1 Stunde) || langsames
Abkuhlen auf Raumtemperatur zwischen jedem Anlassschritt || 3 maliges Anlassen empfohlen ||
Hérte siehe Anlassschaubild
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ZTU-Schaubild fur kontinuierliche Abkiihlung

SCHNELLARBEITSSTAHLE

BOHLER S790 MICROCLEAN
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Cooling time in sec. from 800°C to 500°C (1472 to 932°F)
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Anlassschaubild

752°F 842 °F 932°F 1022 °F 1112°F 1202 °F
68 Haltedauer 3x2 Stunden
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Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?3) 8
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 24
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0.42
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mmz2/m) 0.54
Elastizitdtsmodul (103N/mm?) 230

Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung (10-6 m/(m.K)) 11.5 11.7 12.2 12.4 12.7 13 12.9

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfigbare Produktvarianten angeftihrt sind, berticksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfiigbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen. Fir
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdriicklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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